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Allgemeine Hinweise

Vorbemerkungen

Diese Anleitung dient als Leitfaden flr die
ordnungsgemale Montage, Inbetriebnahme, Bedienung
und Wartung von Wasserkihlmaschinen der Modellreihe
Trane RTWD/RTUD. Sie beschreibt jedoch nicht alle
Wartungsarbeiten, die flr einen auf Dauer problemlosen
Betrieb dieses Systems erforderlich sind. Hierfir sollte
vielmehr ein Wartungsvertrag mit einem Fachbetrieb

far Kalte- und Klimatechnik geschlossen werden, damit
diese Arbeiten von einem qualifizierten Techniker
durchgefiihrt werden kdnnen. Lesen Sie diese Anleitung
vor der Inbetriebnahme der Maschine sorgfaltig durch.

Die Gerate werden vor dem Versand in
Ubereinstimmung mit dem Werksstandard montiert,
druckgepriift, getrocknet, mit Kaltemittel (R134a fir
RTWD und R1234ze fiir RTWD-G) oder Stickstoff

(flir RTUD) beflllt und getestet.

Warn- und Sicherheitshinweise

Sicherheits- und funktionsrelevante Textstellen der
Anleitung sind mit ,Warnung!” bzw. ,Achtung”
oder ,Vorsicht” gekennzeichnet. Diese sind zu lhrer
eigenen Sicherheit und zur Gewahrleistung einer
ordnungsgemaflen Maschinenfunktion genau zu
beachten. Der Hersteller ilbernimmt keine Haftung
flir Montage- oder Wartungsarbeiten, die von
unqualifiziertem Personal durchgefihrt wurden.

WARNUNG!: Hinweis auf eine potenziell gefahrliche
Situation, die unbedingt zu vermeiden ist. Andernfalls
kénnen schwere Verletzungen bis hin zumTod die
Folge sein.

ACHTUNG!: Hinweis auf eine potenziell gefahrliche
Situation, die unbedingt zu vermeiden ist. Andernfalls
kénnen leichte bis mittelschwere Verletzungen die

Folge sein. Wird auch verwendet, um auf unsichere
Verfahrensweisen oder auf Unfallgefahren hinzuweisen,
die lediglich zu Schaden an Geraten oder zu anderen
Sachschaden fuhren kénnen.

Sicherheitshinweise

Um Unféalle mitTodesfolge, Verletzungsgefahr, Schaden
an Geraten oder andere Sachschaden zu vermeiden,
sind bei Wartungs- und Servicearbeiten folgende
Anweisungen zu beachten:

1. Die maximal zulassigen Testdrticke fiir die
Uberpriifung von Undichtigkeiten auf der
Hochdruckseite und der Niederdruckseite sind im
Kapitel , Installation” angegeben. Sorgen Sie durch
den Einsatz eines geeigneten Gerats dafir, dass der
Testdruck nicht Gberschritten wird.

2. VorWartungsarbeiten an der Maschine alle
Stromversorgungen trennen.

3. Die Servicearbeiten am Kaltekreislauf und an den
elektrischen Komponenten sind nur durch erfahrene
und zugelassene Servicetechniker durchzufiihren.

4. Zur Risikovermeidung wird die Aufstellung des
Gerats in einem begrenzt zuganglichen Bereich
empfohlen.

Annahme

Die Maschine ist bei der Lieferung noch vor dem
Unterzeichnen des Lieferscheins zu tberprifen.
Etwaige sichtbare Schaden sind auf dem Lieferschein
zu vermerken und dem zuletzt zustandigen
Transportunternehmen innerhalb von 7Tagen

nach der Lieferung per Einschreiben mitzuteilen.

Gleichzeitig ist das zustandige TRANE-Verkaufsbiiro
zu benachrichtigen. Der Lieferschein muss korrekt
unterzeichnet und vom Fahrer gegengezeichnet sein.

Werden versteckte Schaden festgestellt, ist dem
Spediteur innerhalb von 7 Tagen nach der Lieferung
eine Reklamation per Einschreiben zuzuschicken.
Gleichzeitig ist das zustandige TRANE-Verkaufsbiiro
zu benachrichtigen.

Wichtiger Hinweis: Bei Nichtbefolgung der obigen
Anweisungen werden Transportschadensmeldungen
von TRANE nicht akzeptiert.

Weitere Informationen finden Sie in den allgemeinen
Verkaufsbedingungen lhres zustandigen TRANE-
Verkaufsbiros.

Hinweis: Geratekontrolle in Frankreich. Die Frist zum
Abschicken eines Einschreibens im Fall eines sichtbaren
und verdeckten Schadens betragt nur 72 Stunden.

Bestandsliste der losen Teile

Uberpriifen Sie anhand des Lieferscheins das gesamte
mitgelieferte Zubehor und alle losenTeile. Hierzu zahlen
Ablassschrauben flir Wasserbehélter, Stromungswachter
(optional), Schaltplane, ein Schaubild zum Anheben der
Maschine und die Maschinendokumentation. Dieses
Material befindet sich im E-Schaltschrank und/oder im
Starter-Schaltkasten.

Es ist ebenfalls festzustellen, ob optionales Zubehor
wie Stromungswachter und Schwingungsdampfer
vorhanden sind. Das Gewichtsdiagramm der Position
und Verteilung der Isolatoren befindet sich zusammen
mit der Maschinendokumentation im E-Schaltschrank.

Gewabhrleistung

Grundlage der Gewahrleistung sind die allgemeinen
Verkaufs- und Lieferbedingungen des Herstellers.

Der Anspruch auf Gewahrleistung erlischt, wenn

die Maschine ohne schriftliche Genehmigung des
Herstellers modifiziert oder repariert wird, wenn die
Betriebsbedingungen nicht eingehalten werden oder
wenn die Steuerung oder die elektrische Verdrahtung
verandert wird. Schaden, die durch eine unsachgemale
Benutzung, nicht durchgefiihrte Wartungsarbeiten

oder durch Nichteinhaltung der Anweisungen und
Empfehlungen des Herstellers entstanden sind, sind von
der Gewahrleistung ausgeschlossen. Die Missachtung
der Anweisungen dieses Handbuchs kann zu einem
Gewahrleistungs- und Haftungsausschluss durch den
Hersteller fihren.
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Kaltemittel

Das von uns gelieferte Kaltemittel erfllt alle
Anforderungen unserer Maschinen. Bei Verwendung von
aufbereitetem oder wiedergewonnenem Kaltemittel ist
sicherzustellen, dass die Qualitat derjenigen von neuem
Kaltemittel entspricht. Hierzu ist eine genaue Analyse
des Kaltemittels durch ein Speziallabor erforderlich. Bei
Missachtung dieser Anweisung kann die Gewahrleistung
seitens des Herstellers erldschen.

Ziehen Sie die Erganzung fiir Handblicher von mit
Kaltemittel befiillten Geraten gemal3 Druckgerate-
Richtlinie (DGR) 97/23/EG und Maschinenrichtlinie
2006/42/EG zu Rate und lassen Sie flr das Gerat mit
R1234ze besondere Vorsicht walten.

Wartungsvertrag

Es wird dringend empfohlen, einen Wartungsvertrag
mit einem Kundendienst in Ihrer Nahe abzuschlie3en.
Dieser Vertrag gewahrleistet die regelmalRige Wartung
des Systems durch Fachpersonal, das auf unseren
Geraten geschult ist. Durch regelmaRige Wartung kann
jede Stérung rechtzeitig erkannt und behoben und die
Moglichkeit, dass schwerwiegende Schaden auftreten,
auf ein Minimum begrenzt werden. AbschlieRend

sei bemerkt, dass eine regelmalige Wartung die
groRtmaogliche Lebensdauer des Gerétes sicherstellt.
Nicht durchgefiihrte Wartungsarbeiten und/oder
fehlerhafte Installationen kénnen zum sofortigen Verlust
der Gewahrleistung flihren.

Schulung

Um Ihnen dabei zu helfen, das Geréat bestmaoglich

zu nltzen und Uber lange Zeit voll betriebsfahig zu
erhalten, bietet lnnen der Hersteller die Moglichkeit fur
eine Klimatechnik- und Kaltemittel-Serviceschulung. Der
Hauptzweck liegt darin, Benutzern und Servicetechnikern
ein besseres Verstandnis flir die Gerate zu vermitteln,
die von ihnen genutzt oder gewartet werden. Dabei

wird besonders auf die periodische Priifungen der
Betriebsparameter und die vorbeugende Wartung

Wert gelegt, um Schaden und zusétzliche Kosten

zu vermeiden.

RLC-SVX14H-DE
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Allgemeine Hinweise

Beschreibung der Maschine

Die Wasserkiihimaschinen des Typs RTWD verfiligen lGber
Schraubenverdichter und wassergekiihlte Verflussiger.
Sie sind fiir die Innenaufstellung konzipiert. Die
Maschinen verfligen liber 2 voneinander unabhangige
Kaltemittelkreise, von denen jeder mit einem Verdichter
bestlickt ist. Zu den RTWD-Maschinen gehoren ein
Verdampfer und ein Verfllssiger.

Hinweis: Jede RTWD-Maschine ist eine komplett
zusammengebaute, hermetische Einheit, die vor
dem Versand werkseitig verrohrt, verdrahtet, auf
Dichtheit gepriift, entfeuchtet, mit Ol befiillt und
auf ordnungsgemale Funktion getestet wurde.

Die Kaltwasseranschlisse wurden vor dem Versand
verschlossen.

Die RTWD-Maschinen sind mit der Trane-eigenen
Regellogik “Adaptive Control” und dem Regelsystem
CH530 ausgerustet. Damit werden die Steuervariablen
Uberwacht, die den Betrieb der KiihImaschine regeln.
Die Regellogik Adaptive Control kann diese Variablen bei
Bedarf korrigieren und den Wirkungsgrad optimieren,
ein Abschalten der Kiihimaschine vermeiden und die
Produktion von Kaltwasser aufrechterhalten. Verdichter-
Belastung/-Entlastung durch:

- Magnetventil bei den Ausfiihrungen RTWD SE, HE
und XE

- AFD (Adaptive Frequency Drive), koordiniert mit
Schieberventilbetrieb bei RTWD HSE

Jeder Kaltekreis eines RTWD ist mit einem Filter, einem
Schauglas, einem elektronischen Expansionsventil und
Fallventilen bestlickt.

Die Verdampfer und Verfllssiger werden in
Ubereinstimmung mit den Standards der Druckgerate-
Richtlinie hergestellt. Die Isolierung des Verdampfers
richtet sich nach der bestellten Ausfiihrung. Verdampfer
und Verflussiger verfligen Uber Entwasserungs- und
Entliftungsanschliisse.

Die RTUD-Maschinen sind KihImaschinen mit
Schraubenverdichtern. Zu RTUD-Maschinen gehoéren
ein Verdampfer, zwei Schraubenverdichter (einer pro
Kreis), Olabscheider, Olkiihler, Wartungsventile fiir
Flissigkeitsleitungen, Schauglaser, elektronische
Expansionsventile und ein Filter. Die Auslassleitung
am Olabscheider und die Fliissigkeitsleitung zu den
Filtern sind geschlossen und verlotet. Das Gerat wird
mit einer Stickstoff-Sicherheitsflillung, aber ohne
Olbefiillung ausgeliefert.
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Modellnummer

Stellen 01, 02, 03, 04 — Kithimaschinenmodell
RTWD = Wassergekiihlte Wasserkiihimaschine Series R™
RTUD - KiihImaschine mit Verdichteter Series R™

Ziffer 05, 06, 07 — Nominaltonnen der Anlage
060 = 60 Nominaltonnen
070 = 70 Nominaltonnen
080 = 80 Nominaltonnen
090 = 90 Nominaltonnen
100 = 100 Nominaltonnen
110 = 110 Nominaltonnen
120 = 120 Nominaltonnen
130 = 130 Nominaltonnen
140 = 140 Nominaltonnen
160 = 160 Nominaltonnen
170 = 170 Nominaltonnen
180 = 180 Nominaltonnen
190 = 190 Nominaltonnen
200 = 200 Nominaltonnen
220 = 220 Nominaltonnen
250 = 250 Nominaltonnen

260 = 260 Nominaltonnen
(nur RTWD mit AFD)

270 = 270 Nominaltonnen
(nur RTWD mit AFD)

Stelle 08 — Anlagenspannung
E = 400/50/3

Ziffer 09 — Herstellungswerk
1 = Epinal, Frankreich

Stelle 10, 11 - Ausfiihrungsreihenfolge

ansteigend, wennTeile zu Servicezwecken ausgetauscht
werden

Stelle 12 — Anlagentyp

1 = Standardausflihrung

2 = Hochleistungsausfiihrung

3 = Extrahochleistungsausfiihrung

Ziffer 13 - Zertifikate
B = CE-Registrierung

Stelle 14 - Druckbehaltercode
5=PED
6 =DLI

Stelle 15 — Anlagenanwendung

A = Standardverflissiger <=35 °C
Wassereintrittstemperatur (nur RTWD)

B = Hochtemperaturverfliissiger >35 °C
Wassereintrittstemperatur (nur RTWD)

C =Wasser-Wasser-Warmepumpe (nur RTWD)
D = Separater Verflissiger vonTrane (nur RTUD)

E = Separater Verflissiger von anderen Herstellern
(nur RTUD)

Stelle 16 — Uberdruckventil
1 = Einzel-Uberdruckventil
2 = Doppel-Uberdruckventil mit 3-Wege-Absperrventil

Stelle 17 - Wasseranschlusstyp
A = Rillrohr-Anschluss

Ziffer 18 —Verdampferrohre
A = Intern und extern verbessertes Verdampferrohr

Stelle 19 — Anzahl der Verdampferdurchgange
1 = 2-Durchgange-Verdampfer
2 = 3-Durchgéange-Verdampfer

Stelle 20 —- Wasserseitiger Druck des Verdampfers
A =10 bar Verdampferwasserdruck

Stelle 21 - Verdampferanwendung
1 = Standardkuhlbetrieb

2 = Niedertemperaturausfiihrung
3 = Eisherstellung

Stelle 22 - Verfliissigerrohre

A = Leistungsgesteigerte Lamellen - Kupfer (nur RTWD)
B = Optimiertes Register — Kupfer-Nickel (90/10)

X = Ohne Verfllussiger (RTUD)

Ziffer 23 - Wasserseitiger Druck des Verfliissigers
0 = ohne Verflissiger
1 =10 bar Verfllissigerwasserdruck

Ziffer 24 —Verdichterstartertyp
Y = Unterbrechungslose Sterndreieckumschaltung
B = Adaptive Frequency Drive (HSE-Ausflihrung)
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Ziffer 25 - Anschluss Netzstromleitung
1 = Einpunkt-Kraftstromanschluss

Ziffer 26 — Anschlusstyp Netzstromleitung

A = Klemmenblock fur eingehende Leitungen
C = Mit Sicherungen verdrahteter Abschalter
D =Trennschalter

Stelle 27 - Unter-/Uberspannungsschutz
0 = Kein Unter-/Uberspannungsschutz
1 = Unter/Uberspannungsschutz

Stelle 28 - Bedienungsschnittstelle der Maschine

A = Englisch

B = Spanisch

D = Franzdsisch
E = Deutsch

F = Hollandisch

G = ltalienisch
J = Portugiesisch
R = Russisch

T = Polnisch

U =Tschechisch
V = Ungarisch
W = Griechisch

X = Rumanisch
Y = Schwedisch

Stelle 29 - Externe Schnittstelle (digitale Komm)
1 = LonTalk/Tracer Summit-Schnittstelle

2 =Tageszeiten-Disposition

4 = BACnet auf Gerateebene

5 = Modbus-Schnittstelle

Ziffer 30 — Externer Wasser- und

Strombegrenzungssollwert

0 = Kein externer Wasser- und
Strombegrenzungssollwert

A = Externer Wasser- und Strombegrenzungssollwert -

4-20 mA

B = Externer Wasser- und Strombegrenzungssollwert -

2-10V Gleichstrom

RLC-SVX14H-DE
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Modellnummer

Stelle 31 - Eisherstellung

0 = Keine Eisherstellung

A = Eisherstellung mit Relais
B = Eisherstellung ohne Relais

Stelle 32 - Programmierbare Relais
0 = Keine programmierbaren Relais
A = Programmierbare Relais

Stelle 33 — Option, Verflissiger-Kaltemitteldruckausgang
0 = Kein Verfllssiger-Kaltemitteldruckausgang

1 =Verflissigerwasser-Steuerungsausgang

2 =Verflussigerdruck (%Hochdrucksteuerung) Ausgang
3 = Differenzdruckausgang

Stelle 34 — AuBRenluft-Temperaturfiihler
0 = Kein AuBBenluft-Temperaturfiihler (nur RTWD)

A = AuBentemperaturfihler-Kaltwasserricklauf/Niedrige
AulRentemperatur

Stelle 35 - Verfliissiger-HeiRwasser-
Austrittstemperaturregelung

0 = Keine Verflissiger-Heisswasser-
Austrittstemperaturregelung

1 =Verflissiger-HeilRwasser-Austrittstemperaturregelung

Ziffer 36 — Strommesser
0 = Kein Strommesser
P = Strommesser

Stelle 37 — Motorstrom-Analogausgang (%Nennstrom)
0 = Kein Motorstrom-Analogausgang
1 = Motorstrom-Analogausgang

Stelle 38 — Wechselstromventilatorsteuerung
0 = Keine Ventilatorsteuerung (RTWD)

A = Bauseitige Ventilatorsteuerung (RTUD)

B = Integrierte Ventilatorsteuerung (RTUD)
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Modellnummer

Stelle 39 - Ventilatorsteuerung fiir niedrige
AuRentemperaturen

0 = Keine Ventilatorsteuerung fiir niedrige
AulBentemperatur (RTWD)

1 =Ventilatoren mit zwei Drehzahlstufen (RTUD)

2 =Ventilator mit variabler Drehzahl und
Analogschnittstelle (RTUD)

Ziffer 40 - Installationszubehor

0 = Kein Installationszubeho6r

A = Elastomer-Schwingungsdampfer
B = Rillenrohre und Kupplungen

C = Elastische Schwingungsdampfer und Rillenrohre und
Kupplungen

D = Satz Rohrstutzen und eine Kupplung

E = Elastische Schwingungsdéampfer und Satz
Rohrstutzen und Kupplung

Stelle 41 - Stromungswachter

0 = Kein Stromungswachter

5 =10 bar IP-67; Stromungswachter x 1

6 = 10 bar IP-67; Stromungswachter x 2

7 =Werksinstallierter Wasser-Stromungswachter

Ziffer 42 - 2-Wege-Wasserregelventil
0 = Kein 2-Wege-Wasserregelventil

Stelle 43 — Schalldampferpaket
0 = Kein Schalldampferpaket
A = Schalldampfung — werksinstalliert

Ziffer 44 - Isolierung

0 = Keine Isolierung

1 =Werkseitige Isolierung - alle kaltenTeile
2 = Isolierung flir hohe Luftfeuchtigkeit

Stelle 45 — Werksfiillung

0=R134a

1 = Stickstoff-Fillung fiir R134a vor Ort befllt

Z = R1234ze

Y = Stickstoff-Fullung fiir R1234ze vor Ort befiillt

Ziffer 46 — Gabelstaplervorrichtung
0 = Keine Gabelstaplervorrichtung
B = Gabelstaplervorrichtung

Ziffer 47 — Sprache der Schilder und Dokumentation

B = Spanisch
C = Deutsch
D = Englisch

E = Franzo6sisch
H = Niederlandisch
J = ltalienisch

K = Finnisch
M = Schwedisch
P = Polnisch

R = Russisch

T =Tschechisch
U = Griechisch

V = Portugiesisch
X = Rumanisch
Y =Turkisch

2 = Ungarisch

Ziffer 48 — Sonderausfiihrung
0 = nicht vorh.
S = Sonderausfiihrung

Stelle 49 - 55
0 = nicht vorh.

Ziffer 56 — Versandverpackung
2 = Schrumpffolie
4 = Container

Stelle 57 - IP 20 Schutzart der Steuerung
0 = Keine IP 20 Schutzart der Steuerung
1 = 1P 20 Schutzart der Steuerung

Stelle 58 — Manometer
0 = Ohne Manometer
1 = Mit Manometern

Ziffer 59 - Leistungstestoptionen

A = Standardtest nach TRANE-Vorgaben (SES)
(nur RTWD)

0 = Kein Leistungstest

B = Uberpriifung durch Kunden mit Standardtest
C =1 Punkttest mit Bericht

D = 2 Punkttest mit Bericht

E = 3 Punkttest mit Bericht

F = 4 Punkttest mit Bericht

G = 1 Punkttest mit Bericht Zeuge

H = 2 Punkttest mit Bericht Zeuge

J = 3 Punkttest mit Bericht Zeuge

K = 4 Punkttest mit Bericht Zeuge
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Tabelle 1 - RTWD Standardeffizenz — R134a

% TRANE

Allgemeine Daten

RTWD RTWD RTWD RTWD
160 170 190 200
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kw) 582,0 642,0 700,0 769,0
Gesamtleistungsaufnahme im Kuhlbetrieb (1) (kw) 133,0 149,0 161,0 174,0
Heizleistung (2) (kW) 568,3 624,2 679,8 746,8
Gesamtleistungsaufnahme im Kuihlbetrieb (2) (kW) 138,3 154,1 167,0 181,7
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell M2/N1 N1/N1 N1/N2 N2/N2
Verdampfer
Anzahl Anz. 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbundelwarmetauscher
Verdampfermodell E3BM2 E3BM1 E3BM1 E3BMJ
Verdampfer-Wassermenge (0] 69,4 75,5 84,0 90,1
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 8,4 9,3 10,6 11,5
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 30,7 34,1 38,9 42,3
" . . 517 517 517 51"
NenngroéRe Wasseranschluss (Rillenkupplung) (in) — (mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm)
Verdampfer mit drei Durchgéangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) I/s) 5,6 6,2 7,1 7,7
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 20,4 22,7 25,9 28,2
) ) ) 47 4 47 47
NenngroflRe Wasseranschluss (Rillenkupplung) (in) — (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
Verflussiger
Anzahl Anz. 1
Typ Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verflussigermodell C3BM2 C3BM2 C3BM1 C3BMJ
Verflussiger-Wassermenge (0} 87,5 93,6 102,9 111,1
Verflussiger mit zwei Durchgangen
Verflussiger Durchflussrate Wasser — minimal (I/s) 11,0 12,1 13,6 15,0
Verflussiger Durchflussrate Wasser — maximal /s) 40,4 44,2 49,9 55,0
B} ) ) 6" 6" 6" 6"
NenngrofRe Wasseranschluss (Rillenkupplung) (in) — (mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3490 3490 3490 3490
Breite der Maschine (mm) 1310 1310 1310 1310
Hoéhe der Maschine (mm) 1970 1970 1970 1970
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 3718 3881 3900 3924
Betriebsgewicht (ka) 3874 4049 4086 4125
Systemdaten (6)
Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30
Standardausfihrung
Kaltemittelfullmenge R134a Kreis 1/Kreis 2 (6) (kg) 65/67 65/65 65/67 65/66
Olfillung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (0} 9,9/11,7 11,7/11,7 11,7/11,7 11,7/11,7

POE-Oltyp

OILO48E oder OILO23E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verfliissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C — genaue Leistungsdaten finden

Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C - Verflissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C - genaue Leistungsdaten finden

Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.
(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfilihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausflihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen

zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugréBe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg flir ein Gerat mit Akustikausflihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte

Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung andern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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% TRANE

Allgemeine Daten

Tabelle 2 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R134a

RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD
60 70 80 90 100 110 120
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kw) 235,0 276,0 317,0 365,0 390,0 417,0 452,0
Sgﬁf‘ggt'ﬁgﬂg’sa”f”ahme im (kW) 48,0 57,0 65,0 74,0 79,0 84,0 91,0
Heizleistung (2) (kW) 250,3 299,2 340,1 386,8 414,1 443,9 477,4
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (2) (kw) 57,9 70,1 80,0 90,4 96,1 102,4 109,2
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell K1/K1 K2/K2 K2/L1 L1/L1 L1/L2 L2/L2 L2/M1
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbiindelwarmetauscher
Verdampfermodell E1AM2 E1AM1 E1AMJ E2AM2 E2AM2 E2AM1 E2AMJ
Verdampfer-Wassermenge (0] 37,0 40,2 45,2 57,9 57,9 62,3 65,4
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Ve_rql. Durchflussrate Wasser — rs) 4.5 5.0 5.7 7.0 7.0 7.7 8,2
minimal (3)
\r;ear)‘(’i'mz‘fr(csh)ﬂussrate Wasser — /s) 16,6 18,4 21,1 25,7 25,7 28,2 30,0
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 411 411 411 51~ 51” 51~ 51~
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm)
Verdampfer mit drei Durchgangen
Ve_rq. Durchflussrate Wasser — (\7s) 3.0 3.3 3.8 47 4.7 5.1 5.4
minimal (3)
Verd'. Durchflussrate Wasser — (\7s) 11 12,2 141 17.2 17,2 18,8 20
maximal (3)
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 3" 3" 3" 4" 4" 4" 4"
(Rillenkupplung) (mm) (88,9 mm) (88,9 mm) (88,9 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
Verflussiger
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verflissigermodell C1AM2 C1AM2 C1AMJ C2AM3 C2AM2 C2AM2 C2AMJ
Verflissiger-Wassermenge o 45,1 45,1 52,2 58,1 62,7 62,7 68,3
Verflussiger mit zwei
Durchgangen
Ve_rflusmger Durchflussrate Wasser — (i7s) 5.4 5.4 6.6 7.3 8.1 8.1 9.1
minimal
\ée;)f('i‘ﬁ;ger DUTETILESER WEESRT = e 19,9 19,9 24,4 26,9 29,8 29,8 33,2
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 517 51 51" 51" 51" 51 51"
(Rillenkupplung) (mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3320 3320 3320 3320 3320 3320 3320
Breite der Maschine (mm) 1070 1070 1070 1060 1060 1060 1060
Hoéhe der Maschine (mm) 1940 1940 1940 1960 1960 1960 1960
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 2568 2573 2637 2812 2849 2883 3065
Betriebsgewicht (kg) 2650 2658 2673 2928 2970 3008 3198
Systemdaten (6)
Anzahl Kéltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30 30
Standardausfuhrung
Efgg“;';éfgi”zr”(een)ge Ri34a (kg)  45/45 45/45 44144 55/55 55/56 55/55 54/54
Olftillung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (1) 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/9,9 9,9/9,9 9,9/9,9
POE-Oltyp OILO48E oder OILO23E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verfliissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C - genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verfllissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C — genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugroRRe kénnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfiihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausfiihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugroRRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg fiir ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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% TRANE

Allgemeine Daten

Tabelle 2 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R134a (Fortsetzung)

RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD
130 140 160 180 200 220 250
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kw) 488 531 579 638 700,1 765 836
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (1) (kW) 99 107 114 127 138,7 155 168
Heizleistung (2) (kW) 512 562 616 677 740,1 812,9 888,4
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (2) (kw) 116 128 139 154 167,9 184,6 199,6
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell M1/M1 M1/M2 M2/M2 M2/N1 N1/N1 N1/N2 N2/N2
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E3AM3 E3AM2 E3AM1 E3AMJ E5AM2 E5AM1 E5AMJ
Verdampfer-Wassermenge (0) 72,6 77,0 85,0 91,0 108 113,3 120,3
Verdampfer mit zwei Durchgangen
verd. Durchflussrate Wasser — (\/s) 8.8 9,5 10,7 11,7 13,3 14,1 15,1
minimal (3)
Verd_. Durchflussrate Wasser — (I7s) 32.4 34,9 39,1 43,0 48.6 515 55.3
maximal (3)
NenngroflRe Wasseranschluss (in) — DN125-5' DN125-5' DN125-5' DN125-5' DN150-6' DN150-6° DN150-6'

(Rillenkupplung)
Verdampfer mit drei Durchgéangen
Verd. Durchflussrate Wasser —

(mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)

A7e (I7s) 5,9 6,4 7,13 7,82 8,83 9,3 10,1
minimal (3)

Verd. Durchflussrate Wasser — (I/s) 21,6 23,3 26,12 28,64 32,43 34,3 36,9
maximal (3)

NenngroRe Wasseranschluss (in) — DN150-6" DN150-6" DN150-6” DN150-6" DN150-6" DN150-6" DN150-6"

(Rillenkupplung)
Verflussiger

(mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)

Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verflussigermodell C3AM3 C3AM2 C3AM1 C3AMJ C5AM2 C5AM2 C5AM1
Verflussiger-Wassermenge (0} 81,7 86,8 93,0 99,0 118 117,8 133,3
Verflussiger mit zwei
Durchgangen
Vgrf_lusmger Durchflussrate Wasser — \rs) 10 11 12 13 15.4 15.4 18
minimal
Verfl'usS|ger Durchflussrate Wasser — \’s) 37 40 a4 48 56,4 56,4 65.9
maximal
NenngroéRe Wasseranschluss (in) — DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6'

(Rillenkupplung)
Abmessungen (4)

(mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)

Lange der Maschine (mm) 3400 3400 3400 3490 3490 3490 3490
Breite der Maschine (mm) 1280 1280 1280 1310 1310 1310 1310
Hoéhe der Maschine (mm) 1950 1950 1950 1970 2010 2010 2010
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 3616 3638 3668 3851 4262 4273 4326
Betriebsgewicht (ka) 3771 3802 3846 4042 4488 4594 4579
Systemdaten (6)
Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30 30
Standardausfihrung
Kaltemittelfullmenge R134a
Kreis 1/Kreis 2 (6) (kg) 61/61 60/62 61/61 60/62 81/81 80/83 82/82
Olfullung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (0} 9,9/9,9 9,9/9,9 10/10 10/12 12/12 11,7/11,7 11,7/11,7

POE-Oltyp

OILO48E oder OILO23E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verfliissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C — genaue Leistungsdaten finden

Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verflissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C - genaue Leistungsdaten finden

Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.
(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausflihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausflihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen

zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer Baugrée kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg flr ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte

Ausfuhrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung andern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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% TRANE

Allgemeine Daten

Tabelle 3 - RTWD Extra-Hochleistungsausfihrung — R134a

RTWD RTWD RTWD
160 180 200
Indikative Leistungen

Kalteleistung (1) (kw) 598 659 709

Gesamtleistungsaufnahme im Kuihlbetrieb (1) (kw) 114 126 136

Heizleistung (2) (kW) 629 691 744

Gesamtleistungsaufnahme im Kuhlbetrieb (2) (kw) 138 153 166

Verdichter

Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1

Typ Schraube

Modell M2/M2 M2/N1 N1/N1

Verdampfer

Anzahl Anz. 1 1 1

Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher

Verdampfermodell E4AM1 E4AMJ E5AMJ

Verdampfer-Wassermenge (0] 72,6 77,0 84,5

Verdampfer mit zwei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 11,7 12,7 15,1
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 43,0 46,6 55,3
NenngréRe Wasseranschluss (Rillenkupplung) (in) — (mm) e - e

(168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)

Verdampfer mit drei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) I/s) 7,8 8,5 10,1
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 28,6 31 36,9
N 5Re W. hi Rillenk I . 411 411 411

enngroRe Wasseranschluss (Rillenkupplung) (in) — (mm) (114.3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
VerflUssiger

Anzahl Anz. 1 1 1

Typ Mantel-Rohrbindelwarmetauscher

Verflissigermodell C4AM2 C4AMJ C5AMJ

Verflissiger-Wassermenge (0}

Verflussiger mit zwei Durchgangen 113,4 130,6 148,2
Verflussiger Durchflussrate Wasser — minimal (I/s) 12,9 15,4 20,5
Verflussiger Durchflussrate Wasser — maximal I/s) 47,5 56,4 75,1
NenngréRe Wasseranschluss (Rillenkupplung) (in) — (mm) 6” (168,3) 6” (168,3) 6” (168,3)

Abmessungen (4)

Lange der Maschine (mm) 3830 3830 3490

Breite der Maschine (mm) 1280 1310 1310

Hoéhe der Maschine (mm) 2010 2010 2010

Gewichte (5)
Transportgewicht (ka) 3954 4175 4357
Betriebsgewicht (kg) 4172 4408 4625
Systemdaten (6)

Anzahl Kéltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2

Minimale Kuhllast % % 30 30 30

Standardausfuhrung
Kaltemittelfullmenge R134a Kreis 1/Kreis 2 (6) (kg) 80/80 79/81 80/79
Olfullung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (0} 9,9/9,9 9,9/9,9 9,9/9,9

POE-Oltyp OILO48E oder OILO23E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verflissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C - genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verfllissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C — genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugroRRe kénnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfiihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausfiihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg fiir ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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% TRANE

Allgemeine Daten

Tabelle 4 - RTWD hohe saisonabhédngige Effizienz — R134a

RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD

60 70 80 90 100 110 120 130
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kw) 234,8 276,3 316,9 364,7 389,7 417,4 452.,4 487,7
Sgﬁfggt'ﬁfﬁg?sa”f”ahme im (kw) 49,4 58,8 67,7 76,9 81,4 86,6 93,5 100,8
Heizleistung (2) (kw) 250,3 299,2 340,1 386,8 414,1 443,9 477,4 512,1
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (2) (kw) 62,0 75,0 85,5 96,7 102,2 108,5 115,3 122,2
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell K1/K1 K2/K2 K2/L1 L1/L1 L1/L2 L2/L2 L2/M1 M1/M1
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E1AM2 E1AM1 E1AMJ E2AM2 E2AM2 E2AM1 E2AMJ E3AM3
Verdampfer-Wassermenge (0] 37,0 40,2 45,2 57,9 57,9 62,3 65,4 72,6
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Ve_rc_i. Durchflussrate Wasser — rs) 4.5 5.0 5.7 7.0 7.0 7.7 8.2 8.8
minimal (3)
\rf]eargi'mz‘fr(cgﬂussrate Wasser — /s) 16,6 18,4 21,1 25,7 25,7 28,2 30,0
NenngréBe Wasseranschluss (in) — DN100-4° DN100-4 DN100-4 DN125-5° DN125-5' DN125-5' DN125-5' DN125-5'
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm)
Verdampfer mit drei Durchgangen
Ve_rq. Durchflussrate Wasser — (\7s) 3.0 3.3 3.8 4.7 47 5.1 5.4 5.9
minimal (3)
\ée;)‘(’i'mzﬁr(cg'ussrate Wasser — /sy 11,0 12,2 14,1 17,2 17,2 18,8 20,0 21,6
NenngroéRe Wasseranschluss (in) — DN80-3 DN80-3' DN80-3' DN100-4' DN100-4' DN100-4' DN100-4' DN100-4'
(Rillenkupplung) (mm) (88,9 mm) (88,9 mm) (88,9 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
Verflussiger
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbundelwarmetauscher
Verflussigermodell C1AM2 C1AM2 C1AMJ C2AM3 C2AM2 C2AM2 C2AMJ C3AM3
Verflissiger-Wassermenge o 45,1 45,1 52,2 58,1 62,7 62,7 68,3 81,7
Verflussiger mit zwei
Durchgangen
Ve_rflusmger Durchflussrate Wasser — (I7s) 5.4 5.4 6.6 7.3 8.1 8.1 9.1 10,0
minimal
\ée;)f('i‘:jzzger DUTEHILEEREER WESEEr = qrs g 19,9 24,4 26,9 29,8 29,8 33,2 36,7
NenngroéRe Wasseranschluss (in) — DN125-5° DN125-5° DN125-5 DN125-5' DN125-5' DN125-5' DN125-5' DN150-6'
(Rillenkupplung) (mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (168,3 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3320 3320 3320 3320 3320 3320 3320 3400
Breite der Maschine (mm) 1130 1130 1130 1120 1120 1120 1120 1300
Hohe der Maschine (mm) 1940 1940 1940 1960 1960 1960 1960 1950
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 2706 2711 2793 2986 3023 3057 3239 3790
Betriebsgewicht (kg) 2788 2796 2829 3102 3144 3182 3372 3945
Systemdaten (6)
Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30 30 30
Standardausfuhrung

Kaltemittelfullmenge R134a
Kreis 1/Kreis 2 (6) (ka) 45/45 45/45 45/44 55/55 55/56 55/55 54/54 61/61

Olfullung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (1) 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/9,9 ORS/ONS) ©).2/2). 2 9,9/9,9
POE-Oltyp OILO48E oder OILO23E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verfliissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C - genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verfllissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C — genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugroRe kénnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfilihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausfiihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg fiir ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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Allgemeine Daten

Tabelle 4 - RTWD hohe saisonabhéngige Effizienz — R134a (Fortsetzung)

RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD
140 160 180 200 220 250 260 270
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kw) 531,1 597,7 658,5 708,6 765,4 836,4 900,6 979,5
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (1) (kw) 108,8 115,4 128,9 140,3 159,5 172,5 202,8 218,1
Heizleistung (2) (kw)  562,2 629,2 691,1 744,0 812,9 888,4 959,0 1032,9
Gesamtleistungsaufnahme im
Kiihlbetrieb (2) (kw) 132,1 141,3 155,4 167,5 187,1 202,5 230,0 248,8
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell M1/M2 M2/M2 M2/N1 N1/N1 N1/N2 N2/N2 N1/N2 N2:N2
Verdampfer
Anzahl Anz 1 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E3AM2 E3AM1 E3AMJ E5AM2 E5AM1 E5AMJ E5AMJ E5AMJ
Verdampfer-Wassermenge o 77,0 72,6 77,0 84,5 113,3 120,3 113,3 120,3
Verdampfer mit zwei Durchgangen
VG, PUEN; ESIENE biEREer = sy 9.5 11,7 12,7 15,1 14,1 15,1 14,1 15,1
minimal (3)
Verd_. Durchflussrate Wasser — (I/s) 43,0 46.6 55.3
maximal (3)
NenngréRe Wasseranschluss (in) — DN125-5° DN150-6° DN150-6° DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6'
(Rillenkupplung) (mm) (139,7 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Verdampfer mit drei Durchgangen
verd. Durchflussrate Wasser — 7s) 6.4 7.8 8,5 10,1 9,3 10,1 9.3 10,1
minimal (3)
Verd. Durchflussrate Wasser — (/s) 23,3 28,6 31 36,9 34,3 36,9 34,3 36,9
maximal (3)
NenngroéRe Wasseranschluss (in) — DN100-4° DN100-4 DN100-4 DN100-4' DN100-4' DN100-4' DN100-4' DN100-4'
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,38 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
VerflUssiger
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verflissigermodell C3AM2 C3AM1 C3AMJ C5AM2 C5AM2 C5AM1 C5AM1 C5AM1
Verflissiger-Wassermenge o 86,8 93,0 99,0 118 117,8 133,3 117,8 133,3
Verflussiger mit zwei
Durchgangen
\r;ei:]fi':fasl'ger Durchflussrate Wasser — ;o) 19 g 5.4 5.4 6,6 15,4 18,0 15,4 18,0
\ée;)f('i‘ﬁ;ger DIEHILEEER WESEET = qrs o 19,9 19,9 24,4 56,4 65,9 56,4 65,9
NenngréRe Wasseranschluss (in) — DN150-6° DN150-6° DN150-6° DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6' DN150-6'
(Rillenkupplung) (mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3400 3830 3830 3490 3490 3490 3490 3490
Breite der Maschine (mm) 1300 1300 1330 1340 1340 1340 1340 1340
Hohe der Maschine (mm) 1950 2010 2010 2010 2010 2010 2010 2010
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 3832 4168 4389 4571 4487 4540 4487 4540
Betriebsgewicht (kg) 3996 4386 4622 4839 4718 4793 4718 4793
Systemdaten (6)
Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30 30 30
Standardausfuhrung
Kaltemittelfullmenge R134a
Kreis 1/Kreis 2 (6) (kg) 45/45 45/45 45/44 55/55 55/56 55/55 54/54 61/61
Olftillung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (1) 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/6,8 6,8/9,9 9,9/9,9 9,9/9,9 9,9/9,9

POE-Oltyp

OILO48E oder OILO23E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verflissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C - genaue Leistungsdaten finden

Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verfllissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C — genaue Leistungsdaten finden

Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.
(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugroRRe kénnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfiihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausfiihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen

zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Gewichte bei den

verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg fiir ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte

Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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Allgemeine Daten

Tabelle 5 - RTUD - R134a

RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD

60 70 80 90 100 110 120 130
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kW) 209 250 284 323 346 372 401 430
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (1) (kw) 55 66 75 85 91 96 103 110
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 171 171 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell K1/K1 K2/K2 K2/L1 L1/L1 L1/L2 L2/L2 L2/M1 M1/M1
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E1AM2 E1AM1 E1AMJ E2AM2 E2AM2 E2AM1 E2AMJ E3AM3
Verdampfer-Wassermenge (0} 37,0 40,2 45,2 57,9 57,9 62,3 65,4 72,6
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Ve_rq. Durchflussrate Wasser — (I/s) 45 5.0 5.7 7.0 7.0 7.7 8,2 8.8
minimal (2)
Verd. Durchflussrate Wasser — /s) 16,6 18,4 21,1 25,7 25,7 28,2 30,0 32,4
maximal (2)
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 411 411 411 51" 51" 51" 51" 51"
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm)
Verdampfer mit drei Durchgangen
Ve_rq. Durchflussrate Wasser — (I/s) 3.0 3.3 3.8 4.7 4.7 5.1 5.4 5.9
minimal (2)
Verd. Durchflussrate Wasser — /s) 11 12,2 14,1 17,2 17,2 18,8 20 21,6
maximal (2)
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 311 311 311 411 411 411 411 411
(Rillenkupplung) (mm) (88,9 mm) (88,9 mm) (88,9 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)

Verflussiger
Durchmesser Auslassleitung (Zoll) 2"1/8 / 2"1/8 / 2"1/8 / 2"1/8 / 2"1/8 / 2"5/8 / 2"5/8 / 2"5/8 /
2"1/8 2"1/9 2"1/10 2"1/11 2"5/8 2"5/8 2"5/8 2"5/8
Durchmesser Flussigkeitsanschluss (Zoll) 1:;:':".:{?8/ 1:;.'3.3{?8/ 1:;.":'[]{?8/ 1:;.":"-]{?8/ 1:;.":"-]{?8/ 1::':!-]{?8/ l;,:!':{?gl 1::,:,33{/88/

Abmessungen (3)

Lange der Maschine (mm) 3320 3320 3320 3320 3320 3320 3320 3400

Breite der Maschine (mm) 1070 1070 1070 1070 1070 1070 1070 1280

Hoéhe der Maschine (mm) 1960 1960 1960 1960 1960 1960 1960 1950
Gewichte (4)

Transportgewicht (kg) 2223 2229 2284 2382 2410 2445 2618 3078

Betriebsgewicht (kg) 2260 2269 2329 2440 2468 2507 2683 3151
Systemdaten (5)

Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2 2

Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30 30 30

Standardausfuhrung

Kaltemittelfullmenge R134a (kg) 23723 22/22  21/21  29/29  29/29  28/28  28/28  30/30

Kreis 1/Kreis 2

83';“"”"9Stromkre'“/Stromkre'SZ () 6,8/68 68/68 6,868 6868 6899 99/9,9 909909
POE-Oltyp OILO48E oder OILO23E

mf"g;':é;*(a'tem'tte'f”"menge R 144/144 140/140 140/140 160/160 160/160 157/157 156/156 180/180

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C /7 °C - Verflissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C (RTWD entsprechende
Bedingungen) - genaue Leistungsdaten fiir ein Gerat finden Sie im Bestellformular.

(2) Gilt nicht fir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(3) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugroRe kdnnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausflihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausfiihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréfRRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausfliihrungen variieren. (62 kg fur ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(5) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.

(6) RTUD-Maschine wird ohne Ol geliefert — Ol muss separat bestellt werden, nicht im Lieferumfang der Maschine enthalten.

RLC-SVX14H-DE 15



% TRANE

Allgemeine Daten

Tabelle 5 - RTUD - R134a (Fortsetzung)

RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD RTUD

140 160 170 180 190 200 220 250
Indikative Leistungen
Kalteleistung (1) (kW) 474 519 584 569 637 637 682 748
Gesamtleistungsaufnahme im
Kihlbetrieb (1) (kW) 120 130 157 145 171 171 175 190
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 171 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell M1/M2 M2/M2 N1/N1 M2/N1 N1/N2 N1/N1 N1/N2 N2/N2
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E3AM2 E3BM2 E3BM1 E3AMJ E3BM1 E5AM2 E5AM1 E5AMJ
Verdampfer-Wassermenge (0] 77,0 85,0 75,5 91,0 84,0 108,0 113,3 120,3
Verdampfer mit zwei
Durchgéangen
Verd. Durchflussrate Wasser — Ws) 95 10,7 9,3 11,7 10,6 13,3 14,1 15,1
minimal (2)
Verd. Durchflussrate Wasser — (/s) 34,9 39,1 34,1 43 38,9 48,6 51,5 55,3
maximal (2)
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 51" 51" 51” 51" 51" 6” 6” 6”
(Rillenkupplung) (mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (139,7 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Verdampfer mit drei
Durchgangen
verd. Durchflussrate Wasser — 5y g 4 7,13 6.2 7,82 7.1 8,83 9.3 10,1
minimal (2)
verd. Durchflussrate Wasser — /sy 23,3 26,12 22,7 28,64 25,9 32,43 24,3 36,9
maximal (2)
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 411 411 411 411 411 411 411 411
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)

Verflussiger

2"5/8/ 2"5/8/ 3"1/8/ 2"5/8/ 3"1/8/ 3"1/8/ 3"1/8/ 3"1/8/
2"5/8 3"1/8 3"1/8 2"5/8 3"1/8 3"1/8 3"1/8 3"1/8

1"3/8/ 1"3/8/ 1"3/8 / 1"3/8 / 1"3/8 / 1"3/8/ 1"3/8/ 1"5/8 /
1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"3/8 1"5/8 1"3/8 1"5/8 1"5/8

Durchmesser Auslassleitung (Zoll)

Durchmesser Flussigkeitsanschluss (Zoll)

Abmessungen (3)

Lange der Maschine (mm) 3400 3400 3490 3400 3490 3490 3490 3490

Breite der Maschine (mm) 1280 1280 1310 1280 1310 1310 1310 1310

Hoéhe der Maschine (mm) 1950 1950 1970 1950 1970 2010 2010 2010
Gewichte (4)

Transportgewicht (kg) 3087 3225 3346 3393 3345 3476 3510 3525

Betriebsgewicht (kg) 3164 3310 3421 3485 3429 3584 3623 3645
Systemdaten (5)

Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2 2

Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30 30 30

Standardausfuhrung

Kaltemittelfullmenge R134a
Kreis 1/Kreis 2
Olftillung Stromkreis 1 / o
Stromkreis 2 (6)

POE-Oltyp OILO48E oder OILO23E

I E!2 (N A I Se 177/177 173/173 170/170 177/177 191/191 189/189
R134a im System

(kg) 30/30 30/30 30/30 30/30 30/30 30/30 30/30 30/30

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C /7 °C - Verflissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C (RTWD entsprechende
Bedingungen) — genaue Leistungsdaten fiir ein Gerat finden Sie im Bestellformular.

(2) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(3) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugroRe kdnnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfiihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausflihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fur eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg fir ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausflihrung.

(5) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.

(6) RTUD-Maschine wird ohne Ol geliefert — Ol muss separat bestellt werden, nicht im Lieferumfang der Maschine enthalten.
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Allgemeine Daten

Tabelle 6 - RTWD hohe saisonabhédngige Effizienz — R1234ze

RTWD RTWD RTWF RTWD RTWD RTWD
100 110 120 130 140 160
Indikative Leistungen HSE HSE HSE HSE HSE HSE
Kalteleistung (1) (kW) 368 402 438 482 534 587
Gesamtleistungsaufnahme im Kihlbetrieb (1) (kW) 75 82 90 100 101 111
Heizleistung (2) (kW) 397 434 473 520 576 633
Gesamtleistungsaufnahme im Kihlbetrieb (2) (kW) 85 93 101 112 113 126
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell M1/M1 M1/M2 M2/M2 M2/N5 N5/N5 N5/N6
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E3AM E3AM E3AM E3AM E4AM E4AM
Verdampfer-Wassermenge (0] 91 91 91 91 118 118
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 11,8 11,8 11,8 11,8 12,7 12,7
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 43,1 43,1 43,1 43,1 46,6 46,6
NenngroflRe Wasseranschluss (in) — .. " " " 6” (168,3 6” (168,3
(Rillenkupplung) (mm) 5" (139,7) 5" (139,7) 5" (139,7) 5" (139,7) mm) mm)
Verdampfer mit drei Durchgéangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 7,8 7,8 7,8 7,8 8,5 8,5
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 28,7 28,7 28,7 28,7 31,1 31,1
NenngréBe Wasseranschluss (in) — 4”7 47 47 4” 4” 47
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
Verflussiger
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verflussigermodell C3AM C3AM C3AM C3AM C4AM C4AM
Verflussiger-Wassermenge (0] 99 99 99 99 131 131
Verflussiger mit zwei Durchgangen
Vgrﬂusmger Durchflussrate Wasser — \/s) 13.0 13,0 13,0 13.0 15.4 15.4
minimal
Verfl'u35|ger Durchflussrate Wasser — (I7s) 47.6 47.6 47.6 47.6 56.5 56,5
maximal
NenngrofRe Wasseranschluss (in) — 6” 6” 6” 6” 6” 6”
(Rillenkupplung) (mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3395 3395 3395 3395 3811 3811
Breite der Maschine (mm) 1148 1148 1148 1148 1155 1155
Hoéhe der Maschine (mm) 1943 1943 1943 1943 1998 1998
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 3901 3902 3904 4060 4531 4533
Betriebsgewicht (kg) 4092 4093 4095 4251 4780 4782
Systemdaten (6)
Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 30 30 30 30 30
Standardausfiuhrung
Kaltemittelfullmenge R1234ze
Kreis 1/Kreis 2 (6) (kg) 60/60 60/60 60/60 60/60 80/80 80/80
Olfullung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (0} 9/9 9/9 9/9 11/11 11/11 11/11

POE-Oltyp OILOO66E oder OILOO67E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verflissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C — genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verflissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C - genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfilihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausflihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg flr ein Gerat mit Akustikausflihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung andern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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Allgemeine Daten

Tabelle 6 - RTWD hohe saisonabhdngige Effizienz — R1234ze (Fortsetzung)

RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD
170 180 200 220 250
Indikative Leistungen HSE HSE HSE HSE HSE
Kalteleistung (1) (kw) 642 689 718 765 814
Gesamtleistungsaufnahme im Kuhlbetrieb (1) (kW) 121 135 147 160 174
Heizleistung (2) (kW) 691 748 788 845 902
Gesamtleistungsaufnahme im Kuhlbetrieb (2) (kW) 138 154 168 183 198
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell N6/N6 N6/N6-60 N6-60/N6-60 N6-60/N6-70 N6-70/N6-70
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E4AM E4AM E5AM E5AM E5AM
Verdampfer-Wassermenge o 118 118 120 120 120
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 12,7 12,7 15,1 15,1 15,1
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 46,6 46,6 55,5 55,5 55,5
NenngroéRe Wasseranschluss (in) — ., " ” ” ©
(Rillenkupplung) (mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm)
Verdampfer mit drei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 8,5 8,5 10,1 10,1 10,1
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 31,1 31,1 37,0 37,0 37,0
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 4” 47 4” 4” 4”
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
VerflUssiger
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbiundelwarmetauscher
Verflissigermodell C4AM C4AM C5AM C5AM C5AM
Verflissiger-Wassermenge (0} 131 131 148 148 148
Verflussiger mit zwei Durchgangen
Ve_rflusmger Durchflussrate Wasser — \/s) 15.4 15.4 20,5 20,5 20,5
minimal
Verﬂ_u55|ger Durchflussrate Wasser — (\rs) 56,5 56.5 75.3 753 75.3
maximal
NenngrélRe Wasseranschluss (in) — ., ” ” " ”
(Rillenkupplung) (mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm) 6” (168,3 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3811 3811 3489 3489 3489
Breite der Maschine (mm) 1155 1155 1159 1159 1159
Hoéhe der Maschine (mm) 1998 1998 2004 2004 2004
Gewichte (5)
Transportgewicht (kg) 4535 4535 4572 4573 4575
Betriebsgewicht (kg) 4.784 4.784 4841 4842 4.844
Systemdaten (6)
Anzahl Kéaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 30 27 25 23 21
Standardausfuhrung
Kaltemittelfullmenge R1234ze
Kreis 1/Kreis 2 (6) (kg) 80/80 80/80 80/80 80/80 80/80
Olfullung Stromkreis 1 / Stromkreis 2 (0} 11/11 11/11 11/11 11/11 11/11

POE-Oltyp

OILOO66E oder OILOO67E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verflissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C - genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verfllissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C — genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugroRe. Innerhalb einer BaugréRe kénnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfiihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausfiihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg fiir ein Gerat mit Akustikausfiihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung @ndern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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Allgemeine Daten

Tabelle 7 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R1234ze

RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD RTWD

100 110 120 130 140 160 170
Indikative Leistungen HE HE HE HE HE HE HE
Kalteleistung (1) (kW) 359 394 434 476 534 584 636
Gesamtleistungsaufnahme im Kihlbetrieb (1) (kW) 70 77 84 93 98 107 117
Heizleistung (2) (kW) 386 425 467 513 576 630 684
Gesamtleistungsaufnahme im Kihlbetrieb (2) (kW) 80 88 96 106 111 122 133
Verdichter
Anzahl Verdichter pro Kreis Anz. 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Typ Schraube
Modell M1/M1 M1/M2 M2/M2 M2/N5 N5/N5 N5/N6 N6/N6
Verdampfer
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1
Typ Gefluteter Mantel-Rohrbindelwarmetauscher
Verdampfermodell E3AM E3AM E3AM E3AM E4AM E4AM E4AM
Verdampfer-Wassermenge 0] 91 91 91 91 118 118 118
Verdampfer mit zwei Durchgangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 11,8 11,8 11,8 11,8 12,7 12,7 12,7
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 43,1 43,1 43,1 43,1 46,6 46,6 46,6
NenngroflRe Wasseranschluss (in) — _. " . " 6” 6” 6”
I ) i 5" (139,7) 5" (139,7) 5" (139,7) 5" (139,7) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Verdampfer mit drei Durchgéangen
Verd. Durchflussrate Wasser — minimal (3) (I/s) 7,8 7,8 7,8 7,8 8,5 8,5 8,5
Verd. Durchflussrate Wasser — maximal (3) (I/s) 28,7 28,7 28,7 28,7 31,1 31,1 31,1
NenngréRe Wasseranschluss (in) — 47 4" 4 4 47 4”7 4
(Rillenkupplung) (mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm) (114,3 mm)
Verflussiger
Anzahl Anz. 1 1 1 1 1 1 1
Typ Mantel-Rohrbundelwarmetauscher
Verflussigermodell C3AM C3AM C3AM C3AM C4AM C4AM C4AM
Verflussiger-Wassermenge (0] 99 99 99 99 131 131 131
Verflussiger mit zwei Durchgangen
Vgrﬂusmger Durchflussrate Wasser — (I7s) 13 13 13 13 15 15 15
minimal
Verfl'u35|ger Durchflussrate Wasser — (I7s) 48 48 48 48 57 57 57
maximal
NenngrofRe Wasseranschluss (in) — 6” 6” 6” 6” 6” 6” 6”
(Rillenkupplung) (mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm) (168,3 mm)
Abmessungen (4)
Lange der Maschine (mm) 3395 3395 3395 3395 3811 3811 3811
Breite der Maschine (mm) 1148 1148 1148 1148 1155 1155 1155
Hoéhe der Maschine (mm) 1943 1943 1943 1943 1998 1998 1998
Gewichte (5)
Transportgewicht (k) Noch Noch Noch Noch Noch Noch Noch
festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen

Noch Noch Noch Noch Noch Noch Noch

ezl el (ko) festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen

Systemdaten (6)

Anzahl Kaltemittelkreislaufe Anz. 2 2 2 2 2 2 2
Minimale Kuhllast % % 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
Standardausfihrung
Kaltemittelfullmenge R1234ze (kg) Noch Noch Noch Noch Noch Noch Noch
Kreis 1/Kreis 2 (6) 9 festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen
R . - Noch Noch Noch Noch Noch Noch Noch
UG SHRTITES 4 STEGES =2 ® festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen festzulegen
POE-Oltyp OILOO66E oder OILOO67E

(1) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 12 °C/7 °C - Verfliissigerwassertemperatur 30 °C/35 °C — genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(2) Entsprechende Leistung bei Verdampferwassertemperatur: 10 °C/7 °C —Verflissigerwassertemperatur 40 °C/45 °C - genaue Leistungsdaten finden
Sie im Bestellformular.

(3) Gilt nicht fiir den Einsatz von Glykol — ziehen Sie hierfiir die Tabellen mit der Mindestdurchflussmenge mit Glykol zu Rate.

(4) Hierbei handelt es sich um die maximalen Abmessungen fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugréRe kdnnen die Abmessungen bei
den verschiedenen Ausfilihrungen variieren. Die genauen Abmessungen einer bestimmten Ausflihrung sind den jeweiligen Angebotszeichnungen
zu entnehmen.

(5) Hierbei handelt es sich um die maximalen Gewichte +/-5 % fiir eine bestimmte BaugréRe. Innerhalb einer BaugroRRe konnen die Gewichte bei den
verschiedenen Ausflihrungen variieren. (62 kg flr ein Gerat mit Akustikausflihrung hinzufiigen), siehe jeweilige Zeichnung fiir eine bestimmte
Ausfiihrung.

(6) Systemdaten sind indikativ und kénnen sich ohne Ankiindigung andern. MaRgeblich sind die Angaben auf dem Typenschild.
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Beschreibung der Maschine

Abbildung 1 - Lage der Komponenten einer typischen RTWD-Kaltemaschine

1 = Steuerpult
2 = Netzkabelverschraubung

flir bauseitige Verdrahtung
3 =Tracer CH530 oder

. Y | e - DynaView
j.f = 4 = Saugleitung
- 0 ] 114 | 5-0labscheider
6 = Wasseraustritt Verfliissiger
7 =Wassereintritt Verfllssiger
8 =Wasseraustritt Verdampfer
9 =Wassereintritt Verdampfer
10 = Verdampfer
11 = Adaptive Frequency Drive
(HSE-Version)
12 =Verdichter
1 " 13 = Auslassleitung

o | 14 = Verflussiger

10—

11
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Installationsiibersicht und -anforderungen

Aufgaben des Installateurs

Eine Liste der Aufgaben, die bei der RTWD-Installation
ublicherweise in den Verantwortungsbereich des
Installateurs fallen, wird inTabelle 8 bereitgestellt.

¢ Die losenTeile fur die Montage bereitlegen.
Diese befinden sich im Starter-Schaltschrank.

e Die Maschine auf einem fiir hohe Punktlast geeigneten
Fundament mit ebener, tragfahiger Oberflache aufstellen
und mit einerToleranz von max. 5 mm nivellieren.

Die mitgelieferten Druckunterlagen unter die Maschine
legen.

e Die Maschine gemal den Anweisungen im Abschnitt
zur mechanischen Installation montieren.

e Alle Wasser- und Elektroanschliisse herstellen.

Hinweis: Die Rohranschlisse vor Ort missen so
angeordnet und abgestutzt sein, dass die Maschine
spannungsfrei angeschlossen werden kann. Es wird
dringend empfohlen, zwischen den vorinstallierten Rohren
und dem vorgesehenen Standort mindestens 1 m Abstand
vorzusehen. Dadurch ist sichergestellt, dass die Maschine
korrekt angeschlossen werden kann. Alle erforderlichen
Anpassungen kénnen zu diesem Zeitpunkt erfolgen.

% TRANE

Beschreibung der Maschine

e Wo erforderlich missen die Wasserrohre vor und nach

den Verdampfer- und Verflissiger-Wasserkammern mit
Absperrhahnen ausgeristet werden, um die Gehause bei
Wartungsarbeiten vom Wasserkreislauf trennen und die
Wassermenge bei Bedarf regulieren zu konnen.

Im Kaltwasser- und Verflissiger-Rohrnetz sind
Strémungswachter oder gleichwertige Vorrichtungen

zu installieren. Die Verriegelung aller zur Freigabe der
Maschine erforderlichen Meldungen und Schalter

und der entsprechenden Pumpenkontakte zumTracer
CH530-Modul ist erforderlich, damit die Maschine nur
bei vorhandenem Wasserkreislauf in Betrieb genommen
werden kann.

PassendeTauchhtilsen und Anschlisse flirThermometer
und Manometer in den Wasserrohrleitungen vor

und hinter dem Verdampfer und vor und hinter dem
Verfliissiger miissen bauseits beschafft und installiert
werden.

Ablassventile fiir Wasserkammern beschaffen und
installieren.

Entliftungshahne fiir die Wasserkammern beschaffen
und montieren.

Bei Bedarf sind Filter vor allen Pumpen und
automatischen Modulationsventilen zu installieren.
Kaltemittelverrohrung vom Uberstromventil ins Freie
beschaffen und installieren.

Maschine unter Anleitung eines qualifizierten
Servicetechnikers starten.

Bei Bedarf Isolierung flir Verdampfer und andere
Maschinenteile beschaffen und montieren, um unter
normalen Betriebsbedingungen die Bildung von
Schwitzwasser zu vermeiden.

Bei montierten Startern befinden sich an der Oberseite
des Schaltschranks Kabeloffnungen fiir den Anschluss an
das Stromnetz.

Kabelschuhklemmen fur Starter beschaffen und
installieren.

Kabel zum netzseitigen Kabelschuh des Starters

Tabelle 8 beschaffen und installieren.
Anforderung Liefergrenze Trane Liefergrenze Trane Beschaffung vor Ort
von Trane installiert Installation vor Ort Installation vor Ort
Fundament Einhaltung der Anforderungen an das Fundament
Aufstellung = Sicherungsketten

= Schakel
= Hebebalken

Schwingungs-

dampfung (optional)

Neopren-Schwingungsdampfer

Schwingungsdampfer oder Neopren-Unterlagen (optional)

Elektrischer = Schutzschalter oder abgesicherter
Trennschalter (optional)
= Starter an der Maschine
— Stern-Dreieck-Starter bei den
Ausfuhrungen SE, HE, XE
— AFD (Adaptive Frequency
Drive, Antrieb mit adaptiver
Frequenz) bei der HSE-Version

= Stromungswachter = Schutzschalter oder abgesicherte Trennschalter (optional)
(kdénnen bauseits vorhanden sein) = Stromanschlisse fur den an der Maschine montierten

= Oberwellenfilter bei der HSE-
Version (auf Anfrage — Bemessung = Stromanschlusse fiir den separaten Starter (optional)
je nach Stromnetz beim Kunden) < Kabelquerschnitte entsprechend den mitgelieferten

Starter (optional)

Unterlagen und den értlich geltenden Vorschriften
= Kabelschuhe
= Erdungsanschluss/-anschlisse
= BAS-Verdrahtung (optional)
= Steuerspannungskabel
= Kaltwasser-Pumpenschaltschitz und -Verkabelung
einschlielich Verriegelung
Optionale Relais und Verkabelung

Wasserrohrleitungen « Stromungswachter = Anschlussmdéglichkeiten fur Thermometer und Manometer
(kdénnen bauseits vorhanden sein) = Thermometer
= Siebfilter (falls erforderlich)
= Wasserdurchflussmanometer
= Trenn- und Ausgleichsventile in den Wasserrohrleitungen
= Entluftungs- und Entwasserungsventile an den
Wasserkammern
= Uberdruckventile (fiir Wasserkammern, nach Bedarf)
Entlastung = Einzeluberdruckventile = Abblasleitung und Schlauchanschluss und Abblasleitung
= Doppel-Uberdruckventile (optional) vom Uberdruckventil ins Freie
Isolierung = Isolierung = Isolierung
= Isolierung gegen hohe Luftfeuchtigkeit
(optional)

Verbindungselemente < Gerilltes Rohr
fir die Wasserrohre = Gerilltes Rohre an Anschlussflansch
(optional)

Vorsicht beim Umgang
mit Kéltemittel

Empfehlungen der IOM-Erganzung beachten

RLC-SVX14H-DE
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Beschreibung der Maschine

Lagerung

Ab einer Lagerungsdauer von einem Monat vor der
Installation sind folgende VorsichtsmalRnahmen
einzuhalten:

e Die Schutzabdeckungen vom E-Schaltschrank nicht
entfernen.

e Die Maschine an einem trockenen, erschiitterungsfreien
und sicheren Ort lagern.

e Mindestens alle drei Monate ein Manometer anbringen
und den Druck im Kaltemittelkreislauf manuell prifen.
Fallt der Kaltemitteldruck unter die in derTabelle 9
angegebenen Werte, ist ein Fachbetrieb und das
zustandige Trane Verkaufsbiiro zu Rate zu ziehen.

Tabelle 9
Temperatur Mindestdruck fur Mindestdruck fur
R134a R1234ze
Manometer in bar Manometer in bar
20 °C 4,7 3,3
10 °C 3,1 2,1

HINWEIS: Der Druck betragt ca. 1,0 bar, wenn die
Wasserkihlmaschine mit der optionalen Stickstoff-Fiillung
geliefert wird.

e Diese Maschine wurde vor dem Versand moglicherweise
einem Leistungstest unterzogen. Die Ablass-Stopfen der
Wasserkammern wurden entfernt, um stehendes Wasser
und maogliche Eisbildung unterhalb des Rohrbiindels
zu vermeiden. Mogliche rostfarbene Flecken sind
vollig normal. Sie missen jedoch zum Zeitpunkt der
Maschinenabnahme abgewischt werden.

Schallschutz

Siehe Anwendungsrichtlinien hinsichtlich der
Schallentwicklung in den technischen Mitteilungen
(,Engineering Bulletin”).

Die Maschine abseits gerauschempfindlicher Bereiche
aufstellen.

Schwingungsdampfende Unterlagen unter der Maschine
anbringen. Siehe Abschnitt ,Schwingungsdampfung”
Gummischwingungsdampfer im gesamten Rohrnetz
installieren.

Biegsames Elektro-Installationsrohr fir Endanschluss an
dasTracer UC800-Modul verwenden.

Samtliche Wanddurchgénge abdichten.

HINWEIS: Bei Anwendungen mit hohem Anspruch an
die Gerauschdampfung sollte ein Fachmann fiir Akustik
hinzugezogen werden.

Fundament

Das Gewicht der Kiihimaschine (einschlieBlich aller
angeschlossenen Leitungen und kompletter Kaltemittel-,
Ol- und Wasserflillung) muss von einer festen,
formbestandigen Druckunterlage bzw. einem ausreichend
grof3en und stabilen Betonfundament getragen werden.
Siehe Betriebsgewichte im Abschnitt mit den allgemeinen
Informationen.

Die Wasserkiihimaschine nach dem Aufstellen innerhalb
einerToleranzgrenze von 6 mm in Langs- und Querrichtung
nivellieren.

Trane ist nicht verantwortlich fiir Gerateschaden, die ihre
Ursache in einem falsch geplanten und/oder ausgefiihrten
Fundament haben.

22

Schwingungsdampfung

Gummimanschetten fiir alle Wasserrohrleitungen der
Maschine verwenden.

Biegsame Installationsrohre fir Elektroanschllisse an der
Maschine verwenden.

Schwingungsdampfung fiir alle Rohraufhdngungen
montieren und sicherstellen, dass sie nicht an Haupttragern
montiert sind, die Schwingungen in bewohnte Raume
Ubertragen.

Sicherstellen, dass die Rohre keine zusatzliche Belastung
der Maschine hervorrufen.

HINWEIS: Keine Schwingungsdampfer mit Metallgeflecht
flir die Wasserrohrleitungen verwenden, da diese bei den
Frequenzen, die beim Betrieb der Maschine auftreten,
wirkungslos sind.

Platzbedarf

Der uneingeschrankte Zugang zu allen fiir die Aufstellung
und Wartung relevanten Maschinenteilen muss
gewabhrleistet sein. Zur Wartung des Verdichters und zum
Offnen der Schaltschranktuiren ist ein Mindestabstand von
1 Meter erforderlich. Die Mindestabstandswerte flir die
Wartung der Verflissiger- und Verdampferrohre entnehmen
Sie den Unterlagen (mit der Maschine mitgelieferte
Dokumente). In jedem Fall hat die Einhaltung ortlicher
Bestimmungen Vorrang vor diesen Anweisungen. Wenn die
Abstande aufgrund der raumlichen Gegebenheiten nicht
eingehalten werden kdnnen, ist eine Riicksprache mit dem
Verkaufsmitarbeiter erforderlich.

HINWEIS: Der Abstand vom Gerét zur Raumdecke muss
mindestens 1 m betragen. Uber dem Verdichtermotor
dirfen sich keine Rohre oder Leitungen befinden.

HINWEIS: Es werden maximale Abstande vorgegeben.
Diese Angaben sind abhangig von der Geratekonfiguration.
Es kann vorkommen, dass Gerate derselben Kategorie
weniger Abstand bendtigen als andere. Zum Austausch der
Warmetauscherrohre ist ein Mindestabstand erforderlich.

Beliiftung

Obwohl der Verdichter durch das Kaltemittel gekihlt
wird, gibt die Maschine wahrend des Betriebs Warme
an die Umgebung ab. Daher sind Vorkehrungen

flir die Warmeableitung aus dem Maschinenraum
erforderlich. Die Belliftung muss so ausgelegt sein,
dass die Umgebungstemperatur stets unter 40 °C liegt.
Die Uberdruckventile missen gemal3 den geltenden
Vorschriften entllftet werden. Siehe Abschnitt
»~Uberdruckventile” Im Maschinenraum miissen
Vorkehrungen getroffen werden, um ein Absinken der
Umgebungstemperatur unter 10 °C zu vermeiden.

Wasserablauf

Die Maschine muss in der Nahe eines Abflusses mit
groRem Fassungsvermogen aufgestellt werden, um das
Entleeren der Wasserkammern bei vortibergehendem
Abschalten z. B. fur Reparaturen zu ermoglichen.
Verflissiger und Verdampfer sind mit Ablaufanschliissen
ausgerustet. Siehe Abschnitt ,Wasserrohrleitungen®

Die geltenden Vorschriften sind stets einzuhalten.

Maschinenabmessungen und -gewicht

Spezifische Abmessungsinformationen entnehmen Sie den
Unterlagen (mit der Maschine mitgelieferte Dokumente).
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Aufstellung

Die KiihImaschine sollte zum Bewegen von oben
angehoben werden oder es sollten die fiir den
Transport mit Gabelstaplern vorgesehen Offnungen

im Grundrahmen bentitzt werden. Weitere Details
konnen der Modellnummer der Maschine entnommen
werden. Angaben zum Hebegewicht der Maschinen und
Schwerpunkt finden Sie in den (Hebe-)Zeichnungen

im Lieferumfang der Maschine. Weitere Angaben zum
Anbringen des Hebezeugs finden sich auf einem Schild
an der Maschine.

WARNUNG Anweisungen zum Anheben und Bewegen!
Zugbander (Ketten oder Seile) nur in der abgebildeten
Weise verwenden. Die Tragbalken miissen so positioniert
werden, dass die Zugbander die Seitenflachen der
Maschine nicht bertihren. Jedes einzelne Zugband

(Kette oder Seil) muss das gesamte Maschinengewicht
tragen konnen. Die Maschine zuerst wenig anheben, um
sicherzustellen, dass es beim Anheben nicht in Schraglage
gerat. Moglicherweise sind die Zugbander (Ketten oder
Seile) ungleich lang. Passen Sie die Seil-/Kettenlangen

so an, dass die Maschine horizontal angehoben wird.

Da der Schwerpunkt der Maschine weit oben liegt, muss
ein Kippsicherungsband (Kette oder Seil) angebracht
werden. Zum Sichern der Maschine gegen Kippen ein
Band (Kette oder Seil) wie dargestellt um das Ansaugrohr
des Verdichters schlingen. Das Band sollte nicht gespannt,
aber auch nicht zu locker sein. Werden diese Vorschriften
zum Anheben nicht eingehalten, kdnnenTod, schwere
Verletzungen oder Schaden an der Maschine die

Folge sein.

Anheben der Maschine

Ketten oder Kabel an demTragbalken gemafd mit der
Maschine mitgelieferten Hebezeichnung anbringen. Die
Tragbalken MUSSEN so positioniert werden, dass die
Zugbénder die Seitenflachen des Gerats nicht berlhren.
Das Kippsicherungsband am Ansaugrohr des Verdichters
im Kreis 2 anbringen. Passen Sie die Seil-/Kettenlangen so
an, dass die Maschine horizontal angehoben wird.

Schwingungsdampfung und Nivellierung

Installationsort/Befestigung

Ein schwingungsgedampftes Betonfundament oder
Einzelfundamente flr jeden der vier Befestigungspunkte
herstellen. Die Maschine direkt auf diesem Unterbau
befestigen. Bei der Nivellierung dient die Grundschiene
des Stahlrahmens als Bezugspunkt. Die Maschine muss
mit einer max.Toleranz von 5 mm Uber die ganze Lange
und Breite eben stehen. Bei Bedarf Unterlegplatten zum
Ausrichten verwenden.

Montage der (optionalen) Neopren-Unterlagen

Die Neopren-Unterlagen an jedem Befestigungspunkt
anbringen. Die verschiedenen Unterlagen haben
unterschiedliche Teilenummern und Farben.

1. Die Neopren-Unterlagen durch die
Befestigungsschlitze in der Grundplatte
auf dem Fundament befestigen. Dabei die
Befestigungsschrauben der Unterlagen noch
NICHT festziehen.
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2. Die Befestigungslocher am Boden der
Maschine mit den Gewindebolzen auf den
Schwingungsdampfern ausrichten.

3. Die Maschine absetzen und mit den
Unterlagen verschrauben. Der Versatz zu den
Schwingungsdampfern sollte nicht mehr als ca.
6,4 mm betragen.

Danach die Maschine vorsichtig nivellieren. Siehe Abschnitt
,Nivellieren”

AbschlieBend die Befestigungsschrauben der Neopren-
Unterlagen festziehen.

HINWEIS
Abstandshalter entfernen

Bei allen RTWD 060-120 und RTUD 060-120

vor Inbetriebnahme der Maschine die beiden
Transportsicherungen unter dem Olabscheider
einschlie3lich der vier Bolzen, wie in Abb. 2 gezeigt,
entfernen und entsorgen. Werden die Transportsicherungen
nicht entfernt, konnen laute Betriebsgerdausche entstehen
und Schwingungen an das Gebaude lbertragen werden.

Bei den RTUD 130-270 Tonnen-Maschinen vor der
Inbetriebnahme die vierTransportsicherungssatze (jeder
besteht aus zwei Sicherungen und einem Bolzen), die
zwischen den Montagehaltern des Olabscheiders sitzen,
wie in Abb. 3 gezeigt, entfernen und entsorgen.

Werden die Transportsicherungen nicht entfernt, konnen
laute Betriebsgerausche entstehen und Schwingungen an
das Gebaude Ubertragen werden.

Abbildung 2 - Ausbau der Transportsicherungen am
Olabscheider - RTWD und RTUD 060-120

‘=
(B

Olabscheider

Transportsicherungen

Abbildung 3 - Ausbau der Transportsicherungen am
Olabscheider - RTWD und RTUD 130-270

=¥ /

Olabscheider

Transport-
sicherungen
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Anschlussleitungen des Verdampfers

Alle zur RTWD/RTUD-Maschine fliihrenden
Wasserleitungen mussen vor dem endgultigen
Anschliel3en sorgfaltig durchgesplilt werden.
Die Komponenten und die Konfiguration sind
von der jeweiligen Lage der Anschliisse und der
Wasserversorgung abhangig.

ACHTUNG Schaden am Verdampfer!

Fir die Kaltwasseranschllisse am Verdampfer dirfen
nur Anschliisse mit “gerilltem Rohr” verwendet werden.
Die Anschllsse dirfen nicht geschweil3t werden, da

die dabei entstehende Hitze zu Rissen im Gusseisen

der Wasserkammern fihren kann. Um Schaden an
Komponenten des Kaltwasserkreises zu vermeiden, darf
der max. Betriebsdruck des Verdampfers 10 bar nicht
Uberschreiten.

ACHTUNG Beschadigung von Maschinenteilen maoglich!
Wenn eine handelslibliche saurehaltige Losung zum
Durchsptlen verwendet wird, muss die Maschine

mit Hilfe einer Umgehungsleitung (Bypass) vom
Wasserkreislauf getrennt werden, um Schaden an
Komponenten des Verdampfers zu vermeiden.

ACHTUNG Das Wasser muss ordnungsgemaf
aufbereitet sein!

Die Verwendung von nicht oder unzureichend
aufbereitetem Wasser kann in der KiihImaschine zur
Kesselsteinbildung, Erosion, Korrosion, Algenbefall
oder Schlickbildung flihren. Es wird empfohlen, mit
Unterstltzung durch einen Fachmann bzw. eine
Fachfirma eventuell erforderliche Ma3nahmen zur
Wasseraufbereitung zu prifen. Trane haftet nicht fir
Probleme mit der Anlage, die auf die Verwendung
von unzureichend aufbereitetem, salzhaltigem oder
brackigem Wasser zurlickzufiihren sind.

ACHTUNG Rohrfilter verwenden!

Um Schaden am Verdampfer oder Verflissiger

zu vermeiden und um die Komponenten vor
Verschmutzung durch wassergebundene Partikel zu
schiitzen, mussen in die Wasserzuleitungen Siebfilter
eingebaut werden. Trane Gbernimmt keine Haftung fir
Schaden am Gerat, die ihre Ursache in Verschmutzungen
haben, die mit dem Wasser eingebracht wurden.

Wasserablauf

Die Maschine muss in der Nahe eines Abflusses

mit groBem Fassungsvermoégen aufgestellt

werden, um das Entleeren der Wasserkammern bei
voriibergehendem Abschalten z. B. flir Reparaturen
zu ermoglichen. Verflissiger und Verdampfer sind
mit Ablaufanschllssen ausgeriistet. Siehe Abschnitt
.Wasserrohrleitungen” Die geltenden Vorschriften
sind stets einzuhalten. Am Riicklauf des Verdampfers
ist ein Entliftungsventil installiert. Weitere
EntliGftungsventile missen an allen Hochpunkten des
Kaltwassersystems vorgesehen werden. Manometer
zur Uberwachung des Kaltwasserdrucks an Ein- und
Auslass sind in entsprechender Zahl zu installieren.
Vor den Manometerleitungen miissen Absperrventile
installiert werden, um die Manometer vom System
zu trennen, solange sie nicht benutzt werden. Durch
die Verwendung von Gummi-Schwingungsabsorbern
fiir die Wasserleitungen kann die Ubertragung von
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Schwingungen vermieden werden. Bei Bedarf konnen
Thermometer in den Leitungen installiert werden,

um die Ein- und Austrittstemperatur des Wassers zu
kontrollieren. In der Wasseraustrittsleitung muss ein
Regulierventil zum Ausgleichen des Volumenstroms
installiert werden. In der Wasserein- und -austrittsleitung
mussen Absperrventile installiert werden, damit der
Verdampfer fiir Wartungsarbeiten vom Wasserkreislauf
getrennt werden kann. In die Wasserzuleitung muss ein
Siebfilter eingebaut werden, um zu verhindern, dass mit
dem Wasser Schmutz in den Verdampfer eingebracht
wird.

Umkehren der Wasserkammern

Die Position der Wasserkammern an Verdampfer und
Verflissiger kann nicht verdreht oder umgekehrt
werden. Jede Veranderung an den Wasserkammern fiihrt
zu geringerer Leistung, schlechter Olverteilung und zu
einem moglichen Auffrieren des Verdampfers.

Rohrleitungskomponenten des Verdampfers

Zu den ,Komponenten des Rohrnetzes” zahlen alle
Vorrichtungen und Regeleinrichtungen, die fiir eine
korrekte Funktion des Wassersystems und den sicheren
Betrieb der Kaltemaschine sorgen. Die Komponenten
und ihre Lage sind unten angegeben.

Kaltwasserzuleitungen - bauseits installiert

EntlGftung (zum Entliften des Systems)
Manometer mit Absperrventilen
Schwingungsabsorber

Absperrventile

Thermometer (bei Bedarf)
Entleerungs-T-Stiicke
Druckbegrenzungsventil

Rohrfilter

ACHTUNG Rohrfilter verwenden!

Um Schaden am Verdampfer oder Verflissiger

zu vermeiden und um die Komponenten vor
Verschmutzung durch wassergebundene Partikel zu
schiitzen, mussen in die Wasserzuleitungen Siebfilter
eingebaut werden. Trane Gbernimmt keine Haftung fiir
Schaden am Gerat, die ihre Ursache in Verschmutzungen
haben, die mit dem Wasser eingebracht wurden.

Kaltwasserableitungen - bauseits installiert
EntlGftung (zum Entliften des Systems)
Manometer mit Absperrventilen
Schwingungsabsorber

Absperrventile

Thermometer

Entleerungs-T-Stlicke

Stromungswachter

Abgleichventil
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Vorrichtungen zum Durchflussnachweis bei
der Verdampferentleerung

Der Installateur muss Stromungswachter oder
Differenzdruckschalter mit Pumpenverriegelung
vorsehen, die den Wasserdurchfluss im System
bestatigen. Zum Schutz der Wasserkiihlmaschine
mussen Stromungswachter fiir Kaltwasser

und Kuhlwasserkreislaufe in Serie mit den
Wasserpumpensperren installiert und verdrahtet werden
(siehe Abschnitt ,Installation — Elektrisch”). Spezielle
Anschlisse und Schaltplane werden zusammen mit der
Maschine geliefert.

Die Stromungswachter missen den Verdichter abschalten
bzw. das Einschalten des Verdichters verhindern, wenn

der Druck eines der Wassersysteme unter den in den
Druckabfalldiagrammen dargestellten Mindestwert fallt.
Die Herstellerempfehlungen zur Auswahl und Installation
der Stromungswachter sollten befolgt werden. Allgemeine
Richtlinien fir die Installation von Stromungswachtern sind
unten aufgefiihrt.

ACHTUNG!
Beschadigung des Verdampfers!

Bei allen RTWD-RTUD-Maschinen MUSSEN die
Kaltwasserpumpen vom Trane CH530 gesteuert werden,
um schwerwiegende Frostschaden des Verdampfers zu
verhindern.

e Den Stromungswachter in aufrechter Position
montieren, mit geradem, horizontalem Rohrverlauf
(mind. 5-facher Rohrdurchmesser) auf beiden Seiten
des Stromungswachters.

e Den Stromungswachter nicht in der Nahe von
Krimmern, Offnungen oder Ventilen installieren.

HINWEIS: Der Pfeil auf dem Stromungswachter muss in
Richtung des Wasserdurchflusses zeigen.

e Um Instabilitat zu vermeiden, das Wassersystem
vollstandig entliften.

HINWEIS: Die CH530-Einheit sendet ein Signal

zur Abschaltverzogerung von 6 Sekunden an den
Stromungswachter, bevor die Maschine aufgrund einer
Stromungsverlust-Diagnose abgeschaltet wird. Sollte
die Maschine weiterhin aufgrund von Fehlerdiagnosen
abgeschaltet werden, ist ein Fachbetrieb hinzuzuziehen.
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e Den Schalter so einstellen, dass er ge6ffnet wird,
sobald der Wasserdurchfluss unter den Mindestwert
fallt. Siehe Mindest-Durchflussmengen bei spezifischen
Durchgangsanordnungen in derTabelle ,,Allgemeine
Daten” Die Kontakte der Stromungswachter
sind geschlossen, wenn der Wasserdurchfluss
nachgewiesen ist.

Hinweis: Um Schaden am Verdampfer zu vermeiden, sollte
flir das Aus- und Einschalten des Systems nicht der Wasser-
Durchflusswachter verwendet werden.
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Anschlussleitungen des Verdampfers

Abbildung 4 — Druckverlustkurve des Verdampfers mit 2 Durchgdngen

Druckverlust des Verdampfers mit 2 Durchgéangen - 50 Hz
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Verdampfer der Maschine und Grenzwerte gemal3 allgemeiner Datentabelle auswahlen.

Abbildung 5 — Druckverlustkurve des Verdampfers mit 3 Durchgdngen

Druckverlust des Verdampfers mit 3 Durchgéangen - 50 Hz
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Verdampfer der Maschine und Grenzwerte gemald allgemeiner Datentabelle auswahlen.
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Rohranschliusse des Verflussigers

Die Wasserein- und Auslasstypen des Verfllssigers, sowie
deren GroBen und Lage sind unter Abmessungen und
Gewichte angegeben. Der Druckverlust im Verfllssiger

ist in Abbildung 6 dargestellt.

Rohrleitungskomponenten des Verfliissigers

Die Komponenten und die Fiihrung der
Verflissigerleitungen sind von der jeweiligen

Lage der Anschliisse und der Wasserversorgung
abhangig. Die Funktion der einzelnen Komponenten

der Verflissigerleitungen entspricht denjenigen der
Verdampferleitungen, wie unter ,,Anschlussleitungen
des Verdampfers” beschrieben. Zusatzlich sollte bei
Kihlturmsystem ein manuelles oder automatisches
Bypass-Ventil vorgesehen werden, dass den
Wasserdurchfluss so regelt, dass der Verfllissigungsdruck
aufrechterhalten bleibt. Verfliissigersysteme, die an ein
Brunnen- oder 6ffentliches Wassernetz angeschlossen
sind, sollten mit einem Druckreduzierungs- und

einem Mengenregelventil ausgeriistet werden. Das
Druckreduzierungsventil hat die Aufgabe, den Druck des
Wassers, das in den Verfliissiger stromt, zu reduzieren.
Dies ist jedoch nur n6tig, wenn der Wasserdruck

10 bar Ubersteigt. Denn in diesem Fall kénnen die
Dichtungsscheiben- und Sitze des Mengenregelventils
beschadigt werden, weil der Druck im Ventil zu stark abfallt
und aufgrund der konstruktiven Gegebenheiten des
Verflissigers. Der Verflissiger ist auf der Wasserseite auf
10 bar ausgelegt.

ACHTUNG Beschadigung von Maschinenteilen méglich!

Um Schaden am Verflissiger oder dem Regelventil zu
vermeiden, sollte der Wasserdruck im Verfltssiger 10 bar
nie Ubersteigen. Das optionale Mengenregelventil halt
den Verflissigungsdruck und die Temperatur aufrecht,
indem es die Wasserdurchflussmenge im Verflissiger

in Abhangigkeit vom Auslassdruck des Verdichters
regelt. Das Regelventil muss bei der Inbetriebnahme
eingeregelt werden. Naheres zurTemperaturregelung
des Verfllssigerwassers siehe RLC-PRB021-EN .

Hinweis: UberT-Stiicke mit Stopfen kdnnen die
Verflissigerrohre chemisch gereinigt werden. Die
Rohrleitungen des Verfliissigers muissen entsprechend den
ortlich geltenden Vorschriften und Gesetzen ausgefiihrt
werden.

Entwasserung der Verfliissiger

Das Gehause der Verflissiger kann entwassert

werden. Hierzu missen die Entleerungsstopfen am
Boden der Verfliissigerkopfe entfernt werden. Wenn
zusatzlich die Entlliftungsstopfen auf der Oberseite der
Verflissigerkdpfe entfernt werden, erleichtert dies die
vollstandige Entleerung. Flir denTransport werden

die Entleerungsstopfen des Verfllissigers entfernt und
zusammen mit dem Entleerungsstopfen des Verdampfers
in einem Plastikbeutel im Schaltschrank verstaut. Wenn
an die Entleerungsoffnungen des Verfllissigers geeignete
Entleerungsleitungen angeschlossen werden, ist die
Entleerung auch im Betrieb moglich. Wenn nicht, miissen
die Entleerungsstopfen angebracht werden.

ACHTUNG! Bei Anwendungen mit niedriger
Wassertemperatur am Verdampferauslass besteht die
Gefahr einer Vereisung des Verflissigers, wenn kein Glykol
auf der Verfliissigerseite verwendet wird.

RLC-SVX14H-DE
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Wasseraufbereitung

Die Verwendung von nicht oder unzureichend
aufbereitetem Wasser in dieser Kaltemaschine kann den
Betrieb beeintrachtigen und zu Schaden an den Rohren
flihren. Daher muss mit Hilfe eines Spezialisten festgestellt
werden, ob eine Aufbereitung des Wassers erforderlich ist.
Das folgende Hinweisschild ist an jeder RTWD-Maschine
angebracht:

ACHTUNG Das Wasser muss ordnungsgemal’ aufbereitet
sein! Die Verwendung von nicht oder unzureichend
aufbereitetem Wasser kann in der Kithimaschine zur
Kesselsteinbildung, Erosion, Korrosion, Algenbefall

oder Schlickbildung fiihren. Es wird empfohlen, mit
Unterstlitzung durch einen Fachmann bzw. eine
Fachfirma eventuell erforderliche MalRnahmen zur
Wasseraufbereitung zu prifen. Trane haftet nicht flr
Probleme mit der Anlage, die auf die Verwendung von
unzureichend aufbereitetem, salzhaltigem oder brackigem
Wasser zurtickzuftihren sind.

Bei Kaltwasseraustrittstemperaturen unter 3,3 °C muss die
Maschine mit ausreichendem Frostschutz (Glykoltyp und
Konzentration) betrieben werden, und zwar sowohl im
Verdampfer als auch im Verflussigerkreis.

Wasserdruck-Manometer

Vor Ort installierte Druckmesser (falls sinnvoll, mit
Verteilern) an den RTWD-Maschinen. Manometer oder
Ventile in geraden Leitungsabschnitten installieren, nicht
in der Nahe von Bogen usw. Die Manometer auf gleicher
Hohe an den Gehéausen installieren. Zum Ablesen von
Manometern mit Verteilern ein Ventil 6ffnen und das
andere schlieRen (je nach Ablesung). Auf diese Weise
werden Fehler aufgrund unterschiedlich kalibrierter
Manometer, die auf unterschiedlicher Hohe angebracht
sind, vermieden.

Wasserdruckbegrenzungsventile

In die Kaltwasser-Auslassleitungen des Verfllissigers und
des Verdampfer miissen Uberdruckventile eingebaut
worden. Wasserkammern mit aufgesetzten Absperrventilen
tendieren dazu, bei einer Erhohung der Wassertemperatur
hydrostatische Driicke aufzubauen. Siehe entsprechende
Vorschriften flir Installationsanweisungen von
Druckbegrenzungsventilen.

ACHTUNG Vermeiden Sie Schaden am Gehause!

ZurVermeidung von Schaden mussen im Wassersystem
sowohl des Verdampfers als auch des Verflissigers
Uberdruckventile installiert werden.
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Rohranschliisse des Verfliissigers

Abbildung 6 — Druckverlustkurven Verflissiger

Druckverlust Verflissiger - 50 Hz
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Verflissiger der Maschine und Grenzwerte gemal allgemeiner Datentabelle auswahlen.
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Entliiften des Kaltemittel-Uberdruckventils

Um Verletzungen durch Einatmen von R134- oder
R1234ze-Gas zu vermeiden, darf Kaltemittel

nicht beliebig abgelassen werden. Wenn mehrere
Wasserkiihimaschinen installiert sind, muss jede mit
einer separaten Entliiftung fiir die Uberdruckventile
ausgeriistet sein. Die geltenden Vorschriften fiir
Abblasleitungen sind einzuhalten.

Alle Abblasleitungen fiir Uberdruckventile liegen
im Verantwortungsbereich der mit der Installation
beauftragten Firma.

Hinweis: Uberdruckventile sind, nachdem sie einmal
geodffnet haben, haufig nicht mehr ganz dicht.

Entliiften des Verfliissiger-Uberdruckventils

Alle Kreise von RTWD-Geraten sind mit
Uberdruckventilen ausgeriistet, die an Leitungen
angeschlossen sein miissen, die ins Freie flihren.

Die Ventile sitzen an der Oberseite der Verfllssiger.
Die Abblasleitungen fiir Uberdruckventile sind nach
den ortlich geltenden Vorschriften zu dimensionieren.

Hinweis: Die Lange der Abblasleitungen darf die in
den ortlich geltenden Vorschriften vorgegebene Lange
nicht Gberschreiten. Falls sie langer sind, als flr diese
Leitungsdimension entsprechend der geltenden
Vorschriften zuldssig, muss der nachst gré3ere
Rohrquerschnitt gewahlt werden.

Die RTUD-Maschinen sind auf der Hochdruckseite
nicht mit Uberdruckventilen fiir das Kaltemittel
ausgerustet. Sicherheitsventile an Kaltemittelleitungen
und Verflissiger dirfen nicht hoher als 25 bar
eingestellt werden.

Abbildung 7 - Uberdruckventile der Verflissiger

% TRANE

Uberdruckventile

ACHTUNG Beschadigung von Maschinenteilen méglich!

Zur Vermeidung von Leistungsverlusten und Schaden
am Uberdruckventil sind die geltenden Vorschriften fiir
die Abblasleitungen unbedingt einzuhalten. Der Sollwert
fiir das Ausldsen des Uberdruckventils der RTWD ist ein
Differenzdruck von 21 bar. Das Ventil schlie3t nach dem
Offnen selbsttitig, wenn sich der Druck auf ein sicheres
MaR abgebaut hat. Alle Uberdruckventile der Maschine
in einer gemeinsamen Abblasleitung zusammenfihren.
An der tiefsten Stelle der Abblasleitung ein Ventil zum
Ablassen von Kondensat anbringen, das sich in der
Leitung ansammeln kann.

WARNUNG Enthélt Kaltemittel!

Im System zirkulieren Ol und Kaltemittel unter
Hochdruck. Vor dem Offnen des Systems Kéaltemittel
durch Riickgewinnung drucklos machen. Angaben
zum jeweiligen Kaltemitteltyp finden sich auf dem
Typenschild. Nicht freigegebene Kaltemittel, Kaltemittel-
Ersatzstoffe oder Kaltemittelzusatze durfen nicht
verwendet werden. Der unsachgemaf3e Umgang mit
oder die Verwendung von Kaltemitteln ohne Freigabe,
Kaltemittel-Ersatzstoffen oder Kaltemittelzusatzen
kann zumTod oder zu schweren Verletzungen

bzw. zu Maschinenschaden fiihren. Wenn mehrere
WasserkiihImaschinen installiert sind, muss jede mit
einer separaten Entliiftung fiir die Uberdruckventile
ausgerustet sein. Die geltenden Vorschriften fiir
Abblasleitungen sind einzuhalten.

Hinweis: Die Maschinen kdnnen mit dem optionalen
,Doppel-Uberdruckventil” bestellt werden. Die

Ziffer 16 der Modellnummer ist dann eine ,2%
RTWD-Maschinen mit dieser Option sind mit insgesamt
4 Uberdruckventilen ausgeriistet.

A = Uberdruckventile der Verfliissiger
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Installation eines Splitsystems

Installation einer RTUD-Maschine

Die Installation eines Splitsystems ist eine wirtschaftliche
Moglichkeit, den Kaltwasserbedarf fur die Kiihlung

eines Gebaudes zu decken. Dies geilt besonders flr
Neubauten.

Ablassen der Stickstoff-Sicherheitsfiillung

Die Stickstoff-Sicherheitsflillung kann in die Luft
abgelassen werden.

ACHTUNG! Den Raum beim Ablassen der Stickstoff-
Sicherheitsfiillung gut Iiften. Den Stickstoff nicht
einatmen.

Anwendungsbeispiele
Auf gleicher Hohe

Abbildung 8 - Auf gleicher Hohe

HIMTENHEMETEIETE

EINSCHRANKUNGEN

¢ Die Gesamtentfernung zwischen den Komponenten
sollte ein Mal3 von 61 m (tatsachlich) oder 91 m
(aquivalent) nicht Gberschreiten.

e Die Flussigkeitsleitung darf eine Hohe von 4,56 m
Uiber dem Sockel des luftgekiihlten Verfllssigers nicht
Uberschreiten.

e Wenn die Olableitung mehr als 3 m (tatsachlich)
horizontal Gber der RTUD-Maschine verlauft, wird
empfohlen, am Auslass des Olabscheiders einen
Siphon auszubilden.
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Verflussiger uber dem Verdichter der Kithimaschine

Abbildung 9 - Verfliissiger tiber dem Verdichter der KiihImaschine

Umgekehrter Siphon
Hohe gleich
Oberkante Verflissiger

I ]| 1| ]| 1
Flissigkeitsleitung H

—_—

Auslassleitung

EMENENMENENENEH

?ﬂ Trap
[

EINSCHRANKUNGEN

¢ Die Gesamtentfernung zwischen den Komponenten
sollte ein Mal3 von 61 m (tatsachlich) oder 91 m
(aquivalent) nicht Gberschreiten.

e Ein Hohenunterschied von mehr als 30 m (tatsachlich)
senkt den Wirkungsgrad um 2 %.
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Installation eines Splitsystems

Systemkonfiguration

Das System kann in jeder der in Abbildung 8 und 9
dargestellten Grundkonfigurationen erstellt werden. Die
Konfiguration und die damit verbundene Hohendifferenz
sowie die Gesamtentfernung zwischen der RTUD und
dem Luftgeklhlten Verflissiger sind entscheidende
Faktoren fur die Dimensionierung der Fllssigkeits-

und Auslassleitungsquerschnitte. Auch die tatsachlich
benétigte Kaltemittel- und Olmengen werden dadurch
beeinflusst. Bestimmte physikalischer Grenzen miissen
deshalb eingehalten werden. Andernfalls kann das
System nicht die geplante Leistung erbringen. Bitte
beachten Sie folgende Einschrankungen:

1. Die Bemessung der Olableitung richtet sich nach der
Wassertemperatur am Verdampferauslass.

2. Die Gesamtentfernung zwischen RTUD und
luftgekiihltem Verflissiger darf das Mal3 von
61 m (tatsachlich) oder 91 m (adquivalent) nicht
Uberschreiten.

3. Senkrechte Leitungen dirfen eine Hohe von 4,5 m
tiber dem Sockel des luftgekiihlten Verfliissigers nicht
Uberschreiten.

4. Der Hohenunterschied von senkrechten Abschnitte
der Olableitung darf das 30 m (tatsachlich) nicht
liberschreiten. Andernfalls sinkt der Wirkungsgrad
um mindestens 2 %.

5. Empfohlene Anordnung von Siphons siehe
Abbildung 9.

6. Der Kreis 1 am Verfllissiger muss an den Kreis 1 der
RTUD-Maschine angeschlossen werden.

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen méglich!

Werden die Kreise tiber Kreuz angeschlossen, kann
dies zu schweren Schaden an den Geraten fiihren.

Aquivalente Leitungsliange

Um den Querschnitt bauseits installierter Flissigkeits-
und Olableitungen zu bemessen, miissen als erstes

die dquivalenten Rohrldngen fir jede Leitung ermittelt
werden. AuRerdem ist der zusatzliche Widerstand von
Bogen, Ventilen usw. in die Berechnung einzubeziehen.
Als erster Annaherungswert kann angenommen werden,
dass die dquivalente Lange einer Leitung das 1,5-fache
seiner tatsachlichen Lange ist.

HINWEIS: In Tabelle 10 finden sich die dquivalenten
Léngen fiir verschiedene Ventile und Formteile, die
nicht aus Stahl bestehen. Bei der Berechnung der
dquivalenten Ldnge kénnen die Leitungen der Maschine
selbst aulBer Acht gelassen werden. Nur bauseits
verlegte Leitungen sind zu berticksichtigen.

ACHTUNG! Die RTUD ist nur eine Komponente der
gesamten Installation. Sie verfiigt iiber einen eigenen
Uberdruckschutz, der auf 23 bar eingestellt ist. Der fiir
die Lieferung des Verfliissigers und die zugehoérigen
Kaltemittelleitungen verantwortliche Installateur

ist flr die Installation aller Schutzvorrichtungen
verantwortlich, die nach der Druckgeraterichtlinie

fiir den Auslegungsdruck des installierten
Verfliissigers erforderlich sind. Alle zwingend zu
erflillenden Anforderungen der Druckgeraterichtlinie
fiir diese Installation konnen dem Dokument
PROD-SVX01_-XX entnommen werden, das mit
dieser Wasserkiihimaschine geliefert wurde.

Tabelle 10 — Aquivalente Léngen von Ventilen und Formteilen, die nicht aus Stahl bestehen

Leitungsdurch- Kugel- Eck- I_309en mit_ Bogen mit
messer ventil (m) ventil (m) ETE s s grofRen Radius (m)
Zoll, AD (m)

11/8 27 8,8 0,8 0,6
13/8 31 10,1 1,0 0,7
15/8 35 10,4 1,2 0,8
21/8 43 11,9 1,6 1,0
25/8 48 13,4 2,0 1,3
31/8 56 16,2 2,4 1,6
35/8 66 20,1 3,1 1,9
41/8 76 23,2 3,7 2,2
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Bemessung der Fliussigkeitsleitung

Trane empfiehlt, die FlUssigkeitsleitung so diinn zu
bemessen, wie es der mogliche Druckverlust zulasst.
Das ist notwendig, um die Kaltemittelmenge so gering
wie moglich zu halten. Die Gesamtlange zwischen den
Komponenten sollte ein Mal3 von 61 m (tatsachlich) oder
91 m (aquivalent) nicht Gberschreiten.

Senkrechte Leitungen dirfen eine Hohe von 4,5 m
tiber dem Sockel des luftgekiihlten Verfliissigers nicht
tiberschreiten. Die Flissigkeitsleitung darf nicht im
Gefalle verlegt werden. Bei der Bemessung muss
durch Nachberechnung sichergestellt werden, dass
die Unterkiihlung am Expansionsventil 2,8 °C nicht
unterschreitet.

Flissigkeitsleitungen werden in der Regel nicht isoliert.
Wenn die Leitungen jedoch durch Raume mit hohen
Temperaturen (z.B. Kesselraum) verlaufen, kann die
Unterklhlung unter das erforderliche Mal3 fallen. Ist
dies der Fall, missen die Flissigkeitsleitungen isoliert
werden.

Die Verwendung eines Sammlers in der
Flissigkeitsleitung wird nicht empfohlen, da sich
dadurch das Gesamt-Kaltemittelvolumen erhoht.

Hinweis: Flir den Fall, dass die Stromversorgung

des Expansionsventils ausfallt, darf die im Kéltekreis
enthaltene Kéltemittelmenge das Fassungsvermogen
des Verdampfers nicht libersteigen. Tabelle 11 enthélt
Angaben zur maximal zuldssigen Kéltemittelmenge fiir
jeden Kreis.
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Auslass- (HeiBgas-) Leitung

Auslassleitungen sollten mit einem Gefalle von 12,5 mm
pro 3 m horizontale Leitungslange in Richtung des
HeiRgasflusses verlegt werden.

Die Bemessung der Auslassleitung richtet sich danach
wie schnell das Ol zurticklaufen muss.

Auslassleitungen werden in der Regel nicht isoliert.
Wenn eine Isolierung erforderlich ist, sollte diese fir
Temperaturen bis 110 °C (max. Auslasstemperatur)
geeignet sein.

Hinweis: Die Auslassleitung muss bis deutlich unterhalb
des Verdichterauslasses gefilihrt werden, bevor sie
ansteigt. Damit wird verhindert, dass Kaltemittel in

den Verdichter und den Olabscheider zuriickflieRt,
wahrend die Maschine nicht in Betrieb ist. Details

siehe Abbildungen 8 und 9.
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Bemessung der Kaltemittel-Betriebsfiillung

Die ungeféahre Menge der Kéltemittelflillung muss anhand
Tabelle 11 festgelegt werden. AnschlieRend muss das
System in Betrieb gesetzt und der Flissigkeitsstand am
Schauglas beobachtet werden.

Hinweis: Die maximale Fiillmenge kann die maximale
Ldnge der Leitungen begrenzen. Aufgrund der maximal
zuldssigen Kéltemittelfiillmenge kénnen nicht alle
Maschinen mit einer Leitungsldnge von 61 m ausgefiihrt
werden.

Um die ungeféahre Flillmenge zu ermitteln, muss als Erstes
anhandTabelle 11 die erforderliche Flillmenge ohne die
bauseitigen Leitungen ermittelt werden. Anschliel3end

wird anhandTabelle 12 die fiir die bauseitigen Leitungen
erforderliche Fiillmenge ermittelt. Die ungefahre Flillmenge
ist also die Summe der Werte ausTabelle 11 undTabelle 12.

Tabelle 11 — Kéltemittelfillung des Systems

Max. Fullmenge Max. Fullmenge

Tonnen Maschine Kreis 1 Maschine Kreis 2

(Kg) (Kg)
60 144 144
70 140 140
80 140 140
90 160 160
100 160 160
110 157 157
120 156 156
130 180 180
140 177 177
160 173 173
170 177 177
180 170 170
190 177 177
200 191 191
220 189 189
250 185 185

Tabelle 12 - Fiillmenge der bauseits installierten Leitungen

RONAD e s
11/8 - 18,6
1 3/8 - 28,1
15/8 - 40,0
21/8 3,6 69,9
25/8 5,9 -
31/8 8,2 -
41/8 14,5 -

Hinweis: Die in Tabelle 12 angegebenen Kéltemittelmengen
beziehen sich auf eine Leitungsldnge von 30 m. Die
tatséchlich erforderliche Menge errechnet sich also
proportional zur tatsédchlichen Lange der Leitungen.
Hinweis: Tabelle 12 geht von folgenden Werten

aus: Fliissigkeitstemperatur = 41 °C; Séttigungs-
Auslasstemperatur = 52 °C; Auslass-Uberhitze = 16,7 °C.
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HINWEIS
BEFULLEN VON KALTEMITTEL!

Beschadigung von Maschinenteilen méglich

Fiillen Sie zuséatzliches Kéltemittel nur durch das
Wartungsventil an der Fliissigkeitsleitung ein, keinesfalls
liber die Wartungsventile am Verdampfer. Und stellen Sie
sicher, dass wéahrend der Befiillung Wasser durch den
Verdampfer flieRt. Andernfalls kénnen Schaden am Gerat
die Folge sein.

RTUD - Regelung der
Kaltwasserdurchflussmenge

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen méglich

Alle Kaltwasserpumpen von RTUD-Maschinen MUSSEN
vom Trane CH530 gesteuert werden, um schwerwiegende
Frostschaden des Verdampfers zu verhindern.

Feststellung der Olfiillmenge

Die RTUD-Maschinen werden schon im Werk mit der

fiir das System erforderlichen Olmenge befiillt. Fiir die
bauseits installierten Leitungen muss kein Ol hinzugefiillt
werden.

Installationsbedingungen fiir
AulRenlufttemperaturfiihler

Bei wassergekiihlten RTWD-Maschinen ist der
AulBenlufttemperaturfiihler optional, bei den RTUD-
Kihlmaschinen mit Kompressor ist dieser Flihler

jedoch zwingend erforderlich. Der Flihler liefert wichtige
Informationen fiir die Steuerung des Verflissigerventilators
und wird fur die Verriegelungsfunktion bei sehr tiefen
AulRentemperaturen benétigt. Der Temperaturfiihler wird
lose im Schaltschrank geliefert.

Es ist wichtig, dass der separate
AulBenlufttempteraturfihler am separaten

luftgektiihlten Verflussiger so installiert wird, dass er

die Eintrittstemperatur des Registers messen kann und
gleichzeitig keinesfalls der Sonnenstrahlung ausgesetzt

ist. Er sollte in einem Abstand von mindestens 5,1 cm

von der Registerflache und irgendwo zwischen den

beiden Kaltemittelkreisen angeordnet werden. Wenn

die Verflissiger von zwei Kaltemittelkreisen physisch
voneinander entfernt installiert sind oder ein Kreis
teilweise die warmere Abluft wieder ansaugt, sollte
versucht werden, den Fihler so zu positionieren, dass er
eine mittlere Temperatur zwischen den beiden Verfllssigern
erfasst. Hinweis: Der mitgelieferte Flihler darf keinesfalls
durch einen anderen ersetzt werden, da der Fuhler im Werk
genau auf die elektronische Steuerung abgestimmt wurde.
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Fir die Verbindung zwischen dem Fuihler und dessen
LLID-Modul im Schaltschrank der Kiihimaschine muss ein
paarweise verdrilltes, geschirmtes Kabel verlegt werden.
Da der Fiihlerstromkreis ein analoger Schwachstromkreis
der Klasse Il ist, sollte er nicht nachster Nahe zu Last- oder
Netzstromleitungen verlegt werden. Auf Verflissigerseite
mussen die Kabelanschllsse wasserdicht hergestellt
werden. Das Kabel sollte aus Griinden der Sicherheit und
Haltbarkeit, und um die ortlichen Vorschriften einzuhalten,
in regelméaRigen Abstdnden mit Kabelbindern oder
ahnlichem gehalten werden.

Ventilatorsteuerung bei separaten
luftgekiihlten Verflissigern

Die CH530-Gerateregler der RTUD-KiihImaschinen

mit Verdichter konnen optional die Ventilatoren von
luftgekihlten Verflissigern in 2 Kreisen flexibel und
umfassend steuern. Neben der Méglichkeit, 2 bis 8
Ventilatoren mit fester Drehzahl pro Kreis (oder ein
Mehrfaches davon) zu steuern, gibt es eine zusétzlich
zu bestellende Option, die die Steuerung von mehreren
Ventilatoren mit 2 Drehzahlstufen ermdglicht oder
einer Kombinationen aus Ventilatoren mit variablen
Drehzahlen/Antrieben und Ventilatoren mit fester
Drehzahl. Dadurch ist auch bei sehr tiefen Temperaturen
noch ein Betrieb moglich. Alternativ gibt es auch die
Option, dass die Regler nur einzelne Kreise verriegeln
(anstatt einer aktiven Ventilatorsteuerung). Dies ist eine
mogliche Lésung, wenn die Ventilatoren (von anderen
Reglern) unabhangig anhand des Ventilatordrucks oder
des Differenzdrucks gesteuert werden. Wir empfehlen
jedoch, sich fiir die integrierte Ventilatorsteuerung zu
entscheiden, denn nur so ist ein optimaler Betrieb der
Maschine gewahrleistet.

Die Regler kdnnen separate, luftgekiihlte Verflissiger-
Ventilatorsatze mit 2 bis 8 Ventilatoren pro Kreis (1

bis 8 Ventilatoren bei variabler Drehzahlsteuerung)
steuern. Es werden auch Optionen fiir die folgenden
Ventilatorsatze fiir Standardumgebungstemperaturen
unterstiitzt: 1) alle Ventilatoren mit fester Drehzahl und
2) alle Ventilatoren mit zwei Drehzahlstufen. Daneben
kénnen auch die folgenden Ventilatorenséatze fur
niedrige AulR3enlufttemperaturen unterstiitzt werden:

1) Ein Ventilator pro Kreis hat zwei Drehzahlstufen (die
tibrigen ein feste Drehzahl) und 2) Ein Ventilator pro
Kreis arbeitet mit variabler Drehzahl, zum Beispiel mit
einem variablen, frequenzgesteuerten Antrieb (VFD), die
librigen Ventilatoren arbeiten mit fester Drehzahl. Bei der
Version mit drehzahlgeregeltem Ventilator werden der
VFD-Ventilator und die Ventilatoren mit fester Drehzahl
je nach Bedarf zu- und abgeschaltet. Damit ist bei jedem
Kreis eine stufenlose Regelung des Luftstroms von

0 - 100 % moglich. Durch das SchlieBen der
entsprechenden Relais werden der VFD-Ventilator und
die erforderliche Anzahl von Ventilatoren mit fester
Drehzahl gleichzeitig aktiviert, die zusammen mit einem
Drehzahlsignal an den VFD genau den Luftvolumenstrom
erzeugt, den der Hauptprozessor des CH530 berechnet
hat. Die Auslegung der Ventilatorensatze kann fiir jeden
Kreis unabhangig konfiguriert werden.
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Da die Verfliissiger getrennt von der RTUD-
Kidhlmaschine mit Verdichter geliefert werden, ist im
Schaltschrank des RTUD nichts fiir die Stromversorgung
der Verflissiger vorgesehen. Der Netztransformator

der KiihImaschinensteuerung ist nicht auf die
Steuerspannung zusatzlicher Ventilatorschalterlasten
ausgelegt. Die CH530-Geréateregler verfligen, wenn sie
mit den entsprechenden Optionen bestellt wurden,

Uber Relais, die auf Steuerspannungen ausgelegt

sind, mit digitalen Niederspannungseingadngen

und analogen Niederspannungsausgangen, mit

denen separate Schaltschiitze und Drehzahlregler
anderer Hersteller gesteuert werden kénnen. Die

im Schaltschrank der Kiihimaschine installierten
Ventilatorsteuerungsrelais des CH530 dienen der
Steuerung von Ventilatorschitzen, die im Schaltschrank
der separaten, luftgekihlten Verflissiger eingebaut sind.
Die Ventilatorsteuerungsrelais sind auf folgende Lasten
ausgelegt: ohmsche Lasten bis 7,2 A, Steuerstrome bis
zu 2,88 A/ 1/3 PS, 7,2 FLA bei 120 VAC, verschiedene
Lasten bis zu 5 A bei 240 VAC. Fur den Anschluss aller
Verbindungsleitungen zu den separaten Verflissigern
sind im Schaltschrank der RTUD Schraubklemmen
vorgesehen (aul3er fiir den AuBenluftsensor, siehe weiter
oben). Naheres hierzu findet sich in den Schaltplanen.

Fir Ventilatoren mit fester und variabler Drehzahl sind
jeweils eigene Steueralgorithmen eingerichtet. Bei
Ventilatorsetzen mit variabler Drehzahl schaltet die
Ventilatorsteuerung auf feste Drehzahl um, wenn ein
digitales Eingangssignals eine Stérung des VFD meldet.
AulBerdem wird mit einer Informationsdiagnosemeldung
auf das Problem aufmerksam gemacht.

Weitere Informationen zur Steuerung finden sich in den
Abschnitten des Kapitels , Steuerschnittstellen®
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Eingabe der Hohendifferenz zwischen
RTUD und Verfliissiger

Die Hohendifferenz muss bei der Inbetriebnahme
einer RTUD-Kuhlmaschine eingegeben werden und
ist inTechView Uber den Geréatetbersichts-Bildschirm
zuganglich. Offnen Sie das Register Gerételibersicht/
Kihlmaschine, wahlen Sie die Einstellung
Verflissigerhohe und geben Sie die Hohe in der

entsprechenden Einheit ein. Siehe Abbildung 10. Beim
Versand ist der Wert 0 und steht fiir die Hohendifferenz

zwischen Unterkante Verfllissiger und Oberkante

Verdampfer. Steht der Verflissiger Uiber dem Verdampfer,

mussen Sie einen positiven Wert eingeben, steht er
unterhalb, einen negativen. Die maximale zulassige
Toleranz fiir den Schatzwert ist +/- 91 cm.

Nur wenn der Hohenbezug des Verflissigers korrekt
eingegeben ist, kann der Verdampfer ordnungsgemaf
arbeiten. Wird die Hohendifferenz nicht korrekt
eingegeben, konnen wiederholte Abschaltungen

wegen zu niedrigem Druck, Abschaltungen wegen zu
niedrigem Differenzdruck beim Einschalten oder grof3e
Lastschwankungen und eine mangelhafte Steuerung
des Flussigkeitsstand im Expansionsventil wahrend des

Betriebs die Folge sein.

Abbildung 10 - Eingabe der Hohendifferenz RTUD-Verflissiger - TechView
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Elektrische Teile

Beim Lesen dieses Handbuchs ist Folgendes zu beachten:

e Die gesamte bauseitige Verdrahtung muss den ortlichen
Vorschriften, CE-Direktiven und Richtlinien entsprechen.
Eine ordnungsgemalie Erdung (gemal3 CE) ist stets
sicherzustellen.

¢ Die folgenden Standardwerte — max. Stromaufnahme -
Kurzschlussstrom — Anlaufstrom werden auf dem
Typenschild angegeben.

e Die gesamte bauseitige Verdrahtung muss auf korrekte
Anschlisse und mogliche Kurz- oder Erdschliisse
Uberprift werden.

Hinweis: Hinsichtlich spezifischer Stromlaufpldne oder
Verbindungsinformationen stets die mit der Kiihimaschine
oder dem Gerét mitgelieferten Schaltpldne konsultieren.

WARNUNG! Gefahr durch Kondensatorspannung!

Vor Wartungsarbeiten sind samtliche Stromzufuhrkabel
einschlie3lich externerTrennschalter abzuklemmen und
die Motorstart/-betriebs- und AFD- (Adaptive Frequency™
Drive) Kondensatoren spannungsfrei zu machen. Es sind
geeignete MaBnahmen (Verriegelungen o. a.) zu treffen,
um ein unbeabsichtigtes Einschalten der Stromversorgung
auszuschliel3en.

Ausfiihrung RTWD HSE

e Vor der Ausfiihrung der Arbeiten am Schaltschrank
des Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch
Erléschen des Displays bestatigt) muss unbedingt eine
Minute gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am
Schaltschrank begonnen wird.

¢ Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.

Vor der Installation der Kiihimaschine in der Ausfiihrung

HSE, mussen potenzielle elektromagnetische Stérungen

in der Umgebung bericksichtigt werden. Folgendes muss

beachtet werden:

a) die Umgebung tber, unter und neben der
Maschine, zum Beispiel: Schweil3ausriistung oder andere
Stromversorgungsleitungen, Steuerungsleitungen oder
Signalgebungs- undTelefonkabel;

b) Empfénger und Geber, Radio und Fernsehen;
c) Computer und andere Steuerungsgerate;

d) kritische Sicherheitsausriistung, z. B.
Schutzvorrichtungen fiir industrielle Ausriistung;

e) Gesundheit von in der Nahe befindlichen

Personen, die beispielsweise Herzschrittmacher oder
Hoérgerate verwenden;

f) die Immunitat von anderer in der Umgebung
befindlicher Ausristung. Es muss dafuir gesorgt werden,
dass die anderen in der Umgebung verwendeten
Materialien kompatibel sind. Dadurch sind mdéglicherweise
zusatzliche SchutzmalRnahmen erforderlich;

Falls magnetische Stérungen erkannt werden, ist der
Benutzer fiir die Problemlésung verantwortlich. Auf jeden
Fall mussen die elektromagnetischen Stérungen soweit
verringert werden, bis sie keine Probleme mehr bereiten.
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e Bei Antrieben mit variabler Drehzahl oder sonstigen
energiespeichernden Komponenten vonTrane oder
anderen Herstellern in der entsprechenden Hersteller-
Dokumentation nachschlagen, um die zulassigen
Wartezeiten flir das Entladen von Kondensatoren zu
erhalten. Mit einem geeigneten Voltmeter prifen, ob
die Kondensatoren entladen sind.

e DC-Bus-Kondensatoren fihren auch dann
noch gefahrliche Spannungen, nachdem die
Stromzufuhr abgeklemmt wurde. Es sind geeignete
MaRnahmen (Verriegelungen o. &.) zu treffen, um ein
unbeabsichtigtes Einschalten der Stromversorgung
auszuschliel3en.

Bei Geraten mit Variable Frequency Drive (0V

Gleichstrom) nach dem Trennen der Stromversorgung

zwanzig (20) Minuten warten, bevor interne

Komponenten berthrt werden.

Bei Nichtbefolgen dieser Sicherheitsanweisungen
kénnen schwere oder sogar todliche Verletzungen
die Folge sein.

Flir zusétzliche Informationen hinsichtlich der sicheren
Entladung von Kondensatoren siehe ,,Adaptive
Frequency ™-Antrieb- (AFD3) Kondensatorentladung”
und BAS-SVX19B-E4.

Geféhrliche Spannung - Brennbare Flissigkeit unter
Druck!

Vor dem Abnehmen der Abdeckung des Kondensator-
Anschlusskastens zur Wartung oder der Wartung der
stromflihrenden Komponenten des Schaltschranks

das KONDENSATORENTLADUNGS-SERVICEVENTIL
SCHLIESSEN und samtliche Stromzufuhrkabel
einschlieBlich externerTrennschalter abklemmen.

Alle Motorstart/-betriebs-Kondensatoren spannungsfrei
machen.

Es sind geeignete MalBnahmen (Verriegelungen o. &.)
zu treffen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Stromversorgung auszuschlieRen. Mit einem geeigneten
Voltmeter priifen, ob die Kondensatoren entladen sind.

Der Verdichter enthalt heilRes, unter Druck stehendes
Kihlmittel. Die Motorklemmen fungieren als Dichtung
fir dieses KihImittel. Bei der Wartung darauf achten, die
Motorklemmen NICHT zu beschadigen oder zu 16sen.

Den Kondensator nicht ohne angebrachte Abdeckung
des Anschlusskastens betreiben.

Bei Nichtbeachtung aller elektrischen
Sicherheitsvorkehrungen kdnnen schwere oder sogar
todliche Verletzungen die Folge sein.
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ACHTUNG! Zur Vermeidung von Korrosion,

Uberhitzung und generellen Beschadigungen ist der
Gerateanschluss nur fiir Kupferleiter vorgesehen.
Werden Mehrleiterkabel verwendet, muss zusatzlich ein
Zwischenanschlusskasten installiert werden. Bei Kabeln
aus anderen Materialien sind Verbindungsvorrichtungen
fiir zwei Materialien Pflicht. Die Kabelverlegung im
Steuerpaneel sollte vom Installateur auf einer von
Fall-zu-Fall-Basis durchgefiihrt werden.

Elektroleitungen diirfen nicht mit anderen Komponenten,
Verstrebungen oder Geraten in Beriihrung kommen.

Die Kabel fiir die Steuerspannung (115 V) dirfen

nicht zusammen mit Niederspannungsleitungen

(< 30V) in Kabelkanélen verlegt werden. Um
Fehlfunktionen der Steuerung zu vermeiden, dirfen
Niederspannungsleitungen (<30 V) nicht in Kabelkanélen
mit Leitern von mehr als 30 Volt verlaufen.

WARNUNG!

Das gezeigte Warnschild ist an der Maschine befestigt
und in Schaltplanen und schematischen Darstellungen
abgedruckt. Die Warnhinweise sind strikt einzuhalten.
Die Missachtung der Hinweise kann todliche
Verletzungen zur Folge haben.

ACHTUNG! Maschinen wie u. a. RTWD HSE drfen nicht
an den Nullleiter der Anlage angeschlossen werden. Die
Maschinen sind mit folgenden Nullleiter-Konfigurationen
kompatibel:

TNS 1T TNC 1T

Standard Spezial Spezial Standard>

* Schutz vor Differenzen sollte an Industriemaschinen
mit aktuellem Stromverlust angepasst werden, der
hoéher als 500 mA sein kann (mehrere Motoren und
Frequenzantriebe).
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Elektrische Daten

Die elektrischen Daten sind denTabellen in diesem
Kapitel zu entnehmen. Die Daten sind eine Funktion der
Maschinenkonfiguration und der folgenden Stelle der
Modellnummer

- Maschineneffizienz (Stelle 12)
- Maschinenanwendung (Stelle 15)
-Verdampferanwendung (Stelle 21)
- Verdichterstartertyp (Stelle 24)

Die folgenden Daten werden definiert
- Maximale Leistungsaufnahme der Maschine (kW)

- Nennstromaufnahme Gerat (Max. Verdichter +
Steuerung)

- Anlaufstrom Gerat (Anlaufstrom des grof3ten
Verdichters + RLA des zweiten Verdichters + Steuerung)

- Leistungsfaktor des Gerateversatzes
-Trennschalter (A)

- Olabschneider-Kurbelwellenheizung:

2 x 125 W unabhéangig von der Groe RTWD/RTUD
- Verdichter-Kurbelwellenheizung:

2 x 150 W unabhéangig von der Grél3e RTWD/RTUD

- Steuerkreis: Werkseitig installierter Transformator, alle
BaugroRen RTWD/RTUD

- Kurzschlussstromstarke: max. 35 kA unabhangig von
der GroBe RTWD/RTUD

Fir jeden Kreis

- Verdichtermotor RLA

- Verdichtermotor LRA

- max. Stromstéarke Verdichtermotor

- Max. Leistungsaufnahme Verdichtermotor

Hinweis: Die Bemessung wird fiir eine Stromversorgung
mit 400V (iber 3 Phasen bei 50 Hz getroffen.
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Tabelle 13 - RTWD Standardeffizenz — R134a

TRANE

BaugroBe 160 160 160 160 160 160 170 170 170 170 170 170
Geratetyp Stelle 12 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Gerateanwen-  Stelle 15 A A A B;C A B;C A A A B;C A B;C
dung
Verda.- Stelle 21 1 1 2;3 * 2;3 * 1 1 2;3 * 2;3 *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 Y B Y Y B B Y B Y Y B B
Verdichter Cc1 M2 LoVi M2 LoVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi N1LoVi N1LoVi N1HiVi N1HiVi NI1HiVi N1HiVi
c2 N1 LoVi N1LoVi N1HiVi N1HiVi NIHiVi N1HiVi N1LoVi NI1LoVi NIHiVi N1HiVi N1HiVi NI1HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 98,0 98,0 98,0 132,8 98,0 132,8 116,8 116,8 116,8 160,8 116,8 160,8
Motor LRA (A) 259,0 0,0 259,0 259,0 0,0 0,0 291,0 0,0 291,0 291,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  114.0 102,9 114.0 166,0 102,9 153,3 141,0 128,8 141,0 201,0 128,8 188,1
QY
Max. Leistungsauf- 66,3 67,7 66,3 98,9 67,7 100,9 83,1 84,8 83,1 121,3 84,8 123,8
nahme (kW)
Kreis 2 Motor RLA (A) 116,8 116,8 116,8 160,8 116,8 160,8 116,8 116,8 116,8 160,8 116,8 160,8
Motor LRA (A) 291,0 0,0 291,0 291,0 0,0 0,0 291,0 0,0 291,0 291,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  141,0 128,8 141,0 201,0 128,8 188,1 141,0 128,8 141,0 201,0 128,8 188,1
Q)
Max. Leistungsauf- 83,1 84,8 83,1 121,3 84,8 123,8 83,1 84,8 83,1 121,3 84,8 123,8
nahme (kW)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 407,0 233,7 407,0 462,0 233,7 343,4 434,0 259,6 434,0 494,0 259,6 378,1
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme  257,0 233,7 257,0 369,0 233,7 343,4 284,0 259,6 284,0 404,0 259,6 378,1
Q)
Verdrangungsleis- 0,85 0,95 0,85 0,87 0,95 0,95 0,85 0,95 0,85 0,87 0,95 0,95
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

(kA)
Sicherung (A) C1

Sicherung (A) C2
Dimensionierung
Trennschalter
Max.
Verbindungskabel
(mm=)

Sammelschienenbrei-

te (mm)

160 aM-T1200 gG-T1160 aM-T1200 aM-T2200 gG-T1200 gG-T2200 aM-T1200 gG-T1200 aM-T1250 aM-T2200 gG-T1250 aM-T2

200 aM-T1200 gG-T1200 aM-T1250 aM-T2200 gG-T1250 aM-T2200 aM-T1200 gG-T1200 aM-T1250 aM-T2200 gG-T1250 aM-T2
6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X400A —

T1
2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T2

2 x 240

45

T1

2 x 185

32

T2

2 x 240

45

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T2

2 x 240

45

T1

2 x 185

32

T2
2 x 240

45

Trennschalter GroBe NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 250A

(A) C1

Trennschalter GroRe
(A) C2
Sammelschienenan-

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 250A

Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-

schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel
(mm=)
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% TRANE

Tabelle 13 - RTWD Standardausfihrung — R134a (Fortsetzung)

BaugroRRe 190 190 190 190 190 190 200 200 200 200 200 200

Geratetyp Stelle 12 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Gerateanwen-  Stelle 15 A A A B;C A B;C A A A B;C A B;C

dung

Verda.- Stelle 21 1 1 2;3 * 2;3 * 1 1 2;3 * 2;3 *

Anwendung

Verdichterstarter Stelle 24 Y B Y Y B B Y B Y Y B B

Verdichter Cc1 N1 LoVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi N1 HiVi N1 HiVi N2 LoVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi N2 HiVi N2 HiVi
c2 N2 LoVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi N2 HiVi N2 HiVi N2 LoVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi N2 HiVi N2 HiVi

Kreis 1 Motor RLA (A) 116,8 116,8 116,8 160,8 116,8 160,8 140,8 140,8 132,8 192,0 132,8 192,0
Motor LRA (A) 291,0 0,0 291,0 291,0 0,0 0,0 354,0 0,0 354,0 354,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  141,0 128,8 141,0 201,0 128,8 188,1 168,0 153,6 168,0 240,0 153,6 223,6
Q)
Max. Leistungsauf- 83,1 84,8 83,1 121,3 84,8 123,8 99,1 101,1 98,9 144,2 101,1 147,1
nahme (kW)

Kreis 2 Motor RLA (A) 140,8 140,8 132,8 192,0 132,8 192,0 140,8 140,8 132,8 192,0 132,8 192,0
Motor LRA (A) 354,0 0,0 354,0 354,0 0,0 0,0 354,0 0,0 354,0 354,0 0,0 0,0

Maschine max.

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene

Max. Stromaufnahme  168,0 153,6 168,0 240,0 153,6 223,6 168,0 153,6 168,0 240,0 153,6 223,6
(@)

Max. Leistungsauf- 99,1 101,1 98,9 144,2 101,1 147,1 99,1 101,1 98,9 144,2 101,1 147,1
nahme (kW)

Anlaufstrom (A) 497,0 284,4 497,0 557,0 284,4 413,6 524,0 309,2 524,0 597,0 309,2 449,1
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 3,0 2,0 2,0
Zubehor

Max. Stromaufnahme  311,0 284,4 311,0 443,0 284,4 413,6 338,0 309,2 338,0 482,0 309,2 449,1
(@)

Verdrangungsleis- 0,85 0,95 0,85 0,87 0,95 0,95 0,85 0,95 0,85 0,87 0,95 0,95
tungsfaktor (DPF)

Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 36 35 35
(kA)

Sicherung (A) C1 200 aM-T1200 gG-T2200 aM-T1250 aM-T2200 gG-T2250 aM-T2250 aM-T1250 aM-T2250 aM-T1315 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2

Sicherung (A) C2 250 aM-T1250 aM-T2250 aM-T1315 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T1250 aM-T2250 aM-T1315 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2

Dimensionierung 6X250A - 6X400A - 6X250A - 6X400A - 6X400A - 6X400A - 6X250A - 6X400A - 6X250A - 6X400A - 6X400A - 6X400A -
Trennschalter T1 T2 T1 T2 T2 T2 T1 T2 T1 T2 T2 T2
Max. 2x185 2x240 2x185 2x240 2x240 2x240 2x185 2x240 2x185 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel

(mm=)

Sammelschienenbrei- 32 45 32 45 45 45 32 45 32 45 45 45

te (mm)

Trennschalter GroBe NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 400A NSX 160A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 400A
(A) C1

Stelle 26=D
Trennschalter GréRe NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 400A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x10
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel
(mm=)
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Tabelle 14 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R134a

TRANE

BaugroBe 060 060 060 070 070 070 080 080 080 090 090
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwendung Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A
Verda.-Anwendung Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3
Verdichterstarter  Stelle 24 Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y
Verdichter C1 K1 LoVi K1HiVi KL1HiVi K2LoVi K2HiVi K2HiVi K2LloVi K2HiVi K2HiVi L1LloVi L1HiVi
c2 K1 LoVi K1HiVi KILHiVi K2LoVi K2HiVi K2HiVi L1LoVi L1HiVi L1 HiVi L1 LloVi L1 HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 38,0 38,0 52,8 46,0 46,0 61,6 46,0 46,0 61,6 60,0 60,0
Motor LRA (A) 112,0 112,0 112,0 129,0 129,0 129,0 129,0 129,0 129,0 144,0 144,0
Max. Stromaufnahme (A) 43,0 43,0 66,0 53,0 53,0 77,0 53,0 53,0 77,0 68,0 68,0
Max. Leistungsaufnahme 26,5 26,5 41,7 31,4 31,4 49,3 31,4 31,4 49,3 41,5 41,5
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 38,0 38,0 52,8 46,0 46,0 61,6 60,0 60,0 77,6 60,0 60,0
Motor LRA (A) 112,0 112,0 112,0 129,0 129,0 129,0 144,0 144,0 144,0 144,0 144,0
Max. Stromaufnahme (A) 43,0 43,0 66,0 53,0 53,0 77,0 68,0 68,0 97,0 68,0 68,0
Max. Leistungsaufnahme 26,5 26,5 41,7 31,4 31,4 49,3 41,5 41,5 60,1 41,5 41,5
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 157,0 157,0 180,0 184,0 184,0 208,0 199,0 199,0 228,0 214,0 214,0
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 88,0 88,0 134,0 108,0 108,0 156,0 123,0 123,0 176,0 138,0 138,0
Verdrangungsleistungs- 0,89 0,89 0,91 0,85 0,85 0,92 0,87 0,87 0,91 0,88 0,88
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
Trennschalter Sicherung (A) C1 63aM- 63 aM- 80aM- 80aM- 80aM- 100aM- 80aM- 80aM- 100 aM- 100 aM- 100 aM-
Stelle 26=C TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Sicherung (A) C2 63 aM- 63 aM- 80 aM- 80 aM- 80 aM- 100 aM- 125 aM- 125 aM- 125aM- 100 aM- 100 aM-
TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Dimensionierung 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A -
Trennschalter TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Max. Verbindungskabel 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95
(mm=)
Sammelschienenbreite 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
(mm)

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

Trennschalter GroRe
(A) C1

Trennschalter GroRe
(A) C2
Sammelschienenan-

NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A

NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A

Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-

schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
(mm=)

RLC-SVX14H-DE a1



% TRANE

Tabelle 14 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R134a (Fortsetzung)

BaugroBe 090 100 100 100 110 110 110 120 120 120 130
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwendung Stelle 15 B;C A A B;C A A B;C A A B;C A
Verda.-Anwendung Stelle 21 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1
Verdichterstarter ~ Stelle 24 Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y
Verdichter C1 L1 HiVi  L1LoVi L1 HiVi L1 HiVi L2 LoVi L2 HiVi L2 HiVi L2 LoVi L2 HiVi L2 HiVi M1 LoVi
c2 L1 HiVi L2 LoVi L2 HiVi L2 HiVi L2 LoVi L2 HiVi L2 HiVi M1 LoVi M1HiVi M1HiVi M1 LoVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 77,6 60,0 60,0 77,6 72,0 72,0 92,8 72,0 72,0 92,8 84,8
Motor LRA (A) 144,0 144,0 144,0 144,0 180,0 180,0 180,0 180,0 180,0 180,0 217,0
Max. Stromaufnahme (A) 97,0 68,0 68,0 97,0 80,0 80,0 116,0 80,0 80,0 116,0 94,0
Max. Leistungsaufnahme 60,1 41,5 41,5 60,1 46,0 46,0 70,7 46,0 46,0 70,7 54,8
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 77,6 72,0 72,0 92,8 72,0 72,0 92,8 84,8 84,8 112,8 84,8
Motor LRA (A) 144,0 180,0 180,0 180,0 180,0 180,0 180,0 217,0 217,0 217,0 217,0
Max. Stromaufnahme (A) 97,0 80,0 80,0 116,0 80,0 80,0 116,0 94,0 94,0 141,0 94,0
Max. Leistungsaufnahme 60,1 46,0 46,0 70,7 46,0 46,0 70,7 54,8 54,8 83,3 54,8
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 243,0 250,0 250,0 279,0 262,0 262,0 298,0 299,0 299,0 335,0 313,0
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 196,0 150,0 150,0 215,0 162,0 162,0 234,0 176,0 176,0 259,0 190,0
Verdrangungsleistungs- 0,89 0,85 0,85 0,89 0,83 0,83 0,88 0,84 0,84 0,86 0,84
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
Trennschalter Sicherung (A) C1 125 aM- 100 aM- 100 aM- 125 aM- 125 aM- 125aM- 160 aM- 125 aM- 125aM- 160 aM- 125 aM-
Stelle 26=C TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO T1 T1
Sicherung (A) C2 125 aM- 125 aM- 125 aM- 160 aM- 125 aM- 125aM- 160 aM- 125 aM- 125 aM- 160 aM- 125 aM-
TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO T1 T1
Dimensionierung 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X250A - 6X250A -
Trennschalter TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO T1 T1
Max. Verbindungskabel 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x185 2x185
(mm=)
Sammelschienenbreite 20 20 20 20 20 20 20 20 20 32 32

Trennschalter +
Sammelschiene

(mm)
Trennschalter GroRe
(A) C1

NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A

Stelle 26=D
Trennschalter GréRe NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
(mm=)
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Tabelle 14 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R134a (Fortsetzung)

TRANE

BaugroBe 130 130 140 140 140 160 160 160 180 180

Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Gerateanwendung Stelle 15 A B;C A A B;C A A B;C A A

Verda.-Anwendung Stelle 21 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3

Verdichterstarter Stelle 24 Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y

Verdichter C1 M1 HiVi M1 HiVi M1LloVi M1HiVi M1HiVi M2LoVi M2HiVi M2HiVi M2LoVi M2HiVi
c2 M1 HiVi M1 HiVi M2LloVi M2HiVi M2HiVi M2LoVi M2HiVi M2HiVi N1LoVi NI1HiVi

Kreis 1 Motor RLA (A) 84,8 112,8 84,8 84,8 112,8 98,0 98,0 132,8 98,0 98,0
Motor LRA (A) 217,0 217,0 217,0 217,0 217,0 259,0 259,0 259,0 259,0 259,0
Max. Stromaufnahme (A) 94,0 141,0 94,0 94,0 141,0 114.0 114.0 166,0 114.0 114.0
Max. Leistungsaufnahme 54,8 83,3 54,8 54,8 83,3 66,3 66,3 98,9 66,3 66,3
(kw)

Kreis 2 Motor RLA (A) 84,8 112,8 98,0 98,0 132,8 98,0 98,0 132,8 116,8 116,8
Motor LRA (A) 217,0 217,0 259,0 259,0 259,0 259,0 259,0 259,0 291,0 291,0
Max. Stromaufnahme (A) 94,0 141,0 114.0 114.0 166,0 114.0 114.0 166,0 141,0 141,0
Max. Leistungsaufnahme 54,8 83,3 66,3 66,3 98,9 66,3 66,3 98,9 83,1 83,1
(kw)

Maschine max. Anlaufstrom (A) 313,0 360,0 355,0 355,0 402,0 375,0 375,0 427,0 407,0 407,0
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 190,0 284,0 210,0 210,0 309,0 230,0 230,0 334,0 257,0 257,0
Verdrangungsleistungs- 0,84 0,85 0,84 0,84 0,86 0,84 0,84 0,86 0,85 0,85
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter Stelle 26=C Sicherung (A) C1

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

Sicherung (A) C2
Dimensionierung
Trennschalter

Max. Verbindungskabel
(mm?=)
Sammelschienenbreite
(mm)

Trennschalter GroRe
(A) C1

Trennschalter GroRe
(A) C2
Sammelschienenan-
schluss

Max. Verbindungskabel
(mm?=)

125 aM-T1 160 aM-T1 125 aM-T1 125 aM-T1 160 aM-T1 160 aM-T1 160 aM-T1 200 aM-T1 160 aM-T1 160 aM-T1
125 aM-T1 160 aM-T1 160 aM-T1 160 aM-T1 200 aM-T1 160 aM-T1 160 aM-T1 200 aM-T1 200 aM-T1 200 aM-T1

6X250A -

T1
2x 185

32

6X250A -

T1
2x 185

32

6X250A -

T1

2x 185

32

6X250A -

T1
2 x 185

32

6X250A -

T1
2 x 185

32

6X250A -

T1

2 x 185

32

6X250A -

T1

2 x 185

32

6X250A -

T1
2 x 185

32

6X250A -

T1
2 x 185

32

6X250A -

T1
2 x 185

32

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A

Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis-

te 50x8
2 x 240

te 50x8

2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8

2 x 240

te 50x8

2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8

2 x 240
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% TRANE

Tabelle 14 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R134a (Fortsetzung)

BaugroBe 180 200 200 200 220 220 220 250 250 250

Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Gerateanwendung Stelle 15 B;C A A B;C A A B;C A A B;C

Verda.-Anwendung Stelle 21 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *

Verdichterstarter Stelle 24 Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y

Verdichter C1 M2 HiVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi
c2 N1 HiVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi

Kreis 1 Motor RLA (A) 132,8 116,8 116,8 160,8 116,8 116,8 160,8 140,8 132,8 192,0
Motor LRA (A) 259,0 291,0 291,0 291,0 291,0 291,0 291,0 354,0 354,0 354,0
Max. Stromaufnahme (A)  166,0 141,0 141,0 201,0 141,0 141,0 201,0 168,0 168,0 240,0
Max. Leistungsaufnahme 98,9 83,1 83,1 121,3 83,1 83,1 121,3 99,1 98,9 144,2
(kw)

Kreis 2 Motor RLA (A) 160,8 116,8 116,8 160,8 140,8 132,8 192,0 140,8 132,8 192,0
Motor LRA (A) 291,0 291,0 291,0 291,0 354,0 354,0 354,0 354,0 354,0 354,0
Max. Stromaufnahme (A)  201,0 141,0 141,0 201,0 168,0 168,0 240,0 168,0 168,0 240,0
Max. Leistungsaufnahme 121,3 83,1 83,1 121,3 99,1 98,9 144,2 99,1 98,9 144,2
(kw)

Maschine max. Anlaufstrom (A) 462,0 434,0 434,0 494,0 497,0 497,0 557,0 524,0 524,0 596,0
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 369,0 284,0 284,0 404,0 311,0 311,0 443,0 338,0 338,0 482,0
Verdrangungsleistungs- 0,87 0,85 0,85 0,87 0,85 0,85 0,87 0,85 0,85 0,87
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter Stelle 26=C Sicherung (A) C1 200 aM-T2 200 aM-T1 200 aM-T1 250 aM-T2 200 aM-T1 200 aM-T1 250 aM-T2 250 aM-T1 250 aM-T1 315 aM-T2
Sicherung (A) C2 250 aM-T2 200 aM-T1 200 aM-T1 250 aM-T2 250 aM-T1 250 aM-T1 315 aM-T2 250 aM-T1 250 aM-T1 315 aM-T2
Dimensionierung 6X400A - 6X250A - 6X250A - 6X400A - 6X250A - 6X250A - 6X400A - 6X250A - 6X250A - 6X400A -
Trennschalter T2 T1 T1 T2 T1 T1 T2 T1 T1 T2
Max. Verbindungskabel 2x240 2x185 2x185 2 x 240 2 x 185 2 x 185 2 x 240 2 x 185 2 x 185 2 x 240
(mm?=)
Sammelschienenbreite 45 32 32 45 32 32 45 32 32 45
(mm)

Trennschalter + Trennschalter GroRe NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A

Sammelschiene (A) C1

Stelle 26=D
Trennschalter GréRe NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240
(mm?=)
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Tabelle 15 - RTWD Extra-Hochleistungsausfiihrung — R134a

BaugroBe 160 160 160 160 160 160 180 180
Geratetyp Stelle 12 3 3 3 3 3 3 3 3
Gerateanwendung Stelle 15 A A A A B;C B;C A A
Verda.-Anwendung Stelle 21 1 1 2;3 2;3 * * 1 1
Verdichterstarter Stelle 24 Y B Y B B Y Y B
Verdichter Cc1 M2 LoVi M2 LoVi M2 HiVi M2 HiVi M2 HiVi M2 HiVi M2 LoVi M2 LoVi
c2 M2 LoVi M2 LoVi M2 HiVi M2 HiVi M2 HiVi M2 HiVi N1 LoVi N1 LoVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 98,0 98,0 98,0 98,0 132,8 132,8 98,0 98,0
Motor LRA (A) 259,0 0,0 259,0 0,0 0,0 259,0 259,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 114.0 102,9 114.0 102,9 153,3 166,0 114.0 102,9
Max. Leistungsaufnahme (kW) 66,3 67,7 66,3 67,7 100,9 98,9 66,3 67,7
Kreis 2 Motor RLA (A) 98,0 98,0 98,0 98,0 132,8 132,8 116,8 116,8
Motor LRA (A) 259,0 0,0 259,0 0,0 0,0 259,0 291,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 114.0 102,9 114.0 102,9 153,3 166,0 141,0 128,8
Max. Leistungsaufnahme (kW) 66,3 67,7 66,3 67,7 100,9 98,9 83,1 84,8
Maschine max. Anlaufstrom (A) 375,0 207,7 375,0 207,7 308,7 427,0 407,0 233,7
Stromaufnahme ctl + Zubehor 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Max. Stromaufnahme (A) 230,0 207,7 230,0 207,7 308,7 334,0 257,0 233,7
Verdrangungsleistungsfaktor 0,84 0,95 0,84 0,95 0,95 0,86 0,85 0,95
(DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35
Trennschalter Stelle 26=C Sicherung (A) C1 160 aM-T1 200 gG-T1 200 aM-T1 200 gG-T1 200 gG-T1 200 aM-T1 160 aM-T1 200 gG-T1
Sicherung (A) C2 160 aM-T1 200 gG-T1 200 aM-T1 200 gG-T1 200 gG-T1 200 aM-T1 200 aM-T1 200 gG-T1
Dimensionierung Trennschalter 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X250A -
T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1
Max. Verbindungskabel (mm?2) 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 185
Sammelschienenbreite (mm) 32 32 32 32 32 32 32 32
Trennschalter + Sammelschiene Trennschalter GroRe (A) C1 NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 250A NSX 160A NSX 160A

Stelle 26=D

Trennschalter GroRe (A) C2
Sammelschienenanschluss

Max. Verbindungskabel (mm=2)

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 250A NSX 160A NSX 160A

Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste
50x8 50x8 50x8 50x8 50x8 50x8 50x8 50x8

2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240
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% TRANE

Tabelle 15 - RTWD Extra-Hochleistungsausfiihrung — R134a (Fortsetzung)

BaugroBe 180 180 180 200 200 200 200 200
Geratetyp Stelle 12 3 3 3 3 3 3 3 3
Gerateanwendung Stelle 15 A A B;C A A A A B;C
Verda.-Anwendung Stelle 21 2;3 2;3 * 1 1 2;3 2;3 *
Verdichterstarter Stelle 24 Y B B Y B Y B B
Verdichter C1 M2 HiVi M2 HiVi M2 HiVi N1 LoVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi N1 HiVi
c2 N1 HiVi N1 HiVi N1 HiVi N1 LoVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi N1 HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 98,0 98,0 132,8 116,8 116,8 116,8 116,8 160,8
Motor LRA (A) 259,0 0,0 0,0 291,0 0,0 291,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 114.0 102,9 153,3 141,0 128,8 141,0 128,8 188,1
Max. Leistungsaufnahme (kW) 66,3 67,7 100,9 83,1 84,8 83,1 84,8 123,8
Kreis 2 Motor RLA (A) 116,8 116,8 160,8 116,8 116,8 116,8 116,8 160,8
Motor LRA (A) 291,0 0,0 0,0 291,0 0,0 291,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 141,0 128,8 188,1 141,0 128,8 141,0 128,8 188,1
Max. Leistungsaufnahme (kW) 83,1 84,8 123,8 83,1 84,8 83,1 84,8 123,8
Maschine max. Anlaufstrom (A) 407,0 233,7 343,4 434,0 259,6 434,0 259,6 378,1
Stromaufnahme ctl + Zubehor 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Max. Stromaufnahme (A) 257,0 233,7 343,4 284,0 259,6 284,0 259,6 378,1
Verdrangungsleistungsfaktor 0,85 0,95 0,95 0,85 0,95 0,85 0,95 0,95
(DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35
Trennschalter Stelle 26=C Sicherung (A) C1 160 aM-T1 200 gG-T1 200 gG-T2 200 aM-T1 200 gG-T1 200 aM-T1 200 gG-T1 250 aM-T2
Sicherung (A) C2 200 aM-T1 200 gG-T1 250 aM-T2 200 aM-T1 200 gG-T1 200 aM-T1 200 gG-T1 250 aM-T2
Dimensionierung Trennschalter  6X250A - 6X250A - 6X400A - 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X250A - 6X400A -
T1 T1 T2 T1 T1 T1 T1 T2
Max. Verbindungskabel (mm?2) 2 x 185 2 x 185 2 x 240 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 185 2 x 240
Sammelschienenbreite (mm) 32 32 45 32 32 32 32 45
Trennschalter + Sammelschiene Trennschalter GroRe (A) C1 NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A

Stelle 26=D

Trennschalter GroRe (A) C2
Sammelschienenanschluss

Max. Verbindungskabel (mm=2)

NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A

Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste Kupferleiste
50x8 50x8 50x8 50x8 50x8 50x8 50x8 50x8

2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240
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Tabelle 16 — RTWD hohe saisonabhéngige Effizienz — R134a

% TRANE

BaugroBe 060 060 060 070 070 070 080 080 080 090 090 090
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwen-  Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A B;C
dung
Verda.- Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 B B B B B B B B B B B B
Verdichter Cc1 K1 LoVi K1HiVi KL1HiVi K2LoVi K2HiVi K2HiVi K2LloVi K2HiVi K2HiVi L1LloVi L1HiVi L1 HiVi
c2 K1 LoVi K1HiVi KLHiVi K2LoVi K2HiVi K2HiVi Ll1LoVi L1HiVi L1 HiVi L1 LloVi L1 HiVi L1 HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 38,0 38,0 52,8 46,0 46,0 61,6 46,0 46,0 61,6 60,0 60,0 77,6
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme 41,1 41,1 64,6 48,7 48,7 76,4 48,7 48,7 76,4 64,3 64,3 93,2
QY
Max. Leistungsauf- 27,1 27,1 42,6 32,0 32,0 50,3 32,0 32,0 50,3 42,3 42,3 61,3
nahme (kW)
Kreis 2 Motor RLA (A) 38,0 38,0 52,8 46,0 46,0 61,6 60,0 60,0 77,6 60,0 60,0 77,6
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme 41,1 41,1 64,6 48,7 48,7 76,4 64,3 64,3 93,2 64,3 64,3 93,2
Q)
Max. Leistungsauf- 27,1 27,1 42,6 32,0 32,0 50,3 42,3 42,3 61,3 42,3 42,3 61,3
nahme (kW)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 84,2 84,2 131,3 99,3 99,3 154.9 114,9 114,9 171,6 130,5 130,5 188,4
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme 84,2 84,2 131,3 99,3 99,3 154.9 114,9 114,9 171,6 130,5 130,5 188,4
Q)
Verdrangungsleis- 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
(kA)
Trennschalter Sicherung (A) C1 63 gG- 63 gG- 80 gG- 63 gG- 63 gG- 1259gG- 63 gG- 63 gG- 1259gG- 80 gG- 80 gG- 160 gG-
Stelle 26=C TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Sicherung (A) C2 63 gG- 63 gG- 80 gG- 63 gG- 63 gG- 1259gG- 80 gG- 80 gG- 160 gG- 80 gG- 80 gG- 160 gG-
TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Dimensionierung 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A - 6X160A -
Trennschalter TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Max. 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2 x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95
Verbindungskabel
(mm=)
Sammelschienenbrei- 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

te (mm)

Trennschalter GroBe NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 160A

(A) C1

Trennschalter GroRe
(A) C2
Sammelschienenan-
schluss

Max.
Verbindungskabel
(mm=)

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A

Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
te 50x8

2 x 240

te 50x8
2 x 240
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% TRANE

Tabelle 16 — RTWD hohe saisonabhéngige Effizienz — R134a (Fortsetzung)
BaugroBe 100 100 100 110 110 110 120 120 120 130 130 130
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwen-  Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A B;C
dung
Verda.- Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 B B B B B B B B B B B B
Verdichter C1 L1 LoVi L1HiVi L1HiVi L2LoVi L2HiVi L2 HiVi L2 LoVi L2HiVi L2HiVi M1LloVi MI1HiVi M1HiVi
c2 L2 LoVi L2 HiVi L2HiVi L2LloVi L2HiVi L2 HiVi M1 LloVi M1HiVi M1HiVi M1LloVi MI1HiVi M1HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 60,0 60,0 77,6 72,0 72,0 92,8 72,0 72,0 92,8 84,8 84,8 112,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme 64,3 64,3 93,2 71,3 71,3 109,6 71,3 71,3 109,6 85,0 85,0 129,1
Q)
Max. 42,3 42,3 61,3 46,9 46,9 72,1 46,9 46,9 72,1 56,0 56,0 85,0
Leistungsaufnahme
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 72,0 72,0 92,8 72,0 72,0 92,8 84,8 84,8 112,8 84,8 84,8 112,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme 71,3 71,3 109,6 71,3 71,3 109,6 85,0 85,0 129,1 85,0 85,0 129,1
Q)
Max. 46,9 46,9 72,1 46,9 46,9 72,1 56,0 56,0 85,0 56,0 56,0 85,0
Leistungsaufnahme
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 137,6 137,6 204,8 144,6 144,6 221,2 158,3 158,3 240,8 172,0 172,0 260,3
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme 137,6 137,6 204,8 144.,6 144.,6 221,2 158,3 158,3 240,8 172,0 172,0 260,3
Q)
Verdrangungsleis- 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
(kA)
Trennschalter Sicherung (A) C1 80 gG- 809gG- 1259G- 1259G- 1259gG- 1609gG- 1259gG- 1259gG- 200 gG- 160 gG- 160 gG- 200 gG-
Stelle 26=C TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO T1 T1 T1 T1
Sicherung (A) C2 100 gG- 100 gG- 160 gG- 1259gG- 1259gG- 160 gG- 160 gG- 160 gG- 200 gG- 160 gG- 160 gG- 200 gG-
TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO T1 T1 T1 T1
Dimensionierung 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A —
Trennschalter TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO T1 T1 T1 T1
Max. 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x185 2x185 2x185 2x185
Verbindungskabel
(mm=)
Sammelschienenbrei- 20 20 20 20 20 20 20 20 32 32 32 32
te (mm)

Trennschalter +
Sammelschiene

Trennschalter GroBe NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A
(A) C1

Stelle 26=D
Trennschalter GréRBe NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2Xx240
Verbindungskabel
(mm=)
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TRANE

Tabelle 16 — RTWD hohe saisonabhéngige Effizienz — R134a (Fortsetzung)
BaugroRRe 140 140 140 160 160 160 180 180 180 200 200 200
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwen-  Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A B;C
dung
Verda.- Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 B B B B B B B B B B B B
Verdichter C1 M1 LoVi M1 HiVi M1HiVi M2LoVi M2HiVi M2HiVi M2LoVi M2HiVi M2HiVi N1LoVi N1HiVi N1 HiVi
c2 M2 LoVi M2 HiVi M2 HiVi M2LoVi M2HiVi M2HiVi N21LoVi N1 HiVi N1 HiVi N1 LoVi N1 HiVi N1 HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 84,8 84,8 112,8 98,0 98,0 132,8 98,0 98,0 132,8 116,8 116,8 160,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme 85,0 85,0 129,1 102,9 102,9 153,3 102,9 102,9 153,3 128,8 128,8 188,1
QY
Max. 56,0 56,0 85,0 67,7 67,7 100,9 67,7 67,7 100,9 84,8 84,8 123,8
Leistungsaufnahme
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 98,0 98,0 132,8 98,0 98,0 132,8 116,8 116,8 160,8 116,8 116,8 160,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  102,9 102,9 153,3 102,9 102,9 153,3 128,8 128,8 188,1 128,8 128,8 188,1
Q)
Max. 67,7 67,7 100,9 67,7 67,7 100,9 84,8 84,8 123,8 84,8 84,8 123,8
Leistungsaufnahme
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 189,9 189,9 284,5 207,7 207,7 308,7 233,7 233,7 343,4 259,6 259,6 378,1
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme  189,9 189,9 284,5 207,7 207,7 308,7 233,7 233,7 343,4 259,6 259,6 378,1
Q)
Verdrangungsleis- 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene

(kA)

Sicherung (A) C1 160 gG-T1160 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2

Sicherung (A) C2
Dimensionierung

200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2
6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A —

Trennschalter T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T2 T1 T1 T2
Max. 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x240 2x185 2x185 2x240
Verbindungskabel

(mm=)

Sammelschienenbrei- 32 32 32 32 32 32 32 32 45 32 32 45
te (mm)

Trennschalter GroBe NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A
(A) C1

Stelle 26=D

Trennschalter GréBe NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel
(mm=)
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% TRANE

Tabelle 16 — RTWD hohe saisonabhéngige Effizienz — R134a (Fortsetzung)
BaugroBe 220 220 220 250 250 250 260 260 260 270 270 270
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwen-  Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A B;C
dung
Verda.- Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 B B B B B B B B B B B B
Verdichter [ox N1 LoVi N1 Hivi N1 HiVi N2 LoVi N2 HiVi N2 Hivi N1 60 N1 60 HiViN1 60 HiVi N2 60 N2 60 HiViN2 60 HiVi
LoVi LoVi
c2 N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi N2 LoVi N2 HiVi N2 HiVi N2 60 N2 60 HiViN2 60 HiVi N2 60 N2 60 HiViN2 60 HiVi
LoVi LoVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 116,8 116,8 160,8 140,8 132,8 192,0 147,4 147,4 194,4 177,8 177,8 234,4
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  128,8 128,8 188,1 153,6 153,6 223,6 164,4 164.,4 225,3 195,6 195,6 267,9
Q)
Max. 84,8 84,8 123,8 101,1 101,1 147,1 108,2 108,2 148,3 128,7 128,7 176,3
Leistungsaufnahme
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 140,8 132,8 192,0 140,8 132,8 192,0 177,8 177,8 234,4 177,8 177,8 234,4
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. 153,6 153,6 223,6 153,6 153,6 223,6 195,6 195,6 267,9 195,6 195,6 267,9
Leistungsaufnahme
(kw)

Maschine max.

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

Max. Stromaufnahme  101,1 101,1 147,1 101,1 101,1 147,1 128,7 128,7 176,3 128,7 128,7 176,3
(QY)

Anlaufstrom (A) 284.,4 284,4 413,6 309,2 309,2 449,1 362,0 362,0 495,2 393,1 393,1 537,8
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor

Max. Stromaufnahme  284,4 284,4 413,6 309,2 309,2 449,1 362,0 362,0 495,2 393,1 393,1 537,8
(@)

Verdrangungsleis- 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950 0,950
tungsfaktor (DPF)

Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
(kA)

Sicherung (A) C1 200 gG-T2200 gG-T2250 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2200 gG-T2200 gG-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2

Sicherung (A) C2 250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2

Dimensionierung 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A —
Trennschalter T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel

(mm=)

Sammelschienenbrei- 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45

te (mm)

Trennschalter GroBe NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A
(A) C1

Trennschalter GréRBe NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-

schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2Xx240
Verbindungskabel

(mm=)
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Tabelle 17 - RTUD - R134a

TRANE

BaugroBe 060 060 070 070 080 080 090 090 100 100 110 110
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwen- Stelle 15 D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E
dung
Verda.- Stelle 21 * * * * * * * * * * * *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 Y B Y B Y B Y B Y B Y B
Verdichter Cc1 K1 HiVi KL HiVi K2HiVi K2HiVi K2HiVi K2HiVi L1Hivi L1 HiVi L1 HiVi L1 HiVi L2 HiVi L2 Hivi
c2 K1 HivVi K1 HiVi K2HiVi K2HivVi L1 HiVi L1 HiVi L1 HiVi L1 HiVi L2 HiVi L2 HiVi L2 HiVi L2 HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 52,8 52,8 61,6 61,6 61,6 61,6 77,6 77,6 77,6 77,6 92,8 92,8
Motor LRA (A) 112,0 0,0 129,0 0,0 129,0 0,0 144,0 0,0 144,0 0,0 180,0 0,0
Max. Stromaufnahme 66,0 64,6 77,0 76,4 77,0 76,4 97,0 93,2 97,0 93,2 116,0 109,6
QY
Max. 41,7 42,6 49,3 50,3 49,3 50,3 60,1 61,3 60,1 61,3 70,7 72,1
Leistungsaufnahme
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 52,8 52,8 61,6 61,6 77,6 77,6 77,6 77,6 92,8 92,8 92,8 92,8
Motor LRA (A) 112,0 0,0 129,0 0,0 144,0 0,0 144,0 0,0 180,0 0,0 180,0 0,0
Max. Stromaufnahme 66,0 64,6 77,0 76,4 97,0 93,2 97,0 93,2 116,0 109,6 116,0 109,6
Q)
Max. 41,7 42,6 49,3 50,3 60,1 61,3 60,1 61,3 70,7 72,1 70,7 72,1
Leistungsaufnahme
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 180,0 131,3 208,0 154.9 228,0 171,6 243,0 188,4 279,0 204,8 298,0 221,2
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme  134,0 131,3 156,0 154.9 176,0 171,6 196,0 188,4 215,0 204,8 234,0 221,2
Q)
Verdrangungsleis- 0,91 0,95 0,92 0,95 0,91 0,95 0,89 0,95 0,89 0,95 0,88 0,95
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
(kA)
Trennschalter Sicherung (A) C1 80 aM- 80 gG- 100 aM- 125gG- 100 aM- 1259gG- 125aM- 160gG- 125aM- 160gG- 160 aM- 160 gG-
Stelle 26=C TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Sicherung (A) C2 80 aM- 80gG- 100 aM- 1259gG- 125aM- 160 gG- 125aM- 160 gG- 160 aM- 160 gG- 160 aM- 160 gG-
TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Dimensionierung 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A — 6X160A —
Trennschalter TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO TOO
Max. 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2 x95 2x95 2x95 2x95 2x95 2x95
Verbindungskabel
(mm=)
Sammelschienenbrei- 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

te (mm)

Trennschalter GroBe NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A

(A) C1

Trennschalter GroRe
(A) C2
Sammelschienenan-
schluss

Max.
Verbindungskabel
(mm=)

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A

Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
te 50x8

2 x 240

te 50x8
2 x 240
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% TRANE

Tabelle 17 - RTUD - R134a (Fortsetzung)

BaugroBe 120 120 130 130 140 140 160 160 160 160 170 170
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 1 1 2 2 1 1
Gerateanwen- Stelle 15 D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E
dung
Verda.- Stelle 21 * * * * * * * * * * * *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 Y B Y B Y B Y B Y B Y B
Verdichter C1 L2 HiVi L2 HiVi M1 HiVi M1HiVi M1HiVi M1HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi N1HiVi N1 HiVi
c2 M1 HiVi M1HiVi M1HiVi MI1HiVi M2HiVi M2HiVi N1HiVi N1HiVi M2HiVi M2HiVi N1HiVi N1HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 92,8 92,8 112,8 112,8 112,8 112,8 132,8 132,8 132,8 132,8 160,8 160,8
Motor LRA (A) 180,0 0,0 217,0 0,0 217,0 0,0 259,0 0,0 259,0 0,0 291,0 0,0
Max. Stromaufnahme  116,0 109,6 141,0 129,1 141,0 129,1 166,0 153,3 166,0 153,3 201,0 188,1
Q)
Max. 70,7 72,1 83,3 85,0 83,3 85,0 98,9 100,9 98,9 100,9 121,3 123,8
Leistungsaufnahme
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 112,8 112,8 112,8 112,8 132,8 132,8 160,8 160,8 132,8 132,8 160,8 160,8
Motor LRA (A) 217,0 0,0 217,0 0,0 259,0 0,0 291,0 0,0 259,0 0,0 291,0 0,0
Max. Stromaufnahme  141,0 129,1 141,0 129,1 166,0 153,3 201,0 188,1 166,0 153,3 201,0 188,1
Q)
Max. 83,3 85,0 83,3 85,0 98,9 100,9 121,3 123,8 98,9 100,9 121,3 123,8
Leistungsaufnahme
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 335,0 240,8 360,0 260,3 402,0 284,5 462,0 343,4 427,0 308,7 494,0 378,1
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme  259,0 240,8 284,0 260,3 309,0 284,5 369,0 343,4 334,0 308,7 404,0 378,1
Q)
Verdrangungsleis- 0,86 0,95 0,85 0,95 0,86 0,95 0,87 0,95 0,86 0,95 0,87 0,95
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

(kA)
Sicherung (A) C1

Sicherung (A) C2
Dimensionierung
Trennschalter
Max.
Verbindungskabel
(mm=)

Sammelschienenbrei-

te (mm)

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T1

2x 185

32

T2

2 x 240

45

T2

2 x 240

45

T1

2 x 185

32

T1

2 x 185

32

T2

2 x 240

45

160 aM-T1200 gG-T1160 aM-T1200 gG-T1160 aM-T1200 gG-T1200 aM-T2200 gG-T2200 aM-T1200 gG-T1250 aM-T2250 aM-T2

160 aM-T1200 gG-T1160 aM-T1200 gG-T1200 aM-T1200 gG-T1250 aM-T2250 aM-T2200 aM-T1200 gG-T1250 aM-T2250 aM-T2
6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X400A —

T2
2 x 240

45

Trennschalter GroBe NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A

(A) C1

Trennschalter GroRRe
(A) C2
Sammelschienenan-
schluss

Max.
Verbindungskabel
(mm=)

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

te 50x8
2 x 240

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A NSX 250A

Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
te 50x8

2 x 240

te 50x8

2 x 240
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TRANE

Tabelle 17 - RTUD - R134a (Fortsetzung)

BaugroBe 180 180 190 190 200 200 220 220 250 250 260 270
Geratetyp Stelle 12 2 2 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwen- Stelle 15 D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E D;E
dung
Verda.- Stelle 21 * * * * * * * * * * * *
Anwendung
Verdichterstarter Stelle 24 Y B Y B Y B Y B Y B B B
Verdichter Cc1 M2 HiVi M2 HiVi N1 HiVi N1 HiVi N1HiVi N1HiVi NL1HiVi N1HiVi N2HiVi N2HiVi N1 60 HiViN2 60 HiVi
c2 N1 HiVi N1 HiVi N2HiVi N2HiVi N1HiVi N1HiVi N2HiVi N2HiVi N2HiVi N2HiVi N2 60 HiViN2 60 HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 132,8 132,8 160,8 160,8 160,8 160,8 160,8 160,8 192,0 192,0 194,4 234,4
Motor LRA (A) 259,0 0,0 291,0 0,0 291,0 0,0 291,0 0,0 354,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  166,0 153,3 201,0 188,1 201,0 188,1 201,0 188,1 240,0 223,6 225,3 267,9
QY
Max. 98,9 100,9 121,3 123,8 121,3 123,8 121,3 123,8 144,2 147,1 148,3 176,3
Leistungsaufnahme
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 160,8 160,8 192,0 192,0 160,8 160,8 192,0 192,0 192,0 192,0 234,4 234.,4
Motor LRA (A) 291,0 0,0 354,0 0,0 291,0 0,0 354,0 0,0 354,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme  201,0 188,1 240,0 223,6 201,0 188,1 240,0 223,6 240,0 223,6 267,9 267,9
Q)
Max. 121,3 123,8 144,2 147,1 121,3 123,8 144,2 147,1 144,2 147,1 176,3 176,3
Leistungsaufnahme
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 462,0 343,4 557,0 413,6 494,0 378,1 557,0 413,6 596,0 449,1 495,2 537,8
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme  369,0 343,4 443,0 413,6 404,0 378,1 443,0 413,6 482,0 449,1 495,2 537,8
Q)
Verdrangungsleis- 0,87 0,95 0,87 0,95 0,87 0,95 0,87 0,95 0,87 0,95 0,95 0,95
tungsfaktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene

(kA)

Sicherung (A) C1 200 aM-T2200 gG-T2250 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2

250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2315 aM-T2
6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A —

Sicherung (A) C2
Dimensionierung

Trennschalter T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel

(mm=)

Sammelschienenbrei- 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
te (mm)

Trennschalter GroBe NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 400A NSX 400A NSX 400A NSX 400A NSX 400A
(A) C1

Stelle 26=D

Trennschalter GréBe NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 400A NSX 400A NSX 400A NSX 400A NSX 400A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x10 te 50x10 te 50x10 te 50x10 te 50x10
Max. 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
Verbindungskabel
(mm=)
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% TRANE

Tabelle 18 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R1234ze

BaugroBe 100 100 100 110 110 110 120 120 120 130 130
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwendung Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A
Verda.-Anwendung Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3
Verdichterstarter ~ Stelle 24 Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y
Verdichter C1 M1 HiVi  M1HiVi M1HiVi M1HiVi MI1HiVi M1HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2 HiVi
c2 M1 HiVi M1HiVi M1HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi N5HiVi N5HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 63,2 63,2 95,2 63,2 63,2 95,2 76,8 76,8 113,6 76,8 76,8
Motor LRA (A) 217,0 217,0 217,0 217,0 217,0 217,0 259,0 259,0 259,0 259,0 259,0
Max. Stromaufnahme (A) 79,0 79,0 119,0 79,0 79,0 119,0 96,0 96,0 142,0 96,0 96,0
Max. Leistungsaufnahme 46,0 46,0 73,0 46,0 46,0 73,0 56,0 56,0 87,0 56,0 56,0
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 63,2 63,2 95,2 76,8 76,8 113,6 76,8 76,8 113,6 87,2 87,2
Motor LRA (A) 217,0 217,0 217,0 259,0 259,0 259,0 259,0 259,0 259,0 291,0 291,0
Max. Stromaufnahme (A) 79,0 79,0 119,0 96,0 96,0 142,0 96,0 96,0 142,0 109,0 109,0
Max. Leistungsaufnahme 46,0 46,0 73,0 56,0 56,0 87,0 56,0 56,0 87,0 63,0 63,0
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 258,0 258,0 338,0 294.0 294.0 380,0 311,0 311,0 403,0 335,0 335,0
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 160,0 160,0 240,0 177,0 177,0 263,0 194,0 194,0 286,0 207,0 207,0
Verdrangungsleistungs- 0,84 0,84 0,89 0,84 0,84 0,88 0,84 0,84 0,88 0,84 0,84
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
Trennschalter Sicherung (A) C1 125 aM-T1125 aM-T1160 aM-T1125 aM-T1125 aM-T1160 aM-T1160 aM-T1160 aM-T1200 aM-T1160 aM-T1160 aM-T1
Stelle 26=C
Sicherung (A) C2 125 aM-T1125 aM-T1160 aM-T1160 aM-T1160 aM-T1200 aM-T1160 aM-T1160 aM-T1200 aM-T1200 aM-T1200 aM-T1
Dimensionierung 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A —
Trennschalter T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1 T1
Max. Verbindungskabel 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185
(mm=)
Sammelschienenbreite 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32
(mm)
Trennschalter + Trennschalter GroRe NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A
Sammelschiene (A) C1
Stelle 26=D
Trennschalter GréRe NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
(mm=)
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Tabelle 18 - RTWD Hochleistungsausfiihrung — R1234ze (Fortsetzung)

% TRANE

BaugroBe 130 140 140 140 160 160 160 170 170 170

Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Gerateanwendung Stelle 15 B;C A A B;C A A B;C A A B;C

Verda.-Anwendung Stelle 21 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *

Verdichterstarter Stelle 24 Y Y Y Y Y Y Y Y Y Y

Verdichter C1 M2 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N6 HiVi N6 HiVi N6 HiVi
c2 N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N6 HiVi N6 HiVi N6 HiVi N6 HiVi N6 HiVi N6 HiVi

Kreis 1 Motor RLA (A) 113,6 87,2 87,2 130,4 87,2 87,2 130,4 107,2 107,2 163,2
Motor LRA (A) 259,0 291,0 291,0 291,0 291,0 291,0 291,0 354,0 354,0 354,0
Max. Stromaufnahme (A)  142,0 109,0 109,0 163,0 109,0 109,0 163,0 134,0 134,0 204,0
Max. Leistungsaufnahme 87,0 63,0 63,0 98,0 63,0 63,0 98,0 79,0 79,0 125,0
(kw)

Kreis 2 Motor RLA (A) 130,4 87,2 87,2 130,4 107,2 107,2 163,2 107,2 107,2 163,2
Motor LRA (A) 291,0 291,0 291,0 291,0 354,0 354,0 354,0 354,0 354,0 354,0
Max. Stromaufnahme (A)  163,0 109,0 109,0 163,0 134,0 134,0 204,0 134,0 134,0 204,0
Max. Leistungsaufnahme 98,0 63,0 63,0 98,0 79,0 79,0 125,0 79,0 79,0 125,0
(kw)

Maschine max. Anlaufstrom (A) 435,0 348,0 348,0 456,0 395,0 395,0 519,0 420,0 420,0 560,0
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 307,0 220,0 220,0 328,0 245,0 245,0 369,0 270,0 270,0 410,0
Verdrangungsleistungs- 0,88 0,83 0,83 0,87 0,84 0,84 0,88 0,85 0,85 0,88
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter Stelle 26=C Sicherung (A) C1
Sicherung (A) C2

Dimensionierung
Trennschalter

Max. Verbindungskabel

200 aM-T2 200 aM-T1 200 aM-T1 250 aM-T2 200 aM-T1 200 aM-T1 250 aM-T2 250 aM-T1 250 aM-T1 315 aM-T2
250 aM-T2 200 aM-T1 200 aM-T1 250 aM-T2 250 aM-T1 250 aM-T1 315 aM-T2 250 aM-T1 250 aM-T1 315 aM-T2
6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A —

Trennschalter +
Sammelschiene

(mm?=)
Sammelschienenbreite
(mm)

Trennschalter GroRe
(A) C1

T2 T1 T1 T2 T1 T1 T2 T1 T1 T2
2x240 2x185 2x185 2 x 240 2 x 185 2 x 185 2 x 240 2 x 185 2 x 185 2 x 240
45 32 32 45 32 32 45 32 32 45

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A

Stelle 26=D

Trennschalter GréRe NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis- Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2 x 240 2x240 2x240
(mm?=)

RLC-SVX14H-DE 55



% TRANE

Tabelle 19 - RTWD hohe saisonabhdngige Effizienz - R1234ze

BaugroBe 100 100 100 110 110 110 120 120 120 130 130

Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Gerateanwendung Stelle 15 A A B;C A A B;C A A B;C A A

Verda.-Anwendung Stelle 21 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3

Verdichterstarter ~ Stelle 24 B B B B B B B B B B B

Verdichter C1 M1 HiVi  M1HiVi M1HiVi M1HiVi MI1HiVi M1HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2 HiVi
c2 M1 HiVi M1HiVi M1HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi M2HiVi N5HiVi N5HiVi

Kreis 1 Motor RLA (A) 65,6 65,6 95,2 65,6 65,6 95,2 78,4 78,4 113,6 78,4 78,4
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 72,9 72,9 113,2 72,9 72,9 113,2 89,9 89,9 134,9 89,9 89,9
Max. Leistungsaufnahme 48,0 48,0 74,5 48,0 48,0 74,5 59,2 59,2 88,8 59,2 59,2
(kw)

Kreis 2 Motor RLA (A) 65,6 65,6 95,2 78,4 78,4 113,6 78,4 78,4 113,6 91,2 91,2
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 72,9 72,9 113,2 89,9 89,9 134,9 89,9 89,9 134,9 103,9 103,9
Max. Leistungsaufnahme 48,0 48,0 74,5 59,2 59,2 88,8 59,2 59,2 88,8 68,4 68,4
(kw)

Maschine max. Anlaufstrom (A) 147,7 147,7 228,4 164.8 164.8 250,1 181,8 181,8 271,8 195,8 195,8
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 147,7 147,7 228,4 164.8 164.8 250,1 181,8 181,8 271,8 195,8 195,8
Verdrangungsleistungs- 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35

Trennschalter Sicherung (A) C1 125 gG- 125 gG- 200 gG-T1 125 gG- 1259gG- 200gG- 160 9gG- 160 gG- 200 gG- 160 gG- 160 gG-

Stelle 26=C TOO TOO T00 TOO T1 T1 T1 T1 T1 T1
Sicherung (A) C2 125 gG- 125 gG- 200 gG-T1 160 gG- 160 gG- 200 gG- 160 gG- 160 gG- 200 gG- 200 gG- 200 gG-

TOO TOO TOO TOO T1 T1 T1 T1 T1 T1

Dimensionierung 6X160A — 6X160A — 6X250A — 6X160A — 6X160A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A — 6X250A —
Trennschalter TOO TOO T1 TOO TOO T1 T1 T1 T1 T1 T1
Max. Verbindungskabel 2x95 2x95 2 x 185 2x95 2x95 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185 2x185
(mm=)
Sammelschienenbreite 20 20 32 20 20 32 32 32 32 32 32
(mm)

Trennschalter + Trennschalter GroRe NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A

Sammelschiene (A) C1

Stelle 26=D
Trennschalter GréRe NSX 100A NSX 100A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 160A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
(mm=)
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TRANE

Tabelle 19 - RTWD hohe saisonabhdngige Effizienz - R1234ze (Fortsetzung)

BaugroBe 130 140 140 140 160 160 160 170 170 170 180
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwendung Stelle 15 B;C A A B;C A A B;C A A B;C A
Verda.-Anwendung Stelle 21 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1
Verdichterstarter  Stelle 24 B B B B B B B B B B B
Verdichter C1 M2 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5HiVi N5HiVi N5HiVi N6HiVi N6HiVi N6 HiVi N6 HiVi
c2 N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N5 HiVi N6 HiVi N6HiVi N6HiVi N6HiVi N6HiVi N6HiVi N6E260
HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 113,6 91,2 91,2 148,8 91,2 91,2 148,8 108,8 108,8 170,4 108,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 134,9 103,9 103,9 170,5 103,9 103,9 170,5 124,0 124,0 203,1 124,0
Max. Leistungsaufnahme 88,8 68,4 68,4 112,2 68,4 68,4 112,2 81,6 81,6 133,7 81,6
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 148,8 91,2 91,2 148,8 108,8 108,8 170,4 108,8 108,8 170,4 128,0
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 170,5 103,9 103,9 170,5 124,0 124,0 203,1 124,0 124,0 203,1 150,4
Max. Leistungsaufnahme  112,2 68,4 68,4 112,2 81,6 81,6 133,7 81,6 81,6 133,7 99,0

Maschine max.

Trennschalter
Stelle 26=C

Trennschalter +
Sammelschiene
Stelle 26=D

(kw)

Anlaufstrom (A)
Stromaufnahme ctl +
Zubehor

Max. Stromaufnahme (A)

Verdrangungsleistungs-
faktor (DPF)

Kurzschlussfestigkeit (kA)

Sicherung (A) C1

Sicherung (A) C2
Dimensionierung
Trennschalter

Max. Verbindungskabel
(mm=)
Sammelschienenbreite
(mm)

Trennschalter GroRe
(A) C1

Trennschalter GroRe
(A) C2
Sammelschienenan-
schluss

Max. Verbindungskabel
(mm=)

307,4 209,7 209,7 343,1 229,9 229,9 375,6 250,1 250,1 408,2 276,4
2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

307,4 209,7 209,7 343,1 229,9 229,9 375,6 250,1 250,1 408,2 276,4
0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95

35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
200 gG-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2200 gG-T2

250 aM-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2200 gG-T1200 gG-T1250 aM-T2250 aM-T2
6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X250A — 6X250A — 6X400A — 6X400A —
T2 T1 T1 T2 T1 T1 T2 T1 T1 T2 T2
2x240 2x185 2x185 2x240 2x185 2x185 2x240 2x185 2x185 2x240 2x240
45 32 32 45 32 32 45 32 32 45 45

NSX 160A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A

NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 160A NSX 160A NSX 250A NSX 250A

Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8 te 50x8
2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
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% TRANE

Tabelle 19 - RTWD hohe saisonabhdngige Effizienz - R1234ze (Fortsetzung)

BaugroBe 180 180 200 200 200 220 220 220 250 250 250
Geratetyp Stelle 12 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Gerateanwendung Stelle 15 A B;C A A B;C A A B;C A A B;C
Verda.-Anwendung Stelle 21 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 * 1 2;3 *
Verdichterstarter ~ Stelle 24 B B B B B B B B B B B
Verdichter C1 N6 HiVi N6 HiVi N6E2 60 N6E2 60 N6E260 N6E2 60 N6E260 N6E260 N6E270 N6E2 70 N6E2 70
HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi
c2 N6E2 60 N6E2 60 N6E2 60 N6E2 60 N6E2 60 N6E2 70 N6E2 70 N6E2 70 N6E2 70 N6E2 70 N6E2 70
HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi HiVi
Kreis 1 Motor RLA (A) 108,8 170,4 128,0 128,0 204,8 128,0 128,0 204,8 146,4 146,4 236,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 124,0 203,1 150,4 150,4 235,7 150,4 150,4 235,7 172,1 172,1 271,3
Max. Leistungsaufnahme 81,6 133,7 99,0 99,0 155,1 99,0 99,0 155,1 113,3 113,3 178,6
(kw)
Kreis 2 Motor RLA (A) 128,0 204,8 128,0 128,0 204,8 146,4 146,4 236,8 146,4 146,4 236,8
Motor LRA (A) 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Max. Stromaufnahme (A) 150,4 235,7 150,4 150,4 235,7 172,1 172,1 271,3 172,1 172,1 271,3
Max. Leistungsaufnahme 99,0 155,1 99,0 99,0 155,1 113,3 113,3 178,6 113,3 113,3 178,6
(kw)
Maschine max. Anlaufstrom (A) 276,4 440,7 302,8 302,8 473,3 324,5 324,5 509,0 346,2 346,2 544,6
Stromaufnahme ctl + 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
Zubehor
Max. Stromaufnahme (A) 276,4 440,7 302,8 302,8 473,3 324,5 324,5 509,0 346,2 346,2 544.,6
Verdrangungsleistungs- 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
faktor (DPF)
Kurzschlussfestigkeit (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
Trennschalter Sicherung (A) C1 200 gG-T2250 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2
Stelle 26=C
Sicherung (A) C2 250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2250 aM-T2250 aM-T2315 aM-T2
Dimensionierung 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A — 6X400A —
Trennschalter T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
(mm=)
Sammelschienenbreite 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45
(mm)
Trennschalter + Trennschalter GroRe NSX 160A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A
Sammelschiene (A)C1
Stelle 26=D
Trennschalter GréRe NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A NSX 250A NSX 250A NSX 400A
(A) C2
Sammelschienenan- Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-Kupferleis-
schluss te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10 te 50x8 te 50x8 te 50x10
Max. Verbindungskabel 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240 2x240
(mm=)
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% TRANE

Nicht im Lieferumfang enthaltene Teile

Die am Aufstellungsort erforderlichen Anschlisse sind
in den mitgelieferten Stromlauf- und Anschlussplanen
aufgeflihrt. Folgende Komponenten miissen vor Ort
bereitgestellt werden, sofern sie nicht mitbestellt
wurden:

e Netzanschlusskabel (in Elektro-Installationsrohren) fir
alle Stromanschllisse am Aufstellungsort.

e Alle Steuerleitungen (in Elektro-Installationsrohren) fir
die vor Ort beschafften und installierten Gerate.

e Abgesicherte Trennschalter.

Stromversorgungskabel

Alle Stromversorgungskabel miissen gemall Norm

IEC 60364 dimensioniert sein und vom Projektingenieur
ausgewahlt werden. Die gesamte Verdrahtung muss
den ortlich geltenden Vorschriften entsprechen. Der
zustandige Elektroinstallateur ist fur die Beschaffung
und den Anschluss aller Steuerstrom- und
Stromversorgungskabel verantwortlich. Diese miissen
korrekt dimensioniert und mit passendenTrennschaltern
mit Sicherungen ausgeriistet werden. Ausfiihrung und
Installation derTrennschalter mit Sicherungen miissen
alle geltenden Vorschriften erfiillen.

Fur die Verlegung ausreichend dimensionierter
Elektroinstallationsrohre missen an der Seite des
Steuermoduls Offnungen geschnitten werden. Die Kabel
werden durch diese Einflihrungen verlegt und an die
Klemmenbldcke angeschlossen.

Um eine korrekte Verbindung des 3-phasigen Eingangs
sicherzustellen, miissen die Anschlisse entsprechend
den Schaltplanen und dem WARNHINWEISSCHILD

im Startermodul erfolgen. Es muss flr jeden Erdleiter
im Schaltschrank eine ordnungsgemaéfe Erdung
sichergestellt werden.

ACHTUNG! Die am Aufstellungsort erforderlichen
Anschllsse sind in den mitgelieferten Stromlauf- und
Anschlussplanen aufgefiihrt. Folgende Komponenten
mussen vor Ort bereitgestellt werden, sofern sie nicht
mitbestellt wurden.

Steuerstromversorgung

Die Kihlmaschine ist mit einem
Steuerstromtransformator ausgestattet; eine zusatzliche
Steuerspannung ist nicht erforderlich.

RLC-SVX14H-DE

Nicht im Lieferumfang enthaltene Teile

Die am Aufstellungsort erforderlichen Anschliisse sind
in den mitgelieferten Stromlauf- und Anschlusspléanen
aufgefiihrt. Folgende Komponenten missen vor Ort
bereitgestellt werden, sofern sie nicht mitbestellt
wurden:

e Netzanschlusskabel (in Elektro-Installationsrohren) fir
alle Stromanschliisse am Aufstellungsort.

e Alle Steuerleitungen (in Elektro-Installationsrohren) fir
die vor Ort beschafften und installierten Gerate.

¢ Trennschalter mit Sicherungen oder Schutzschalter.

e Leistungsfaktorr-Kompensationskondensatoren.

Stromversorgungskabel

WARNUNG Erdungskabel! Die gesamte Verdrahtung

vor Ort muss von qualifiziertem Personal ausgefuihrt
werden. Die gesamte Verdrahtung vor Ort muss den
ortlich geltenden Gesetzen und Vorschriften entsprechen.
Wird diese Anweisung nicht befolgt, kdnnen schwere
oder todliche Verletzungen die Folge sein. Die gesamte
Stromversorgung muss entsprechend den ortlich
geltenden Vorschriften und Gesetzen ausgefuhrt werden.

ACHTUNG!

Die Ausflihrungen RTWD HSE diirfen nicht an den
Nullleiter der Anlage angeschlossen werden.

WARNUNG Gefahrliche Spannung! Vor
Wartungsarbeiten sind samtliche Stromzufuhrkabel
einschlieBlich externer Trennschalter abzuklemmen.

Es sind geeignete MalRnahmen (Verriegelungen o. a.)

zu treffen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Stromversorgung auszuschlieen. Wird die Stromzufuhr
vor Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemaf
abgeklemmt, kann dies schwere oder sogar tédliche
Verletzungen zur Folge haben. Die gesamte Verdrahtung
muss den Ortlich geltenden Gesetzen und Vorschriften
entsprechen. Der zustandige Elektroinstallateur ist fiir die
Beschaffung und den Anschluss aller Steuerstrom- und
Stromversorgungskabel verantwortlich. Diese miissen
korrekt dimensioniert und mit passenden Trennschaltern
mit Sicherungen versehen werden. Ausflihrung und
Installation der Trennschalter mit Sicherungen miissen
alle ortlich geltenden Gesetze und Vorschriften erftillen.

Um die richtige Phasenfolge beim Anschluss des
Drehstroms sicherzustellen, missen die Anschlisse
entsprechend dem Schaltplan und den Anweisungen
auf dem WARNUNGS-Schild im Starter-Schaltkasten
ausgeflihrt werden. Weitere Informationen zur
richtigen Phaseneinstellung finden Sie im Abschnitt
~Phaseneinstellung” Fiir jeden Erdungsanschluss im
Schaltschrank muss ein bauseits ein entsprechender
Anschluss vorhanden sein (einer fiir jede Phase

aller bauseitigen Stromzuleitungen). Bauseitige
110V-Anschlisse (Steuer- oder Leistungsstrom) kénnen
fir RTWD SE, HE, XE und RTUD uber Ausbriiche an der
rechten Schaltschrankwand eingefiihrt werden, oder
an der Unterseite flir RTWD HSE. Fir jede zusatzliche
110V-Stromzuflihrung zur Maschine sind weitere
Erdungsanschliisse notwendig.
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Steuerstromversorgung

Die Maschine ist mit einem Steuerstromtransformator
ausgestattet; eine zusatzliche Steuerspannung ist nicht
erforderlich. Alle Maschinen sind werkseitig fiir die auf

dem Typenschild angegebenen Spannungen verdrahtet.

Verbindungsleitungen

Verriegelungskontakt fiir Kaltwasserpumpe

Die RTWD-Kiihimaschinen der Series R® benotigen
einen bauseitigen Steuerspannungskontakt-
Eingang durch einen Strémungswachter (5S5) und
einen Hilfskontakt (5K9 AUX). Stromungswachter
und Hilfskontakt werden an 1A15 J3-1 und 1X4-1
angeschlossen. Siehe Schaltplan fur die bauseitigen
Elektroanschlusse.

Abbildung 11 - Einfihrung der Stromversorgung

Der Hilfskontakt kann ein Hilfskontakt des Starter-
Schaltschlitzes oder jedes andere Signal sein,

das anzeigt, dass die Pumpe in Betrieb ist. Ein
Stromungswachter ist trotzdem erforderlich und kann
nicht entfallen.

Steuerung der Kaltwasserpumpe

Wenn die Kiihimaschine von einer beliebigen Quelle das
Signal erhalt, in den Automatikmodus zu gehen, schlief3t
das Ausgangsrelais der Verdampfer-Wasserpumpe.

Der Kontakt wird bei den meisten Diagnosen auf
Maschinenebene gedffnet, um die Pumpe auszuschalten
und eine Erhitzung zu verhindern.

A = Einflihrung Leistungsstrom
B = Einfihrung Niederspannung
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ACHTUNG Schaden am Verdampfer!

Bei den RTWD-Maschinen ist KEINE Steuerung

der Verdampferpumpe erforderlich. Bei allen

System mit getrenntem Verfliissiger MUSSEN die
Kaltwasserpumpen vom Trane CH530 gesteuert werden,
um schwerste Schaden am Verdampfer durch Frost

zu verhindern. Fir die Betatigung des Schaltschiitzes
der Verdampferwasserpumpe (VWP) muss das Relais
1A14 ein Ausgangssignal senden. Die Kontakte missen
fiir einen Steuerkreis von 115/240 VAC ausgelegt sein.
Das Relais der Verdampferwasserpumpe schaltet in
unterschiedlichen Betriebszustanden, je nachdem,

ob es sich um Befehle der Steuermodule CH530 oder
Tracer (falls verfligbar), oder um das Auspumpen fiir
Wartungsarbeiten handelt. Im Normalfall folgt das
VWP-Relais dem AUTO-Modus der KiihImaschine.
Wenn keine Diagnosen vorliegen und die Maschine
(unabhangig von der Quelle des Befehls) im AUTO-
Modus lauft, wird das SchlielRkontaktrelais aktiviert.
Schaltet die Maschine in eine andere Betriebsart,
werden die Relaiskontakte zeitlich gesteuert (mit
TechView einstellbar) 0 bis 30 Minuten geo6ffnet. Zu

den Nicht-AUTO-Betriebsarten, in denen die Pumpe
abgeschaltet wird, zahlen Riickstellung (88), Stopp

(00), externer Stopp (100), Fern-Display-Stopp (600),
Stopp durchTracer (300), Betriebssperre bei niedriger
AulRentemperatur (200) und Eisspeicherbetrieb
abgeschlossen (101). Unabhangig davon, ob die
Kihlmaschine die Pumpe standig ansteuern kann, kann
der Verdampfer schwer beschadigt werden, wenn die
Zentraleinheit einen Pumpenstart anfordert, aber kein
Wasser flie3t. Das Unternehmen, das die Installation
durchfihrt, und/oder der Kunde miussen sicherstellen
und tragen die Verantwortung dafiir, dass eine Pumpe
bei dem entsprechenden Steuerbefehl der Steuermodule
der Kiuhlwassermaschine startet.

Tabelle 20 — Funktion des Pumpenrelais

Maschinenmodus Kontakt

Auto Unverzog. geschl.

Eisspeicherung unverzdg. geschl.

Tracer-Ubersteuerung SchlieRen

Stopp zeitgest. offen

Eisspeicherung

abgeschlossen. Sofort offen

Diagnosen Sofort offen

Hinweis: Ausnahmen sind nachfolgend aufgefiihrt.

Beim Wechsel vom STOPP- in den AUTO-Modus wird
das Relais der VWP sofort aktiviert. Wenn im Verdampfer
nach 4 Minuten und 15 Sekunden kein Wasserdurchfluss
erfolgt, deaktiviert CH530 das VWP-Relais und erzeugt
eine Diagnose ohne Sperre. Mit beginnendem
Wasserdurchfluss (z. B. durch externe Steuerung der
Pumpe) wird die Diagnose gel6scht, die VWP wieder
eingeschaltet und die normale Steuerung wieder
aufgenommen.
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Kommt der Wasserdurchfluss im Verdampfer erneut
zum Erliegen, bleibt das VWP-Relais aktiviert,

und eine Diagnose ohne Sperre wird erzeugt. Bei
Wiederaufnahme des Wasserdurchflusses wird die
Diagnose geldscht, und die Maschine arbeitet im
Normalbetrieb.

Im Allgemeinen, wenn keine Diagnose mit oder ohne
Sperre vorliegt, ist das VWP-Relais deaktiviert wie bei
einer Nullverzogerung. Ausnahmen (siehe vorstehende
Tabelle ), bei denen das Relais aktiviert bleibt:

Diagnose zu niedriger Kaltwassertemperatur (ohne
Sperre, sofern nicht gleichzeitig eine Diagnose durch
den Sensor der Verdampfer-Wasseraustrittstemperatur
vorliegt).

oder

Eine Diagnose wegen eines Unterbrechungsfehlers des
Starter-Schaltschiitzes, wobei der Verdichter nach einem
Abschaltbefehl weiterhin Strom aufnimmt.

oder

Eine Diagnose (ohne Sperre) wegen
Wasserdurchflussverlust im Verdampfer, wahrend
die Maschine im AUTO-Modus lauft und anfangs
Wasserdurchfluss bestatigt wurde.

Alarm- und Statusrelaisausgange
(programmierbare Relais)

Ein Steuerungskonzept mit programmierbaren Relais
ermoglicht die Realisierung bestimmter Ereignisse
oder Zustande der KiihImaschine anhand einer Liste
mit wahrscheinlichen Anforderungen, wobei nur

vier vorhandene Ausgangsrelais verwendet werden
(siehe Schaltplan fir die Verdrahtung vor Ort). Die

vier Relais sind (im Allgemeinen mit einem LLID

mit 4 Relaisausgangen) Bestandteil des optionalen
Alarmrelaisausgangs. Die isolierten C-Form-Kontakte
(SPDT) eignen sich fiir 120 VAC-Stromkreise mit einer
Stromaufnahme bis 2,8 A (induktive Stromkreise), 72 A
(ohmsche Stromkreise), oder 1/3 PS sowie fir 240 VAC-
Stromkreise mit einer Stromaufnahme bis zu 0,5 A
(ohmsche Stromkreise).

Tabelle 20 enthalt eine Liste der Ereignis- oder
Statusmeldungen, die den programmierbaren Relais
zugeordnet werden kdonnen. Das Relais wird aktiviert,
wenn die Ereignisse oder Betriebszustande auftreten.

61



% TRANE

Elektroinstallation

Tabelle 21 - Konfiguration der Alarm- und Statusrelaisausginge

Diagnosen

Alarm — Verriegelung

Diese Ausgabe ist gultig, wenn eine aktive Diagnose vorliegt, die zum Ldéschen
manuell zuriickgesetzt werden muss und die die Kilhimaschine, den Kaltekreis
oder einen Verdichter in einem der Kaltekreise betrifft. Diese Klassifizierung
schliel3t keine informellen Diagnosen ein.

Alarm — Autom. Rucks.

Diese Ausgabe ist gultig, wenn eine aktive Diagnose vorliegt, die automatisch
geldscht werden kann und die die Kiihimaschine, den Kéltekreis oder einen
Verdichter in einem der Kaltekreise betrifft. Diese Klassifizierung schliel3t keine
informellen Diagnosen ein.

Alarm

Diese Ausgabe ist guiltig, wenn eine Diagnose vorliegt, die irgendeine
Komponente betrifft, ganz gleich, ob mit Verriegelung oder automatischer
Ruckstellung. Diese Klassifizierung schlief3t keine informellen Diagnosen ein.

Alarm Kreis 1

Diese Ausgabe ist gultig, wenn eine Diagnose vorliegt, die Kaltekreis 1 betrifft,
ganz gleich, ob mit Verriegelung oder automatischen Ruckstellung, einschl.
Diagnosen, die die ganze Kuhlmaschine betreffen. Diese Klassifizierung schliel3t
keine informellen Diagnosen ein.

Alarm Kreis 2

Diese Ausgabe ist giltig, wenn eine Diagnose vorliegt, die Kaltekreis 2 betrifft,
ganz gleich, ob mit Verriegelung oder automatischen Ruckstellung, einschl.
Diagnosen, die die ganze Kuhlmaschine betreffen. Diese Klassifizierung schlief3t
keine informellen Diagnosen ein.

Begrenzungsmodus
Wasserkiihlmaschine (mit
20-Minuten-Filter)

Diese Ausgabe ist gultig, wenn die Kéaltemaschine die letzten 20 Minuten

ohne Unterbrechung in einer der Begrenzungs-Betriebsarten mit Entlastung
gelaufen ist (Verflussiger-, Verdampfer-, Strombegrenzung oder Begrenzung des
Phasenungleichgewichts).

Kreis 1 in Betrieb

Diese Ausgabe ist gultig, wenn Verdichter im Kaltekreis 1 laufen (oder den
Befehl zu laufen empfangen haben); sie ist ungultig, wenn kein Verdichter in
diesem Kreis einen Startbefehl erhalten hat.

Kreis 2 in Betrieb

Diese Ausgabe ist gultig, wenn Verdichter im Kéltekreis 2 laufen (oder den
Befehl zu laufen empfangen haben); sie ist ungultig, wenn kein Verdichter in
diesem Kreis einen Startbefehl erhalten hat.

WasserkiUhlmaschine lauft

Diese Ausgabe ist giltig, wenn Verdichter der Kiihimaschine laufen (oder den
Befehl zu laufen empfangen haben); sie ist ungiltig, wenn kein Verdichter der
Maschine einen Startbefehl erhalten hat.

Maximale Leistung
(Softwareversion 18.0
oder hoher)

Diese Ausgabe ist gultig, wenn die Kéltemaschine die maximale Leistung
erreicht hat, oder wenn sie die maximale Leistung erreicht hatte und die
durchschnittliche Stromaufnahme seitdem nicht unter 70 % relativ zum ARI-
Nennstrom gefallen ist. Die Ausgabe ist ungultig, wenn die durchschnittliche
Stromaufnahme unter 70 % gefallen ist und seither die maximale Leistung nicht
wieder erreicht wurde.
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Relaiszuordnungen mit TechView

Mit Hilfe des Servicewerkzeugs CH530 (TechView)
konnen der optionale Alarm- und Status-Relaissatz
installiert werden und die vorstehende Liste von
Ereignissen oder Zustanden jedem der vier Relais
zugeordnet werden, die zum Satz gehoren. Die zu
programmierenden Relais werden den jeweiligen
Klemmenziffern auf der LLID-Platine 1A13 zugewiesen.

Die Standardzuordnungen fir die vier verfligbaren
Relais der Alarm- und Statusoptionen der RTWD-
Kihlmaschine lauten wie folgt:

Tabelle 22 - Standardzuordnungen

Relais

Relais 1 Klemmen J2 - 12,11,10: Alarm

Wasserkiihlmaschine

Relais 2 Klemmen J2 - 9,8,7: ..
lauft

Maximale Leistung
(Softwareversion 18.0
oder héher)

Relais 3 Klemmen J2 - 6,5,4:

Begrenzung flir die

Relais 4 Klemmen J2 - 3,2,1: Wasserkiihlmaschine

Wenn eines der Alarm-/Zustandsrelais verwendet
wird, muss eine Spannung von 110 VAC Uber einen
abgesicherten Trennschalter zum Schaltschrank
geflihrt werden und durch das entsprechende Relais
geschleift werden (Klemmen auf 1A13). Die externen
Anzeigegerate miissen verdrahtet werden (schaltbarer
spannungsfiihrender Leiter, Neutral- und Erdleiter).
Diese Gerate dirfen nicht Gber denTransformator

im Schaltschrank mit Strom versorgt werden. Siehe
mitgelieferte Schaltplane flir die Verdrahtung vor Ort.

Niederspannungsverkabelung
WARNUNG Erdungskabel!

Die gesamte Verdrahtung vor Ort muss von
qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden. Die gesamte
Verdrahtung vor Ort muss den ortlich geltenden
Gesetzen und Vorschriften entsprechen. Wird diese
Anweisung nicht befolgt, konnen schwere oder toédliche
Verletzungen die Folge sein.

Fur die unten beschriebenen externen Vorrichtungen
sind Niederspannungsleitungen erforderlich. Fir alle
Leitungen zwischen den externen Eingabegeraten
und dem Schaltschrank sind abgeschirmte, paarweise
verdrillte Leiter zu verwenden. Die Abschirmung darf
nur am Steuermodul geerdet werden.

Hinweis: Um Fehlfunktionen der Steuerung zu
vermeiden, diirfen Niederspannungsleitungen (<30 V)
nicht in Leitungsrohren verlegt werden, deren Leiter
mehr als 30 Volt flihren.
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Not-Aus

Das Steuergerat CH530 ermoglicht die Steuerung tiber
eine bauseitige Abschaltung mit Verriegelung.

Wenn dieser bauseitige externe Kontakt 5K24

installiert ist, lauft die Maschine bei geschlossenem
Kontakt im Normalbetrieb. Beim Offnen des Kontakts
geht die Maschine in einen manuell riickstellbaren
Diagnosemodus. Die Maschine muss in diesem Fall mit
Hilfe des Schalters an der Frontseite des Schaltschranks
manuell zurtickgestellt werden.

Niederspannungsleiter an Klemmenleistenanschliisse
1A5, J2-3 und 4 anschlie3en. Siehe mitgelieferte
Schaltplane fiir die Verdrahtung vor Ort. Es empfehlen
sich versilberte oder vergoldete Kontakte. Die bauseits
bereitgestellten Kontakte missen mit 24 VDC, 12 mA
ohmschen Lasten kompatibel sein.

Ext. Auto/Stopp

Wenn flr die Wasserkiihlmaschine eine externe
Auto/Abschalt-Funktion erforderlich ist, muss der
Installateur Leitungen von den externen 5K23-Kontakten
zu den entsprechenden Klemmen auf 1A5, J2-1 und

2 verlegen. Die Maschine lauft normal, wenn die
Kontakte geschlossen sind. Wenn einer der Kontakte
offnet, wechseln die Verdichter, sofern sie laufen, in die
Betriebsart RUN:UNLOAD (BETRIEB: ENTLASTUNG)
und werden abgeschaltet. Der Maschinenbetrieb

wird gesperrt. Wenn der Kontakt wieder geschlossen

ist, schaltet die Maschine automatisch in den
Normalbetrieb zurlick. Die bauseitigen Kontakte ftir alle
Niederspannungsanschlisse missen mit potenzialfreien
Stromkreisen (24 VDC, 12 mA ohmsche Last) kompatibel
sein. Siehe mitgelieferte Schaltplane fir die Verdrahtung
vor Ort.

Externe Kaltekreissperre — Kreis 1 und 2

Der Gerateregler CH530 ermdglicht die bauseitige
KontaktschlieRung fir den individuellen Betrieb von
Kreislauf 1 oder 2. Wenn der Kontakt geschlossen ist,
betreibt der Kaltekreislauf nicht 5K21 und 5K22. Nach
dem Offnen des Kontakts |duft der Kaltekreislauf normal.
Diese Funktion wird zur Begrenzung des gesamten
Maschinenbetriebs verwendet, z.B. beim Betrieb eines
Notstromaggregats. Die Anschliisse an 1A10 sind in den
mitgelieferten Schaltplanen aufgefiihrt. Die bauseits
bereitgestellten SchlieRkontakte missen mit 24 VDC,

12 mA ohmschen Lasten kompatibel sein. Es empfehlen
sich versilberte oder vergoldete Kontakte.
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Eisspeicheroption

Das CH530 ermdglicht die Eisspeicherung, wenn

ein bauseitiger Kontakt geschlossen wird und

dies entsprechend konfiguriert und freigeschaltet

ist. Dieser Ausgang wird Eisspeicher-Statusrelais
genannt. Der SchlieBkontakt ist wahrend des
Eisspeicherbetriebs geschlossen, und er wird geotffnet,
wenn der Eisspeicherbetrieb normal beendet wird,
entweder durch Erreichen des Eisspeicher-Sollwertes
oder durch die Riicknahme des Befehls zum
Eisspeicherbetrieb. Der Ausgang ist flir die Verwendung
mit Eisspeichersystemen oder Steuerungen (nicht
vonTrane geliefert) vorgesehen, um das Signal

fir die notwendigen Systemanderungen beim

Wechsel der Betriebsart von “Eisspeicherung” zu
“Eisspeicherung abgeschlossen” zu senden. Ist der
Kontakt 5K20 vorhanden, lauft die KiihImaschine im
Normalbetrieb, wenn der Kontakt gedffnet ist. Das
CH530 ist sowohl fiir eine isolierte KontaktschlieBung
(externer Befehl zum Eisspeicherbetrieb) oder ein
externes Eingangssignal (Tracer) ausgelegt, um den
Eisspeicherbetrieb einzuleiten und zu starten. Das
CH530 verfligt auch Gber einen lokalen Abschaltsollwert
fiir den Eisspeicherbetrieb, der mit Hilfe von TechView
zwischen -6,7 und -0,5 °C in Stufen von mindestens 1 °C
eingestellt werden kann. Fallt bei dem Eisspeicherbetrieb
die Wassereintrittstemperatur des Verdampfers

unter den Eisspeicherbetriebs-Sollwert, schaltet die
Kihlmaschine vom Eisspeicherbetrieb in die Betriebsart
“Eisspeicherbetrieb abgeschlossen”

ACHTUNG

Beschadigung des Verdampfers!

Die Frostschutzkonzentration muss nach der
Wasseraustrittstemperatur bemessen werden.
Andernfalls konnen Schaden an Systemkomponenten
auftreten.

TechView muss auch fiir die Aktivierung bzw.
Deaktivierung der Eisspeicherbetriebs-Steuerung
verwendet werden. Diese Einstellung verhindert
nicht, dass dasTracer-Modul den Befehl fiir den
Eisspeicherbetrieb sendet.

Es gelten folgende Gleichungen:

Bei der KontaktschlieRung leitet das CH530 die
Eisspeicherung ein, die Maschine arbeitet permanent
unter Volllast. Der Eisspeicherbetrieb wird entweder
durch das Offnen des Kontakts oder auf Basis der
Wassertemperatur am Verdampfereinlass beendet.

Das CH530 verhindert das Zurtickschalten in den
Eisspeicherbetrieb, bis diese Betriebsart an der Maschine
ausgeschaltet (5K20-Kontakte offen) und danach wieder
eingeschaltet (5K20-Kontakte geschlossen) wurde.

Wahrend des Eisspeicherbetriebs werden alle
Betriebsgrenzwerte (Frostvermeidung, Verdampfer-,
Verflissiger- und Strombegrenzung) ignoriert. Alle
Sicherheitseinrichtungen werden aktiviert. Wenn bei
der Eisspeicherung der Einstellwert flir das Einfrieren
(Wasser oder Kaltemittel) erreicht wird, wird die
Maschine genau wie im Normalbetrieb mit einer
manuell rlickstellbaren Diagnose abgeschaltet. Die Leiter
von 5K20 mussen an die entsprechenden Klemmen
von 1A10 angeschlossen werden. Siehe mitgelieferte
Schaltplane fiir die Verdrahtung vor Ort. Es empfehlen
sich versilberte oder vergoldete Kontakte. Die bauseits
bereitgestellten Kontakte missen mit 24 VDC, 12 mA
ohmschen Lasten kompatibel sein.

Optionale externe Sollwerteinstellung fiir das
Kaltwasser (ECWS)

Das CH530 verfligt Gber Eingange fiir 4-20 mA oder
2-10VDC Signale, um den externen Kaltwassersollwert
(ECWS) einzustellen. Dabei handelt es sich um keine
Ruckstellfunktion. Das Eingangssignal bestimmt

den Sollwert. Dieser Eingang wird vor allem fur
Gebaudeautomationssysteme verwendet. Der
Kaltwassersollwert wird Giber DynaView oder tber
digitalen Datenaustausch mit demTracer (Comm3)
eingestellt. Der Unterschied zwischen den verschiedenen
Moglichkeiten, den Kaltwassersollwert zu setzen, wird
im Flussdiagramm am Ende dieses Kapitels beschrieben.

Der Kaltwassersollwert kann extern mit Hilfe eines
2-10 VDC- oder 4-20 mA-Signals an 1A7, Klemmen
J2-1 und 2 eingestellt werden. Die 2-10 VDC- und
4-20 mA-Signale entsprechen jeweils einem externen
Kaltwassersollwert von -12 bis 18 °C.

Spannungssignal

Stromsignal

Wie von der externen Quelle erzeugt

VDC = 0,1455* (ECWS)+0,5454 mA = 0,2909 (ECWS)+1,0909

Wie vom CH530 berechnet

ECWS = 6,875* (VDC)-3,75

ECWS=3,4375(mA)-3,75
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Wenn die ECWS-Eingabe zu einem offenen Stromkreis
oder Kurzschluss fiihrt, meldet das LLID entweder einen
sehr hohen oder einen sehr niedrigen Wert an den
Regler. Dadurch wird eine Datenfehler-Diagnose erzeugt
und die Maschine verwendet den lokal (per DynaView)
eingestellten Kaltwassersollwert. Mit Hilfe des
Servicewerkzeugs TechView kann der Eingangssignaltyp
von der Werkseinstellung 2-10 VDC auf 4-20 mA
umgestellt werden. TechView wird auch zum Einrichten
oder Entfernen der Option Externer Kaltwassersollwert
sowie zur Aktivierung und Deaktivierung des externen
Kaltwassersollwerts verwendet.

Externer Strombegrenzungs-Sollwert (ECLS, optional)

Ahnlich, wie oben beschrieben, kann das CH530 auch
einen externen Strombegrenzungs-Sollwert verarbeiten,
und zwar entweder als 2-10 VDC-Signal (Standard) oder
als 4-20 VDC-Signal. Der Strombegrenzungssollwert
kann Gber DynaView oder durch Datenaustausch

mit demTracer (Comm 3) eingestellt werden. Der
Unterschied zwischen den verschiedenen Maoglichkeiten,
den Strombegrenzungssollwert zu setzen, wird in den
Flussdiagrammen am Ende dieses Kapitels beschrieben.
Der externe Strombegrenzungssollwert kann extern
geandert werden, indem das analoge Eingangssignal

an die 1A7-Klemmen J2-4 und 5 angeschlossen

wird. Naheres zu den Anschllissen flir analoge
Eingangssignale findet sich im folgenden Abschnitt.

Fur ECLS gelten folgende Gleichungen:

Spannungssignal Stromsignal

Wie von der

externen VDC + 0,133* (%)-6,0 mA=0,266*(%)-12,0
Quelle erzeugt

Wie vom

CH530 % = 7,5%(VDC)+ 45,0 % = 3,75*(mA)+ 45,0
berechnet

Wenn die ECLS-Eingabe zu einem offenen Stromkreis
oder Kurzschluss flihrt, meldet das LLID entweder
einen sehr hohen oder einen sehr niedrigen Wert an die
Zentraleinheit. Dadurch wird eine Datenfehler-Diagnose
erzeugt und die Maschine verwendet den lokal (per
DynaView) eingestellten Strombegrenzungssollwert.
Mit Hilfe des Servicewerkzeugs TechView muss der
Eingangssignaltyp von der Werkseinstellung 2-10 VDC
auf 4-20 mA umgestellt werden. MitTechView muss der
optionale externe Strombegrenzungssollwert installiert
oder entfernt werden, damit dieser bauseits installiert
werden kann. MitTechView kann die Funktion auch
aktiviert oder deaktiviert werden (wenn sie installiert ist).

Anschlussdetails fur analoge ECLS- und ECWS-Signale:

Sowohl ECWS und ECLS kénnen entweder als

2-10 VDC- (Werkseinstellung), als 4-20 mA- oder als
ohmsches Signal (eine andere Form eines 4-20 mA-
Signals) angeschlossen werden, wie nachstehend
gezeigt. Je nach verwendetem Typ mussen mit dem
Servicewerkzeug TechView LLID und Zentraleinheit auf
diesenTyp konfiguriert werden. Hierzu muss im Register
Einstellungen des Konfigurationsbildschirms in TechView
die Einstellung geandert werden.
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Die Klemmen J2-3 und J2-6 sind am Gehause geerdet,
die Klemmen J2-1 und J2-4 kénnen als 12VDC-
Stromquelle verwendet werden. ECLS verwendet die
Klemmen J2-2 und J2-3. ECWS verwendet die Klemmen
J2-5 und J2-6. Beide Eingange sind nur kompatibel mit
High-Side-Stromquellen.

Kaltwasser-Riicksetzung (CWR)

Das CH530 setzt den Sollwert fiir die
Kaltwassertemperatur entweder anhand der
Ricklauftemperatur oder der AuBenlufttemperatur
zuriick. Das Riicksetzen anhand der Ricklauftemperatur
ist Standard, das Riicksetzen anhand der
AuBenlufttemperatur optional lieferbar.

Folgendes kann gewahlt werden:

e Eine von drei Ruckstellungsarten: Keine,
Ricklaufwassertemperatur-Rickstellung,
AulBenlufttemperatur-Ruckstellung oder Riickstellung
der konstanten Riicklaufwassertemperatur.

e Sollwerte Ricksetzverhaltnis.

e Fir das Riicksetzen anhand der Aul3entemperatur gibt
es positive und negative Ricksetzverhaltnisse.

e Sollwerte Ausgangswerte (Start Reset).

e Sollwerte maximale Rucksetzung.

Abbildung 12 - Anschlussbeispiele fir ECLS und ECWS

O || J2-2& 5 Analoges
o J2-3&6 E/A-LLID
1=20/(R+200)
O || J2-1 &4 Duales
O || J2-2& 5 Analoges
2-10 VDC, 4-20mA Lo || ¥23&6 Ea-LLD
L~ |

J2-1 &4 Duales
J2-2& 5 Analoges
J2-3&8 E/ALLID

[(Widerstand | I—F

I

000

1=20/(R+200)

T/

J2-1&4 ' Duales
-2 &5 Analoges
JRE 6 , E/A-LLID

Y
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Riick- Spanne Spanne Maximale Zunahme Werks-
Rucksetzungs- Ausgangswerte Rucksetzungss- Sl-Einheiten einstellung
setzungsart 1
verhaltnis panne
Rucklauf 10 bis 120 % 2,2 bis 16,7 °C 0,0 bis 11,1 °C 1% 50 %
Aullen 80 bis -80 % 10 bis 54,4 °C 0,0 bis 11,1 °C 1% 10 %

Die Gleichungen fiir jede Art der Riicksetzung lauten:

Riicklauf

CWS’ = CWS + RATIO (START RESET - (TWE -TWL))
und CWS'’ > oder = CWS

und CWS’ - CWS < oder = Maximale Riicksetzung
AuRRen

CWS’ = CWS + RATIO * (START RESET -TOD)

und CWS' > oder = CWS

und CWS’ - CWS < oder = Maximale Riicksetzung
dabei ist

CWS' der neue Sollwert fiir das Kaltwasser oder der
“Rlcksetz-CWS"”

CWS ist der aktive Sollwert fiir das Kaltwasser, bevor
eine Riicksetzung erfolgt ist, z.B. lokal,

Uber denTracer, oder ECWS

RESET RATIO ist das vom Nutzer einstellbare
Ricksetzverhaltnis

START RESET ist ein vom Nutzer einstellbarer
Ausgangswert

TOD ist die AuBentemperatur
TWE ist die Wassertemperatur am Verdampfereinlass
TWL ist die Wassertemperatur am Verdampferauslass

MAXIMUM RESET ist eine vom Nutzer einstellbare
Begrenzung fiir die Ruicksetzung. Fir alle Arten von
Ricksetzungen gilt CWS’ - CWS < oder = Maximum
Reset (Maximale Riicksetzung).
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Zusatzlich zur Riicksetzung anhand der Riicklauf- oder
AulRentemperatur kann Gber die Zentraleinheit auch
eine Riicksetzung flir eine konstante Ricklauftemperatur
eingegeben werden. Die Ricksetzung fiir eine
konstante Riicklauftemperatur andert den Sollwert
fir die Auslasswassertemperatur so, dass die
Ricklauftemperatur immer konstant bleibt. Die
Gleichung fir die Riicksetzung flir eine konstante
Ricklauftemperatur ist die gleiche wie flir die
Ricksetzung anhand der Ricklauftemperatur, jedoch
stellt die Zentraleinheit, wenn die Riickstellung fiir
eine konstante Riicklauftemperatur gewahlt wird,

die Werte Ratio (Umsetzungsverhaltnis), Start Reset
(Ausgangswert) und Maximum

Reset (Begrenzung) auf folgende Werte ein:

RATIO = 100 %

START RESET = Auslegungsspezifisches Delta Temp.
MAXIMUM RESET = Auslegungsspezifisches Delta Temp.

Die Gleichung fiir konstante Riicklauftemperatur lautet
dann:

CWS' = CWS + 100 % (Auslegungsspezifisches Delta
Temp. - (TWE -TWL))

und CWS’ > oder = CWS
und CWS’ - CWS < oder = Maximale Riicksetzung

Ist eine der CWR-Arten aktiviert, ndhert die Zentraleinheit
die aktive CWS (basierend auf den obigen Gleichungen
und den eingestellten Parametern) der gewlinschten
CWS' alle 5 Minuten in Schritten von 1 °C an, bis die
aktive CWS der gewlinschten CWS' entspricht. Dies gilt
jedoch nur, wenn die KihImaschine in Betrieb ist.

Ist die Kiihimaschine nicht in Betrieb, wird die CWS

im Falle Ruckstellung anhand der Ricklauftemperatur
sofort (innerhalb einer Minute) riickgestellt. Im Falle

der Rickstellung anhand der AulBentemperatur wird

die CWS alle 5 Minuten um 1 °C riickgestellt. Die
Kihlmaschine startet dann bei beiden Riicksetzungsarten
mit dem Differenzwert zum Ausgangswert, oberhalb
eines vollstandig zurlickgesetzten CWS oder CWS'.

RLC-SVX14H-DE



% TRANE

Optionale Kommunikationsschnittstellen

Externer Analoger Ausgang

Optional verfligt der CH-530 liber einen analogen
2-10 VDC-Ausgang fiir die Ubermittlung des
Verflissigerdrucks. Beim entsprechenden
Konfigurationspunkt kénnen die hierzu nétige Hard-
und Software installiert werden und auch eingegeben
werden, welche der 2 Konfigurationsmaoglichkeiten
far den Ausgang gewahlt wird. Folgende
Konfigurationsmdglichkeiten bestehen:

1) Ein analoges Spannungssignal als Funktion des
prozentualen Verhaltnisses zwischen Uberdruck-
Abschaltwert (HPC) und Verfliissigerdruck - Ubermittlung
des prozentualen Verhaltnisses HPC/Verfllssigerdrucks.

Es wird eine Spannung von 2 bis 10 VDC libertragen,
diese entspricht dem Bereich zwischen 0 psia (oder kPa
abs) und dem in der Software festgelegten Uberdruck-
Abschaltwert in psia (oder kPa abs). Grundlage fir die
Ubermittlung des Signals bezogen auf das prozentuale
Verhiltnis zwischen Verfliissigerdrucks und Uberdruck-
Abschaltwert ist das Signal der Verfllssigerdruckgeber.

RLC-SVX14H-DE

Hinweis: Bei RTWD- und RTUD-KiGhlmaschinen

wird die Uberdruckabschalteinstellung durch eine
Softwareeinstellung ersetzt (der HPC der Software

wird bei der Konfiguration eingestellt und ist als
absoluter Druck definiert (seine originare Einheit ist

kPa abs). Bei KiihImaschinen mit mehreren Kreisen,

wie z.B. Bei der RTWD, wird fiir die Berechnung der
niedrigste Verfllssigerdruck aller in Betrieb befindlichen
Kreise verwendet. Werte von Verfliissigerdruckgebern,
die ungiiltig sind (z.B. weil die Verbindung unterbrochen
ist, oder weil sie aulBerhalb des zuldssigen Bereichs
liegen) werden nicht berticksichtigt. Hinweis: Wenn beide
Verfliissigerdruckgeber ungultige Werte liefern, wird ein
Signal mit 1,0 VDC ausgegeben (siehe nachstehende
Tabelle), wenn nur einer der Werte ungiiltig ist,

wird der Wert des anderen Gebers flir das analoge
Ausgangssignal benutzt.

In diesem Fall gilt:

Prozent HPC = (Niedrigster Verflissigerdruck aller in
Betrieb befindlicher Kreise (abs.)) / (In der Software
konfigurierter HPC in absoluten Werten)*100.

Dabei werden folgende Gleichungen angewandt:

Signal (Vdc) Prozent HPC/
Verflussigerdruck

Prozent HPC

Fuhler (oder alle
Fuhler) auBerhalb des
zuléssigen Bereichs

0-100
>100

Vdc = 1,0

Vdc = 0,08 (Prozent HPC)+2
Vdc = 10,0
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2) Das analoge Spannungssignal ist eine Funktion

der Differenz zwischen Kaltemitteldruck und den
Endpunkten, die bei der Einstellung flir das Analogsignal
des Kaltemitteldrucks vom Nutzer eingegeben wurden -
Kaltemitteldifferenzdruckanzeige.

Es wird ein 2 bis 10 VDC-Signal libertragen,

dessen Grenzen durch die Einstellwerte
Mindestdifferenzdruckwert und
Maximaldifferenzdruckwert bestimmt werden. Beide
Einstellungen werden mit dem Kundendienstwerkzeug
konfiguriert. Da die Berechnungen auf Druckdifferenzen
beruhen kénnen Sie entweder mit den gemessen
Werten oder mit den absoluten Werten durchgefiihrt
werden, solange sie konsistent sind. Bei KiihImaschinen
mit mehreren Kreisen, wie z.B. den RTWD, wird fir

die Berechnung des Kaltemitteldifferenzdrucks der
niedrigste Differenzdruck aller in Betrieb befindlicher
Kreise verwendet. Wenn die Druckwerte von Verfllssiger-
oder Verdampferdruckgebern ungliltig sind (z.B.

weil die Verbindung unterbrochen ist, oder weil sie
aulBerhalb des zulassigen Bereichs liegen), werden

die Differenzdriicke dieser Kreise nicht berlcksichtigt.
Hinweis: Wenn bei beiden Kreisen mindestens ein
Druckgeber ungtltige Werte liefert, wird ein Signal

mit 1,0 VDC ausgegeben (siehe nachstehende Tabelle),
wenn nur ein Kreis ungultige Werte liefert, wird der
Druckdifferenzwert des anderen Kreises flir das analoge
Ausgangssignal benutzt.

In diesem Fall gilt:

Kaltemitteldifferenzdruck = Der niedrigster Wert aus
(Kaltemittel-Verfllssigungsdruck Kreis x - Kaltemittel-
Verdampfungsdruck Kreis x)

Die Einstellwerte flir das minimale und maximale
Differenzdrucksignal diirfen keine negativen Zahlen sein
und der flr die Berechnung verwendete Kaltemittel-
Differenzdruck darf nie unter Null liegen.

Dabei werden folgende Gleichungen angewandt:

Kaltemittel-Differenzdruck

Ausgangssignal fur den Kaltemitteldifferenzdruck (Vdc)

Fuhler auRerhalb des zul. Bereichs

Vdc = 1,0

< Mindestdifferenzdruck fur das Ausgangssignal

Vdc = 2,0

Mindestdifferenzdruck fur das Ausgangssignal<=
Kaltemitteldifferenzdruck <=
Maximaldifferenzdruck fur Ausgangssignal

Vdc = 2 + 8 * (Kaltemitteldifferenzdruck - Eingestellter Mindestdifferenzdruck
c= (Eingestellter Maximaldifferenzdruck - Eingestellter Mindestdifferenzdruck)

> Maximaldifferenzdruck fur Ausgangssignal

Vdc = 10,0
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Optionale Kommunikationsschnittstelle
fur denTracer

Diese Option ermdglicht dem Steuergerat Tracer

CH530 den Informationsaustausch (zum Beispiel
Betriebssollwerte und Auto/Standby-Befehle) mit
Hochpegel-Steuergeraten wie dem Tracer Summit oder
Steuergeraten fir mehrere Maschinen. Die bidirektionale
Kommunikationsverbindung zwischen dem Tracer CH530
und dem Gebaudeautomationssystem wird Uber ein
abgeschirmtes, verdrilltes Leiterpaar hergestellt.

Hinweis: Um Fehlfunktionen der Steuerung zu
vermeiden, dlirfen Niederspannungsleitungen (<30 V)
nicht in Leitungsrohren verlegt werden, deren Leiter
mehr als 30 Volt flihren.

WARNUNG Erdungskabel!

Die gesamte Verdrahtung vor Ort muss von
qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden. Die gesamte
Verdrahtung vor Ort muss den ortlich geltenden
Gesetzen und Vorschriften entsprechen. Wird diese
Anweisung nicht befolgt, konnen schwere oder tédliche
Verletzungen die Folge sein.

Die Verdrahtung fiir die Kommunikationsverbindung vor
Ort muss folgenden Anforderungen entsprechen:

® Die Verdrahtung muss entsprechend den ortlich
geltenden Vorschriften und Gesetzen ausgefihrt
werden.

® Fir die Kommunikationsverbindungen miissen
abgeschirmte, verdrillte Leiterpaare verwendet werden
(Belden 8760 oder gleichwertig). Siehe Auswahl der
Kabelquerschnitte in derTabelle unten:
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Tabelle 23 - Kabelquerschnitt

Maximale Lange des
Kommunikationskabels

2,5 mm=2 1525 m
1,5 mm=2 610 m
1,0 mm=2 305 m

¢ Die Kommunikationsverbindung darf nicht zwischen
Gebauden verlegt werden.

e Alle Gerate an der Kommunikationsverbindung
konnen in einer ,Prioritatskette” miteinander
verbunden werden.

LonTalk-Kommunikationsschnittstelle fiir
Wasserkiihimaschinen (LCI-C)

Das CH530 bietet optional eine LonTalk
Kommunikationsschnittstelle (LCI-C)

zwischen der WasserkiihImaschine und einem
Gebadudeautomationssystem (BAS). Eine LCI-C-LLID
wird als , Schnittstelle” zwischen dem mit LonTalk
kompatiblen Gerat und der Kiihimaschine verwendet.
Die Ein- und Ausgénge verfligen sowohl ber
vorgegebene als auch tber optionale Netzwerkvariablen
(vgl. das LonMark Functional Chiller Profile 8040, d.h.
das LonMark-Funktionsprofil 8040 fiir Kiihlregler).

Installationsempfehlungen

e Empfohlene Kommunikationskabel flir die meisten

LCI-C-Installationen: 0,34 mm?2 Level 4, nicht

abgeschirmt

Grenzen fir LCI-C-Verbindungen: 1300 m, 60 Gerate

Abschlusswiderstande erforderlich

105 Ohm an jedem Ende bei Level 4-Kabel

82 Ohm an jedem Ende bei “Purpur”-Kabel vonTrane

LCI-C-Topologie: Prioritatskette

Zonensensor-Kommunikations-Stubs auf 8 pro Link

begrenzt, jeweils max. 15 m

e Optionale Erweiterung durch einen Verstarker: 1300 m,
60 Gerate, 8 Kommunikations-Stubs
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Tabelle 24 — LonTalk Kommunikationspunkte

Eingdnge/Ausgange Variablentyp

SNVT /7 UNVT

Eingang

Kuhlmaschine einschalten/ausschalten binar Start (1) / Stopp (0) SNVT_switch
Sollwert Kaltwasser analog Temperatur SNVT_temp_p
Leistungsbegrenzungssollwert analog % Strom SNVT_lev_percent

Maschinenmodus Anmerkung 1

SNVT_hvac_mode

Ausgénge

Kuhlmaschine ein/aus binar ein (1) / aus (0) SNVT_switch
Aktiver Kaltwassersollwert analog Temperatur SNVT_temp_p
Prozent Nennstrom analog % Strom SNVT_lev_percent
Aktiver Sollwert Strombegrenzung analog Temperatur SNVT_temp_p
Prozent Nennstrom analog Temperatur SNVT_temp_p
Kaltwasseraustrittstemperatur analog Temperatur SNVT_temp_p
Kaltwassereintrittstemperatur analog Temperatur SNVT_temp_p
Kuhlwasseraustrittstemperatur analog Temperatur SNVT_temp_p
Kuhlwassereintrittstemperatur analog Temperatur SNVT_temp_p

Alarmbeschreibung Anmerkung 2

Kihlmaschinenstatus Anmerkung 3

Anmerkung 1. Mit dem Maschinenmodus wird die
Wasserkihlmaschine in eine andere Betriebsart
geschaltet: Kiihlen oder Eisspeicherung

Anmerkung 2. Die Alarmbeschreibung zeigt
Gefahrdungsgrad und Ziel einer Alarmmeldung an.

Gefahrdungsgrad: kein Alarm, informelle Warnung,
normale Abschaltung, Sofort-Abschaltung

Ziel: Kihlmaschine, Plattform, Eisspeicherung
(Kihlmaschine = Kaltekreis, Plattform = Steuerkreis)

Anmerkung 3. Der Maschinenstatus beschreibt
den Betriebszustand und die Betriebsart der
Wasserklihlmaschine.

Laufmodus: Aus, Starten, Laufen, Abschalten
Betriebsarten: Kuhlen, Eisbildung

Betriebszustande: Alarm, Betrieb aktiviert, lokale
Steuerung, Betriebsbegrenzung, Kaltwasserstromung,
Kihlwasserstromung
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Dieser Abschnitt enthélt eine Ubersicht (iber den Betrieb
von Wasserktihlmaschinen desTyps RTWD/RTUD, die
mit einer Mikrocomputersteuerung ausgerustet sind. Er
umfasst die gesamten Betriebsgrundlagen der RTWD/
RTUD-Maschinen.

Hinweis: Um eine korrekte Diagnose und Reparatur zu
gewabhrleisten, ist bei Funktionsstérungen ein Fachbetrieb
hinzuzuziehen.

Allgemeines - RTWD

Die KiihImaschinen der Modellreihe RTWD verfiigen lber 2
Verdichter und 2 Kreise und sie sind wassergekuhlt.

Die Maschinen sind mit einem fest montierten Starter/
Schaltschrank ausgertstet.

Hauptkomponenten einer RTWD-Maschine:

e Am Gerat montierter Schaltschrank mit Starter, Tracer
CH530-Modul und Eingangs-/Ausgangs-LLIDs
Schraubenverdichter

Verdampfer

Elektronisches Expansionsventil

Wassergekuhlter Verflissiger mit integriertem Tiefkihler
Olsystem

Olkiihler (anwendungsspezifisch)

Entsprechende Anschlussrohre

AFD (Adaptive Frequency Drive, Antrieb mit adaptiver
Frequenz) bei den HSE-Versionen

Die Komponenten einer typischen RTWD/RTUD-Maschine
konnen anhand der nachstehenden Zeichnung identifiziert
werden.

Allgemeines - RTUD

Die den RTUD-Modellen handelt es sich um
Kompressorkiihimaschinen mit zwei Kompressoren
und zwei Kreisen.

Die Maschinen sind mit einem fest installierten
Starter/Schaltschrank ausgerustet.

Abbildung 13 - Komponenten (von vorne gesehen)

(0
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Hauptkomponenten einer RTUD-Maschine:

e Am Gerat montierter Schaltschrank mit Starter, Tracer
CH530-Modul und Eingangs-/Ausgangs-LLIDs
Schraubenverdichter

Verdampfer

Elektronisches Expansionsventil

Olsystem

Olkihler

Entsprechende Anschlussrohre

Die Komponenten einer typischen RTUD-Maschine kdnnen
anhand der nachstehenden Zeichnung identifiziert werden.

WARNUNG Enthalt Kéltemittel!

Im System zirkulieren Ol und Kaltemittel unter
Hochdruck. Vor dem Offnen des Systems Kaltemittel
durch Riickgewinnung drucklos machen. Angaben zum
jeweiligen Kaltemitteltyp finden sich auf dem Typenschild.
Nicht freigegebene Kaltemittel, Kaltemittel-Ersatzstoffe
oder Kaltemittelzusatze diirfen nicht verwendet werden.
Der unsachgeméafRe Umgang mit oder die Verwendung
von Kaltemitteln ohne Freigabe, Kéltemittel-Ersatzstoffen
oder Kaltemittelzusatzen kann zum Tod oder zu schweren
Verletzungen bzw. zu Maschinenschéaden fiihren.

WARNUNG Geféhrliche Spannung!

Vor Wartungsarbeiten sind samtliche Stromzufuhrkabel
einschlieB3lich externer Trennschalter abzuklemmen.

Es sind geeignete MaRRnahmen (Verriegelungen o. a.)

zu treffen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Stromversorgung auszuschlieBen. Wird die Stromzufuhr
vor Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemaR abgeklemmt,
kann dies schwere oder sogar todliche Verletzungen zur
Folge haben.

Ausfithrung RTWD HSE

Vor der Ausflihrung der Arbeiten am Schaltschrank des
Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch Erléschen
des Displays bestéatigt) muss unbedingt eine Minute
gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am Schaltschrank
begonnen wird.

Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.

A = Olabscheider Kreis 1

B = Schaltschrank

C = Verdichter Kreis 2

D = Verflussigerkreis 2 (nur RTWD)

E = Absaugventile fiir Wartungsarbeiten
F =Verdampfer Kreis 2

G =Verdampfer Kreis 1

H = Verflussigerkreis 1 (nur RTWD)

| = Adaptive Frequency Drive Kreis 1

J = Adaptive Frequency Drive Kreis 2
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Abbildung 14 — Komponenten (von hinten gesehen)

1 =Kreis 1

2 = Kreis 2

A = Entleerungsventil fir Wartungsarbeiten
B = Verdichter-Verbindungsgehause

C = Filter

D = Flussigkeitsstandsensor

E = Olkiihler (je nach Anwendung)

F = Gaspumpe (hinter dem Rahmen)

G = Gabelstaplervorrichtung (optional)
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Kaltemittelkreislauf

Uberblick

Der Kaltekreislauf der Series R dhnelt in seiner Konzeption
denen andererTrane Wasserkiihimaschinen. Die Maschine
ist mit einem Rohrenverdampfer ausgeristet, in dem

das Kaltemittel auf der Gehauseseite verdampft und das
Wasser in Rohren fliel3t, wodurch eine groRere Oberflache
zur Verfligung steht.

Der Verdichter ist als Schraubenverdichter mit

zwei Laufern ausgefiihrt. Sein Antriebsmotor

wird vom Ansauggas gektihlt, wodurch er sich

unter kontinuierlicher Voll- undTeilllast weniger

erhitzt. Ein Olmanagementsystem liefert nahezu
olfreies Kaltemittel zu den Gehausen, wodurch die
Warmelibertragungsleistung maximiert und gleichzeitig
Schmierung und Abdichtung der Laufer zum Verdichter
hin gewahrleistet sind. Das Schmiersystem sorgt fir
eine lange Lebensdauer des Verdichters und tragt zu
einem gerauscharmen Betrieb bei.

Bei RTWD-Maschinen erfolgt die Verflissigung in einem
Rohrenwarmetauscher, in dem das Kaltemittel auf der
Gehauseseite verfllissigt wird, wahrend Wasser durch
die Rohre fliel3t.

Bei RTUD-Maschinen erfolgt die Verfliissigung in
separaten, luftgekthlten Verflissigern. Das Kaltemittel
flie3t durch die Rohre im Verflissiger. Die Register im
Verflussiger werden von Luft umstromt, die die Warme
entzieht, was zur Kondensation des Kaltemittels fuhrt.

Abbildung 15 - Druck/Enthalpie-Diagramm
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Jede Wasserkihlmaschine ist werkseitig mit einem
Starter (Stern-Dreieck-Starter bei SE, HE, PE oder AFD
bei HSE-Version) und einem Steuerpult ausgestattet.
Mikroprozessor-Steuermodule (Tracer CH530)
gewabhrleisten eine exakte Kaltwasserregelung

sowie Uberwachung und Schutz der Maschine und
anpassungsfahige Begrenzungsfunktionen. Die
intelligente, anpassungsfahige Steuerung verhindert
das Uberschreiten der Betriebsgrenzwerte und

sorgt fir einen Ausgleich bei auRergewdhnlichen
Betriebsbedingungen, sodass die Maschine bei
UnregelmaRigkeiten erst abgeschaltet wird, wenn dies
unumganglich ist. Treten Stérungen auf, helfen die
Diagnosemeldungen bei der Fehlersuche.

Beschreibung des Kaltemittelkreislaufs

Der Kaltekreislauf der RTWD/RTUD-KiihImaschine kann
anhand des Druck-Enthalpie-Diagrammes in Abbildung
15 erlautert werden. Wichtige Zustandspunkte werden
in der Abbildung angegeben und in der folgenden
Diskussion angesprochen.

L = Fliissig

G = Gas

P = Druck

E = Enthalpie
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Das Kaltemittel wird im Verdampfer verdampft.
Eine abgemessene Menge Kéltemittel gelangt in
das Verteilungssystem im Verdampfergehause und
wird anschlieBend in den Rohren des Rohrbiindels
verteilt. Das Kaltemittel verdampft, wahrend es das
durch die Verdampferrohre flieRende Wasser kihlt.
Der Kaltemitteldampf tritt aus dem Verdampfer als
gesattigter Dampf aus (Zustandspunkt 1).

Der im Verdampfer erzeugte Kéltemitteldampf flieRt zum
Ansaugende des Verdichters, wo er in den Motorraum
des sauggasgekiihlten Motors eintritt.

Das Kaltemittel flie3t um den Motor, sorgt flir die notige
Kihlung und tritt in die Verdichtungskammer ein. Im
Verdichter wird das Kéltemittel auf den erforderlichen
Austrittsdruck verdichtet. Gleichzeitig wird Schmiermittel
in den Verdichter gespritzt, aus zwei Griinden: (1) die
Lager der rotierenden Teile werden geschmiert und

(2), der feine Spalt zwischen den Doppelldufern des
Verdichters wird abgedichtet. Unmittelbar nach der
Verdichtung werden Schmier- und Kaltemittel mit

Hilfe eines Olabscheiders wirksam getrennt. Der

olfreie Kaltemitteldampf tritt in den Verfllissiger ein

bei Zustandspunkt 2. Die Themen Schmierung und
Olverteilung werden in der nachfolgenden Beschreibung
des Verdichters und in den Kapiteln zur Olverteilung
genauer behandelt.

Bei RTWD-Maschinen sorgt ein Prallblech im Innern
des Verflissigergehauses fir eine gleichmalige
Verteilung des verdichteten Kaltemitteldampfes Gber
das Verflissigerrohrbiindel. Kiihlturmwasser, das in den
Verflussigerrohren zirkuliert, absorbiert Warme aus dem
Kaltemittel und verfliissigt dieses.

Bei RTUD-Maschinen stromt Luft Gber die
Verflussigerregister, entzieht dem Kaltemittel Warme
und lasst es dadurch kondensieren.
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Das Kaltemittel flieRt aus dem unteren Bereich des
Verflissigers heraus (Zustandspkt. 3) und tritt in den
integrierten Unterkihler ein, in dem es unterkiihlt wird,
um anschlieBend zum elektronischen Expansionsventil
zu gelangen (Zustandspkt. 4). Durch den bei der
Expansion verursachten Druckverlust wird einTeil des
flissigen Kaltemittels in Dampf umgewandelt. Die so
entstandene Mischung aus fliissigem und gasférmigem
Kaltemittel gelangt anschlieBend in das Verdampfer-
Verteilungssystem (Zustandspunkt 5). Das Flash-Gas aus
dem Expansionsprozess wird intern zur Saugseite des
Verdichters gefilihrt, wahrend das fliissige Kéltemittel
Uber das Rohrblindel im Verdampfer verteilt wird.

Dank der hervorragenden Warmetibertragungsleistung
der RTWD/RTUD-Wasserkiihimaschinen kann die
Kaltemittelmenge reduziert werden kann. Dies wird
erreicht, indem die zum Verteilungssystem des
Verdampfers flieRende Menge des fllissigen Kaltemittels
mit Hilfe des elektronischen Expansionsventils
zugemessen wird. Ein relativ niedriger Fllssigkeitsstand
wird im Verdampfergehause beibehalten, das

eine geringe Menge uberschussiges Kaltemittel

und angesammeltes Schmiermittel enthalt. Eine
Flissigkeitsstand-Messvorrichtung liberwacht

diesen Fillstand und sendet eine Information an

das CH530-Steuergerat, das das elektronische
Expansionsventil bei Bedarf anweist, nachzuregeln.
Wenn der Fliissigkeitsstand steigt, wird das
Expansionsventil geringfligig geschlossen, und

wenn der Fllssigkeitsstand fallt, wird es geringfligig
geoffnet, sodass ein gleichmaRiger Flissigkeitsstand
beibehalten wird.
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Betriebsgrundlagen

Abbildung 16 - Typischer Kaltekreis der RTWD/RTUD-Maschinen

Verdichter A - Kreis 1

Hochdruckschalter

Verdichter- auslass-Temperaturfiihler

Verflussiger Kaltemittel- Druckgeber

Magnetventile fur Belastung/Entlastung und Stufenschaltung

Olabscheider Kreis 1 . . . . . .

8Ih6izzngo| | Hinweis: Die Schemazeichnung ist nur als allgemeines
ptischer Olverlustsensor - . .

Slkiihler (optional bei RTWD) Kaltemitteldurchflussdiagramm anzusehen. Das

10 Verfliissiger - Kreis 1 (nur RTWD) Flussdiagramm mit den genauen Daten lhrer Maschinen
11 Verflussiger — Kreis 2 (nur RTWD) . . . .
12 Kaltemittelfilter - Kreis 1 ist im Lieferumfang lhrer Maschine enthalten.
13 Kaltemittelfilter — Kreis 2

14 Verflussigereinlass Wassertemperatur- Fiihler (nur RTWD)

15 Verflussigerauslass Wassertemperatur- Fiihler (nur RTWD)

16 Wasser-Durchflusswachter Verflissiger (nur RTWD)

17 Verdampfer - Kreis 2

18 Verdampfer - Kreis 1

19 Uberdruckventil — Kreis 2

20 Uberdruckventil — Kreis 1

21 Flussigkeitsstandgeber — Kreis 2

22 Flussigkeitsstandgeber — Kreis 1

23 Gaspumpe - Kreis 1

24 Wassertemperaturfiihler Verdampfereinlass

25 Wassertemperaturfiihler Verdampferauslass

26 Verdampfer-Stromungswachter

27 Entleer-Magnetventil Gaspumpe

28 Fill-Magnetventile Gaspumpe

29 Saugdruck-Messwertwandler

30 Oldruckgeber

WoONOOORARWN =
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Betriebsgrundlagen

Funktion des Olsystems (RTWD/RTUD)

Uberblick

Das Ol, das sich am Boden des Olabscheiders
sammelt, steht wahrend des Verdichterbetriebs
unter Verfllssigungsdruck. Daher fliel3t es standig
in niedrigere Druckbereiche.

Nach dem Verlassen des Olabscheiders flieRt das

Ol durch den Olkiihler. Danach flieRt es durch das
Wartungsventil und das Filter. Dann flie3t es durch das
Haupt-Olventil. SchlieRlich wird es eingespritzt und
schmiert die Lager.

Abbildung 17 - Olkreislauf der RTWD/RTUD-Maschinen

2
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Stoppt der Verdichter aus irgendeinem Grund, wird
das Hauptolventil geschlossen. Dadurch verbleibt das
Ol wahrend des Stillstands im Olabscheider und im
Olkiihler. Das Hauptdlventil ist ein druckgesteuertes
Ventil. Der Entladedruck, der sich hinter den Laufern
aufbaut, wenn der Verdichter in Betrieb ist, veranlasst
das Ventil zum Offnen.

1 = Kaltemitteldruckgeber Verdampfer
2 =Verfliissiger (nur RTWD)

3 =Verdampfer

4 = Kaltemitteldruckgeber Verfliissiger
5 = Auslasstemperaturfiihler Verdichter
6 = Gaspumpe Olriickférdersystem

7 =Verdichter

8 = Heizgerat Verdichter

9 = Interner Verdichterolfilter

10 = Olabscheider

11 = Manuelles Wartungsventil

12 = Olstandschauglas

13 = Olwannenheizung Olabscheider
14 = Optionaler Olkiihler

15 = Oldruckgeber

16 = Lager, Laufer-Drosseln, Oleinspritzung
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Verdichtermotor

Ein zweipoliger hermetischer Induktionsmotor (3600
U/min bei 60 Hz, 3000 U/min bei 50 Hz) treibt die
Verdichterlaufer direkt an. Der Motor wird von aus dem
Verdampfer angesaugtem Kaltemittelgas gekihlt, das
am Ende des Motorgehauses durch die Ansaugleitung
eintritt.

Verdichterlaufer

Jeder Verdichter hat zwei Laufer - den Haupt- und den
Nebenlaufer - die die Verdichtung bewerkstelligen.

Siehe Abbildung 18. Der Hauptlaufer ist am Motor
befestigt und wird von diesem angetrieben, wahrend
der Nebenlaufer vom Hauptlaufer angetrieben wird. An
beiden Enden der Laufer befinden sich Lagersatze in
separaten Gehausen.

Der Schraubenverdichter ist als Verdrangungsverdichter
ausgefihrt. Das Kaltemittel vom Verdampfer wird in die
Ansaug6ffnung am Ende des Motorgehduses gesaugt,
passiert ein Siebfilter, den Motor und gelangt schlieBlich
in den Einlass des Verdichterlaufergehduses. Danach
wird es verdichtet und direkt in die Ausblasleitung
ausgeblasen.

Zwischen den Laufern und dem Verdichtergehause
besteht kein physikalischer Kontakt. Die Laufer bertihren
sich an dem Punkt, wo der Hauptlaufer den Nebenlaufer
antreibt. In den oberen Bereich des Verdichter-
Laufergehauses wird Ol eingespritzt, das beide Laufer
und die Innenseite des Verdichtergehauses mit einem
Olfilm bedeckt. Obwohl dieses Ol die Laufer auch
schmiert, besteht sein Hauptzweck in der Abdichtung
der Zwischenrdume zwischen den Laufern und dem
Verdichtergehause.

Eine positive Versiegelung zwischen diesen Innenteilen
verbessert den Wirkungsgrad des Verdichters, indem
es die Undichtigkeit zwischen den Hochdruck- und
Niederdruckraumen begrenzt.

Olfilter

Jeder Verdichter ist mit einem austauschbaren
Olfilterelement ausgestattet. Das Filter halt alle
Verunreinigungen zuriick, die die Offnungen der
Magnetventile und die inneren Olversorgungskanale des
Verdichters verstopfen konnten. Dies schitzt auch die
Verdichterlaufer und die Lagerflachen vor tibermaRBigem
Verschleil3.

Olversorgung der Verdichterlaufer

Das Ol flieBt in diesem Kreis direkt vom Hauptolfilter
durch das Hauptolventil in den oberen Bereich des
Verdichter-Laufergehauses. Von dort wird es entlang der
Oberseite der Laufer eingespritzt, um den Spalt zwischen
Laufern und Gehéause abzudichten und die Laufer selbst
zu schmieren.

Olversorgung der Verdichterlager

In die Lagergehause an jedem Ende von Haupt- und
Nebenlaufer wird Ol eingespritzt. Jedes Lagergehéuse
wird zum Verdichteransaug hin entliiftet, sodass das von
den Lagern wegflieBende Ol iiber die Verdichterldufer
zum Olabscheider zuriickgelangt.
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Betriebsgrundlagen

Abbildung 18 - RTWD- Verdichter

A = Qlsteuerventil (verborgen)

B = Entleerungskolben Nebenlaufer
C = Entlastungsabsperrventil

D = Nebenlaufer

E = Motorklemmen

F = Ansaug-Siebfilter

G = Motor Laufer

H = Hauptlaufer Entleerungskolben
| = Hauptlaufer

J = Offilter

Olabscheider

Der Olabscheider besteht aus einem vertikalen Rohr, an
dessen oberem Ende die Kaltemittelauslassleitung des
Verdichters angeschlossen ist. Das Kaltemittel wird im
Rohr verwirbelt und das Ol nach auRen geschleudert,
wo es sich an den Wanden sammelt und zum Boden
flieBt. Der verdichtete Kaltemitteldampf verlasst den
Olabscheider nun frei von Oltrépfchen wieder oben in
Richtung Verflussiger.

Ladefrequenz des Verdichters

Der Kunde kann entweder eine feste Schaltfolge oder
einen Start/Stopp-Ausgleich wahlen. Ist das CH530 auf
eine feste Schaltfolge eingestellt, wird der Verdichter

A im Kreis 1 bei einem Kiihlbefehl als erster anlaufen,
sofern nicht eine Diagnose den ersten Verdichter
verriegelt hat. Wenn der erste Verdichter die Nachfrage
nicht befriedigen kann, wird das CH530 den anderen
Verdichter in Betrieb setzen und die Last zwischen
beiden Verdichtern durch abwechselnde Betatigung
der Belastungs-/Entlastungsmagentventile ausgleichen
oder die Motorfrequenz liber AFD anpassen (nur bei
HSE-Version). Ist das CH530 auf Start/Stopp-Ausgleich
eingestellt, hdngt es vom Verschleild der Verdichter ab,
welcher zuerst startet. Der Verdichterverschleild wird
folgendermalien berechnet: Zahl der Betriebsstunden
+ Startvorgange multipliziert mit 10. Der Verdichter mit
dem geringsten Verschleil’ wird als Erstes eingeschaltet.
Sobald die erforderliche Kihllast erreicht ist, wird der
Verdichter mit dem héchsten Verschleil als erstes
abgeschaltet.

Schieberventileinstellung bei der Ausfiihrung HSE

Der Schieberventilbetrieb erfolgt bei der Ausfiihrung
HSE koordiniert mit dem AFD. DerTracer UC800-
Algorithmus steuert die Verdichterkapazitat mit einer
hoheren Schieberventilkapazitat und niedrigeren
AFD-Frequenz und erzielt dadurch eine héhere Effizienz.

Das nachstehende Be-/Entlastungsschema ist ein
allgemeines Konzept, von dem bei plotzlichen
Anderungen der Betriebsdaten abgewichen werden kann.
Zudem wird es nicht als Ein-/Ausschaltmodus betrachtet.

Schieberventil 30Hz  AFD s0Hz

60 % 100 %
Leistung Leistung

60 % 100 %
Entladen | Leistung Leistung

Belastung|
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RTWD-Betriebsbereich
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Abschlussprifungen vor der Inbetriebnahme

Nach Aufbau der Maschine, jedoch vor der Inbetriebnahme,
miussen folgende Inbetriebnahmemal3nahmen
durchgefiihrt und Gberprift werden:

/A WARNUNG
Gefahrliche Spannung!

Vor Wartungsarbeiten sind samtliche Stromzufuhrkabel
einschlie3lich externer Trennschalter abzuklemmen.

Es sind geeignete MalBnahmen (Verriegelungen o. &.)

zu treffen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Stromversorgung auszuschlieBen. Wird die Stromzufuhr
vor Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemafd
abgeklemmt, kann dies schwere oder sogar todliche
Verletzungen zur Folge haben.

HINWEIS: Vergewissern Sie sich, dass die
Transportsicherungen am Olabscheider entfernt sind,
siehe Kapitel ,,Mechanische Installation” Werden die
Transportsicherungen nicht entfernt, kbnnen laute
Betriebsgerausche entstehen und Schwingungen an
das Gebaude Ubertragen werden.

e Alle Kabelanschliisse Gberprifen, sie miissen fest
angezogen und sauber sein.

e Bei RTUD-Maschinen Uberpriifen, ob die Leitungen
zwischen RTUD und Verfliissiger entsprechend den
Vorgaben des Kapitels ,Mechanische Installation”
ausgeflihrt sind.

e Bei RTUD-Maschinen: Die Maschine wird ohne Ol
geliefert; das Ol muss separat bestellt und nach
Abschluss der Verrohrung eingefiillt werden, damit
es nicht zu einer Verunreinigung durch Feuchtigkeit
kommt.

e Sicherstellen, dass alle Kaltemittelventile ,OFFEN” sind.

Ausfuhrung RTWD HSE

e Vor der Ausfiihrung der Arbeiten am Schaltschrank
des Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch
Erlédschen des Displays bestatigt) muss unbedingt eine
Minute gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am
Schaltschrank begonnen wird.

e Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.
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VORSICHT
Gefahr eines Verdichterschadens!

Die Maschine keinesfalls in Betrieb nehmen, wenn

die Serviceventile am Verdichter, Olauslass und in

der Flussigkeitsleitung oder die manuell betatigten
Absperrventile an der Kaltemittelleitung zu
Zwischenwarmetauschern ,GESCHLOSSEN"” sind. Sind
nicht alle Ventile ,OFFEN’ kann dies schwere Schaden
am Verdichter zur Folge haben.

¢ Die Spannungsversorgung der Maschine am
abgesicherten Haupttrennschalter tiberpriifen. Die
Spannung muss sich im zulassigen Betriebsbereich
befinden, siehe Angabe auf dem Typenschild.
Spannungsungleichgewichte diirfen nicht
mehr als 2 Prozent betragen. Siehe Abschnitt
~Spannungsungleichgewicht”

¢ Die Phasenfolge der Stromversorgung priifen, sie
muss ,ABC” sein. Siehe Abschnitt ,,Phasenfolge in
der Maschine”

/A WARNUNG
Stromfiihrende Komponenten!

Bei der Installation, Prifung, Wartung und
Fehlerbeseitigung kann die Arbeit mit stromfiihrenden
Teilen notwendig sein. Arbeiten an diesen Komponenten
diirfen ausschlieBlich von qualifizierten Elektrikern

oder ausreichend geschulten und erfahrenen Personen
durchgefiihrt werden. Werden die Sicherheitsvorschriften
und Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit
stromfiihrenden Teilen nicht eingehalten, kann dies zu
lebensgeféahrlichen Verletzungen oder sogar zum Tod
fihren.

e Die Verdampfer- und Verflissiger-Kaltwasserkreise
beflillen. Beim Einflillen des Wassers das System
entltften. Hierzu die EntlGftungsventile auf der oberen
Seite der Verdampfer und Verfliissiger 6ffnen und nach
dem Einflillen des Wassers wieder schlie3en.
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Abschlusspriifungen vor der Inbetriebnahme

ACHTUNG
Das Wasser muss ordnungsgemaf
aufbereitet sein!

Die Verwendung von nicht oder unzureichend
aufbereitetem Wasser kann zur Bildung von Kesselstein,
Erosion, Korrosion, Algenbefall oder Schlickbildung
fiihren. Es wird empfohlen, mit Unterstiitzung durch
einen Fachmann bzw. eine Fachfirma eventuell
erforderliche MaBnahmen zur Wasseraufbereitung

zu priifen. Trane haftet nicht fiir Probleme mit der
Anlage, die auf die Verwendung von unzureichend
aufbereitetem, salzhaltigem oder brackigem Wasser
zuriickzufiihren sind.

¢ Die abgesichertenTrennschalter zur Stromversorgung
der Kaltwasser- und Verfliissiger-Wasserpumpenstarter
schliel3en.

/A WARNUNG
Gefahrliche Spannung!

Vor Wartungsarbeiten sind samtliche Stromzufuhrkabel
einschlieBlich externer Trennschalter abzuklemmen.

Es sind geeignete MaBnahmen (Verriegelungen o. &.)

zu treffen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Stromversorgung auszuschlieBen. Wird die Stromzufuhr
vor Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemafi
abgeklemmt, kann dies schwere oder sogar todliche
Verletzungen zur Folge haben.

Ausfiihrung RTWD HSE

e Vor der Ausflihrung der Arbeiten am Schaltschrank
des Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch
Erlédschen des Displays bestatigt) muss unbedingt eine
Minute gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am
Schaltschrank begonnen wird.

e Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.

¢ Die Kaltwasserpumpe und die
Verfllissigerwasserpumpe starten (nur RTWD),

e um die Wasserzirkulation zum Laufen zu bringen.

Alle Rohrleitungen auf Dichtigkeit Gberprifen und bei
Bedarf Reparaturen durchfiihren.

e \Wenn das Wasser im System zirkuliert,
den Wasserdurchfluss regulieren und den
Wasserdruckverlust tiber den Verdampfer und den
Verflissiger prifen.

e Die Stromungswachter in Verdampfer und Verfliissiger
(wenn vorhanden) korrekt einstellen.

e Samtliche Verriegelungen, Verriegelungen der
Verdrahtung und externe Verriegelungen gemaf3
der Beschreibung im Abschnitt ,Elektroinstallation”
Uberprfen.

e Alle Menloptionen des CH530 tberpriifen und bei
Bedarf einstellen.

¢ Die Kaltwasserpumpe und die
Verfllissigerwasserpumpe abschalten.
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Spannungsversorgung

/A WARNUNG
Stromfiilhrende Komponenten!

Bei der Installation, Prifung, Wartung und
Fehlerbeseitigung kann die Arbeit mit stromfiihrenden
Teilen notwendig sein. Arbeiten an diesen Komponenten
diirfen ausschlieBlich von qualifizierten Elektrikern

oder ausreichend geschulten und erfahrenen Personen
durchgefiihrt werden. Werden die Sicherheitsvorschriften
und Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit
stromfiihrenden Teilen nicht eingehalten, kann dies

zu lebensgefahrlichen Verletzungen oder sogar zum

Tod fiihren.

Die Versorgungsspannung der Maschine muss den
angegebenen Kriterien entsprechen. Die Leitungszweige
der Spannungsversorgung der Maschine am
abgesicherten Haupttrennschalter tiberprifen. Liegt die
gemessene Spannung an einem der Leitungszweige
aul3erhalb des spezifizierten Spannungsbereiches, muss
vor der Inbetriebnahme der Stromversorger informiert
und die Versorgung korrigiert werden.

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen
maoglich!

Eine unkorrekte Spannung kann Funktionsstorungen
der Steuerungskomponenten und eine geringere

Lebensdauer der Relaiskontakte, des Verdichtermotors
und der Schaltschiitze zur Folge haben.
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Abschlusspriifungen vor der Inbetriebnahme

Spannungsungleichgewicht

Ein Gbermaliges Ungleichgewicht zwischen den
Phasen eines Drei-Phasen-Systems kann zur
Uberhitzung und zum Ausfall des Motors fiihren.
Das maximal zulassige Ungleichgewicht betragt 2
%. Das Phasenungleichgewicht wird durch folgende
Berechnungen bestimmt:

% Ungleichgewicht=
[(Vx -V mittel) x 100/V mittel]
V mittel = (V1 +V2 +V3)/3

Vx = Phase mit dem gréRten Unterschied zu V mittel
(vorzeichenunabhangig)

Beispiel: Wenn die Spannungswerte 401, 410 und
417 Volt gemessen werden, ergibt dies folgenden
Durchschnittswert:

(401+410+417)/3 = 410

Der Prozentsatz des Ungleichgewichts betragt dann:
[100(410-401)/410] = 2,2 %

Das ist um 0,2 mehr als zuléssig (2 %).

Phasenfolge in der Maschine

Die korrekte Drehrichtung der Verdichtermotoren ist

vor der Inbetriebnahme sicherzustellen. Hierzu ist

die Uberpriifung der elektrischen Phasenfolge der
Stromversorgung erforderlich. Die interne Verdrahtung
des Motors ist flir die Phasenfolge im Uhrzeigersinn
ausgelegt, wobei die Phasenfolge der Stromversorgung
A, B, C sein muss.

Grundsatzlich werden Spannungen, die bei jeder
Phase eines Mehrphasen-Wechselstromgenerators
oder eines Mehrphasen-Stromkreises

erzeugt werden, Phasenspannung genannt.

In einem Dreiphasenstromkreis werden drei
Sinuswellenspannungen erzeugt, deren Phasen

um 120 Grad gegeneinander versetzt sind. Die
Reihenfolge, in der die drei Spannungen eines
Dreiphasensystems aufeinander folgen, wird als
Phasenfolge oder Phasendrehung bezeichnet. Diese
wird durch die Drehrichtung des Generators bestimmt.
Bei rechtsdrehenden Motoren wird die Phasenfolge
normalerweise mit ,ABC” gekennzeichnet, bei
Linksdrehung mit ,CBA"

Die Drehrichtung kann auf3erhalb des Generators
umgekehrt werden, indem zwei beliebige Leitungsdrahte
miteinander vertauscht werden. Aufgrund des maoglichen
Vertauschens der Drahte ist die Verwendung eines
Drehfeldanzeigers erforderlich, wenn die Phasendrehung
des Motors schnell und sicher bestimmt werden muss.
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Die Phasenfolge des Verdichtermotors kann

so gegebenenfalls vor der Inbetriebnahme der
Kaltemaschine korrigiert werden. Verwenden Sie
ein professionelles Gerat, z.B. den Drehfeldanzeiger
Modell 45 von Associated Research.

1. Die Stopp-Taste im Textdisplay driicken.

2. DenTrenn- oder Schutzschalter fur die
Netzversorgung der Klemmenblocke im Starter-
Schaltkasten (oder des an der Maschine montierten
Trennschalters) 6ffnen.

3. Die Leiter des Drehfeldanzeigers an den
Klemmenblock fiir die Netzstromversorgung
folgendermaf3en anschlie3en:

Phasenfolge- Leiter Anschluss
Phase A L1
Phase B L2
Phase C L3

4. Den abgesicherten Trennschalter zur
Stromversorgung schlieRRen.

5. Die Phasenfolge am Anzeiger ablesen. Die
LED-Anzeige ,ABC” auf der Stirnflache des
Drehfeldanzeigers leuchtet, wenn die Phasenfolge
+ABC” ist.

6. Wenn stattdessen die ,,CBA"”-LED leuchtet, den
Netz-Trennschalter 6ffnen und zwei Leiter an den
Netzstromklemmen (oder dem an der Maschine
montierten Trennschalter) vertauschen. Den Netz-
Trennschalter wieder schlieRen und die Phasenfolge
erneut Uberprifen.

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen
maoglich!

Keinesfalls Laststromadern vertauschen, die von

den Schaltschiitzen der Maschine oder von den
Motorklemmen kommen.

7. Den Netz-Trennschalter wieder 6ffnen und den
Drehfeldrichtungsanzeiger abklemmen.

81



% TRANE

Abschlusspriifungen vor der Inbetriebnahme

/A WARNUNG
Gefahrliche Spannung!

Vor Wartungsarbeiten sind samtliche Stromzufuhrkabel
einschlieBlich externer Trennschalter abzuklemmen.

Es sind geeignete MaRnahmen (Verriegelungen o. a.)

zu treffen, um ein unbeabsichtigtes Einschalten der
Stromversorgung auszuschlieBen. Wird die Stromzufuhr
vor Wartungsarbeiten nicht ordnungsgemaf
abgeklemmt, kann dies schwere oder sogar tédliche
Verletzungen zur Folge haben.

Ausfiihrung RTWD HSE

e Vor der Ausfuihrung der Arbeiten am Schaltschrank
des Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch
Erléschen des Displays bestatigt) muss unbedingt eine
Minute gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am
Schaltschrank begonnen wird.

e Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.

Wasserdurchflussmengen

Fir einen gleichmafRigen Wasserdurchfluss im
Verdampfer sorgen. Die Durchflussrate sollte

zwischen den Mindest- und Hochstwerten liegen. Eine
Kaltwasser-Durchflussrate unter dem Mindestwert

flihrt zu einer laminaren Stromung, die eine reduzierte
Warmelbertragung, eine Beeintrachtigung der
Expansionsventilsteuerung oder ein unnotiges
Abschalten aufgrund zu niedriger Temperatur zur Folge
hat. Ist die Durchflussrate zu hoch, kann dies zur Erosion
der Rohre fiihren.

Deshalb missen die Durchflussraten im Verdampfer
gleichmaRig sein. Die Durchflussrate sollte zwischen
den Mindest- und Hochstwerten liegen.

Druckverlust im Wassersystem

Den Wasserdruckverlust tiber den Verdampfer und den
Verflissiger an den vor Ort im Wasserleitungssystem
installierten Manometern messen. Dabei fiir jede
Messung den gleichen Manometer verwenden. Ventile,
Wasserfilter oder Anschluss-Stlicke bei der Ablesung des
Druckabfalls nicht einbeziehen.

Die Druckverlustwerte sollten annahernd den
Druckverlustkurven in Abbildung 4 entsprechen.

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen
maoglich!

Sicherstellen, das die Beheizungen von Olabscheider
und Verdichter mindestens 24 Stunden in Betrieb waren,

bevor die Maschine eingeschaltet wird. Andernfalls
konnen Schaden an der Anlage die Folge sein.
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Abschlusspriifungen vor der Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

Wenn die o.g. Kontrollen vor dem Start abgeschlossen
sind, ist die Maschine betriebsbereit.

1. Die STOP-Taste am CH530 driicken.

2. Bei Bedarf die Sollwerte in den CH530-Mentis mit
Hilfe vonTechView anpassen.

3. Den abgesichertenTrennschalter der
Kaltwasserpumpe schlielRen. Die Pumpe(n)
einschalten, um die Wasserzirkulation zu starten.

4. An jedem Kreislauf die Wartungsventile an der
Auslassleitung, Saugleitung, Olleitung und
Flissigkeitsleitung priifen. Diese Ventile miissen
geoffnet sein, bevor die Verdichter gestartet werden.

VORSICHT
Gefahr eines Verdichterschadens!

Wenn das Olleitungsventil oder die Trennventile beim
Start des Maschinen geschlossen sind, fiihrt dies zu
schweren Schaden am Verdichter.

5. Die AUTO-Taste driicken. Wenn die
Maschinensteuerung Kithlung anfordert und alle
Sicherheitsverriegelungen geschlossen sind,
lauft die Maschine an. Der bzw. die Verdichter
laden und entladen in Abhangigkeit von der
Kaltwassertemperatur am Auslass.

6. Sicherstellen, dass die Kaltwasserpumpe mindestens
eine Minute lauft, nachdem die Kaltemaschine
den Stopp-Befehl empfangen hat (bei normalen
Kaltwassersystemen).

Hinweis: Wenn die Maschine nach ca. 30 Minuten

stabil lauft, die restlichen Schritte der Inbetriebnahme

durchfiihren:

7. Den Kaltemitteldruck im Verdampfer und im
Verflissiger unter , Kaltemittelbericht” am CH530
TechView uberpriifen. Die Driicke werden im bezogen
auf Meereshohe (1,0135 mbar abs.) angegeben.

8. Die Schauglaser des elektronischen
Expansionsventils kontrollieren, wenn ausreichend
Zeit fur die Stabilisierung des Maschinenbetriebs
vergangen ist. Das im Schauglas sichtbare Kaltemittel
sollte klar sein. Blasen im Kaltemittel zeigen
entweder eine zu geringe Kaltemittelfiillung, einen
zu starken Druckabfall in der Flissigkeitsleitung oder
ein in offener Stellung blockiertes Expansionsventil
an. Ein Hindernis in einer Leitung kann manchmal an
einem deutlichen Temperaturunterschied auf beiden
Seiten des Hindernisses erkannt werden. An dieser
Stelle der Leitung bildet sich oft Frost. Die korrekten
Kaltemittelfillmengen kdnnen denTabellen mit den
Allgemeinen Daten entnommen werden.

Hinweis: Wichtig! Ein klares Schauglas alleine ist noch

kein Beweis dafiir, dass das System korrekt befillt

ist. Zusatzlich miissen auch die Unterkiihlung die

Flissigkeitstandsliberwachung und die Betriebsdriicke

des Systems gepriift werden.

9. Systemunterkiihlung messen.
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10. Kaltemittelmangel zeigt sich an zu niedrigem
Betriebsdruck und zu niedriger Unterkihlung.
Wenn Betriebsdriicke, Schauglas, Uberhitzung
und Unterkihlung einen Mangel an Kaltemittel
anzeigen, muss in jedem Kaltekreislauf je nach
Bedarf gasformiges Kaltemittel nachgefullt werden.
Bei laufender Maschine Kaltemitteldampf einftllen,
indem die Einfill-Leitung an das Saugventil
angeschlossen und Kéltemittel durch den gedffneten
Anschluss nachgefiillt wird, bis die Maschine den
normalen Betriebszustand erreicht.

Saisonabhéngiges Starten der Maschine

1. Alle Ventile schlieBen und die Entleerungsstopfen an
Verdampfer und Verflissiger wieder anbringen.

2. Zusatzausriistung gemal den Inbetriebnahme- und
Wartungsanweisungen des Herstellers warten.

3. Die Kiihlvorrichtung, falls vorhanden, sowie den
Verfllissiger und die Rohrleitungen entliften
und beflllen. An dieser Stelle muss das System
(einschlieBlich aller Durchgange) vollstandig entliftet
sein. Die Entliiftungs6ffnungen in den Verdampfer-
Kaltwasserkreislaufen schlie3en.

4. Samtliche Ventile in den Verdampfer-
Kaltwasserkreislaufen 6ffnen.

5. Wurde der Verdampfer zuvor entleert, Verdampfer
und Kaltwasserkreislauf entlliften und beftllen.
Wenn alle Luft aus dem System entwichen ist (auch
in allen Ubergangen) die Entliiftungsstopfen an den
Wasserkammern des Verdampfers anbringen.

6. Sicherstellen, dass die Verfliissigerregister sauber sind.

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen
maoglich!

Sicherstellen, das die Beheizungen von Olabscheider
und Verdichter mindestens 24 Stunden in Betrieb waren,

bevor die Maschine eingeschaltet wird. Andernfalls
konnen Schaden an der Anlage die Folge sein.

VORSICHT
Gefahr eines Verdichterschadens!

Wenn das Olleitungsventil oder die Trennventile beim
Start des Maschinen geschlossen sind, fiihrt dies zu
schweren Schaden am Verdichter.
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Uberblick

In diesem Abschnitt werden vorbeugende
Wartungsarbeiten und die entsprechenden Intervalle fiir
die RTWD-Maschinen beschrieben. Um die bestmdgliche
Leistung und den maximalen Wirkungsgrad der Maschinen
der Serie R zu gewahrleisten, ist ein periodisches
Wartungsprogramm anzuwenden.

Ein wichtiger Punkt des Wartungsprogramms ist das
regelmalige Ausfiillen des , Serie R-Betriebsprotokolls”;
ein Beispiel dieses Protokoll findet sich in dieser
Anleitung. Bei ordnungsgemaler Fiihrung kdnnen mit
diesen Protokollen die Veranderungen im Betrieb der
Wasserkihlmaschine erkannt werden.

Wenn zum Beispiel der Bediener im Verlauf eines Monats
feststellt, dass der Verflissigungsdruck standig ansteigt,
kann er dem systematisch nachgehen und die moglichen
Ursachen dieses Umstands beseitigen (z.B. verstopfte
Verflussiger-Rohre, nicht-kondensierbare Stoffe im
System).

ACHTUNG

Kaltemittel!

Wenn sowohl Ansaug- als auch Staudruck zu niedrig sind,
aber die Unterkiihlung normal ist, ist das Problem nicht
ein Kéltemittelmangel. In diesem Fall kein Kéltemittel
nachfiillen, da dies zum Uberfiillen des Kaltekreislaufes
fihren kann.

Nur das auf dem Maschinentypenschild angegebene
Kaltemittel (R134a oder R1234ze) und folgende Olsorten
verwenden: Trane OIL 048E bei den Versionen SE, HE,
PE mit R134a; OIL00317 bei der HSE-Version mit 134a;
OILO066E oder OILO67E fiir R1234ze. Andernfalls konnen
Schaden am Verdichter oder eine Beeintrachtigung des
Maschinenbetriebs die Folge sein.

ACHTUNG

Beschadigung von Maschinenteilen moglich!

Sicherstellen, das die Beheizungen von Olabscheider und
Verdichter mindestens 24 Stunden in Betrieb waren, bevor
die Maschine eingeschaltet wird. Andernfalls konnen
Schéaden an der Anlage die Folge sein.

Wartung

WARNUNG Gefahrliche Spannung!

Vor Wartungsarbeiten sind samtliche
Stromversorgungskabel einschlieBlich externer
Trennschalter abzuklemmen und die Kondensatoren
spannungsfrei zu machen. Es sind geeignete MalRnahmen
(Verriegelungen o. &.) zu treffen, um ein unbeabsichtigtes
Einschalten der Stromversorgung auszuschlieBen. Mit
einem geeigneten Voltmeter priifen, ob die Kondensatoren
entladen sind. Wird versaumt, die Stromzufuhr vor
Wartungsarbeiten abzuklemmen und die Kondensatoren
spannungsfrei zu machen, kann dies schwere oder sogar
todliche Verletzungen zur Folge haben.

Ausfiihrung RTWD HSE

e Vor der Ausflihrung der Arbeiten am Schaltschrank
des Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch
Erléschen des Displays bestatigt) muss unbedingt eine
Minute gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am
Schaltschrank begonnen wird.

e Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.
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WARNUNG Stromfiihrende Komponenten!

Bei der Installation, Priifung, Wartung und
Fehlerbeseitigung kann die Arbeit mit stromfiihrenden
Teilen notwendig sein. Arbeiten an diesen Komponenten
diirfen ausschlieBBlich von qualifizierten Elektrikern

oder ausreichend geschulten und erfahrenen Personen
durchgefiihrt werden. Werden die Sicherheitsvorschriften
und Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit
stromfiihrendenTeilen nicht eingehalten, kann dies zu
lebensgefahrlichen Verletzungen oder sogar zum Tod
fihren.

Wochentliche Wartung und Priifung

Nach einer Betriebsdauer von etwa 30 Minuten lauft die
Maschine stabil, sodass die Betriebsbedingungen geprft
und folgende MalBnahmen durchgefiihrt werden kénnen:

e Maschinenprotokoll erstellen.

¢ Die Verdampfer- und Verflissigerdriicke mit Manometern
messen und mit der Anzeige am CH530 vergleichen. Die
Druckwerte missen innerhalb der Bereiche liegen, die im
Abschnitt Betriebsbedingungen genannt sind.

Hinweis: Der optimale Verfliissigungsdruck hdngt von der
Klihlwassertemperatur ab und muss dem Séttigungsdruck
des Kéltemittels bei einer Temperatur von 1 bis 3 °C (iber
der des austretenden Ktihlwassers bei voller Leistung
entsprechen.

Monatliche Wartung und Priifung

e Betriebsprotokoll Gberpriifen.

e Samtliche Wasserfilter in Kaltwasser- und
Kdhlwasserrohren reinigen. B

e Druckverlust Olfilter messen. Bei Bedarf Olfilter
austauschen. Siehe “Wartungsmal3nahmen”

¢ Unterkihlung und Uberhitzung messen und
protokollieren.

¢ Weisen die Betriebsbedingungen auf eine zu geringe
Menge Kaltemittel hin, die Maschine mit Seifenlauge auf
undichte Stellen tberprifen (Seifenblasentest).

¢ Alle undichte Stellen abdichten.

¢ Die Kaltemittelmenge abgleichen, bis die im folgenden
Hinweis genannten Betriebsbedingungen erreicht sind.

Hinweis: Eurovent-Bedingungen beziehen sich auf
Verfliissigerwasser: 30/35 °C und Kaltwasser: 12/7 °C.

Tabelle 25 - Betriebsbedingungen bei Volllast R134A

Beschreibung Bedingung
Verdampferdruck 2,1 - 3,1 Bar
Verflussigerdruck 5,2 - 8,6 Bar
Austrittstiberhitzung 5,6 -8,3K
Unterkuhlung 2,8-56K

RLC-SVX14H-DE



Alle oben genannten Bedingungen basieren auf
Volllastbetrieb unter Eurovent-Bedingungen.

e \Wenn die Volllastbedingungen nicht erreicht werden.
Siehe nachstehender Hinweis zur Reduzierung der
Kaltemittelflllung

Hinweis: Mindestbedingungen: Kiihiwassereintritt: 29°C,
Kaltwassereintrittstemperatur: 13 °C

Tabelle 26 - Betriebsbedingungen bei Mindestlast R134a

Beschreibung Bedingung

Unter 4 °C
Verdampt.- (nicht glykolisierte
Annaherungstemp. Anwendungen)*
Verfliiss.- °
Annaherungstemp. SRR
Unterkiihlung 1-16°C

Expansionsventil % offen 10-20 % offen

* ca. 0,5 °C bei neuen Maschinen.

Jahrliche Wartung

® Die WasserkiihImaschine einmal im Jahr abschalten,
um die folgenden Priifungen durchzufiihren:

WARNING

Lebensgeféahrliche Spannung!

VorWartungsarbeiten sind samtliche
Stromversorgungskabel einschlieBlich externer
Trennschalter abzuklemmen und die Kondensatoren
spannungsfrei zu machen. Es sind geeignete MalRnahmen
(Verriegelungen o. a.) zu treffen, um ein unbeabsichtigtes
Einschalten der Stromversorgung auszuschlieRen. Mit
einem geeigneten Voltmeter priifen, ob die Kondensatoren
entladen sind. Wird versaumt, die Stromzufuhr vor
Wartungsarbeiten abzuklemmen und die Kondensatoren
spannungsfrei zu machen, kann dies schwere oder sogar
todliche Verletzungen zur Folge haben.

Ausfiihrung RTWD HSE

e Vor der Ausflihrung der Arbeiten am Schaltschrank
des Gerats: Nach der AFD-Abschaltung (wird durch
Erléschen des Displays bestatigt) muss unbedingt eine
Minute gewartet werden, bevor mit den Arbeiten am
Schaltschrank begonnen wird.

e Vor Eingriffen in den AFD muss die auf dem Etikett des
AFDs angegebene Zeit unbedingt abgewartet werden.

e Samtliche wochentlichen und monatlichen
Wartungsarbeiten ausfiihren.

o Kaltemittelfiillung und Olstand priifen. Siehe
“Wartungsarbeiten” RoutinemaRiger Olwechsel ist bei
einem geschlossenen System nicht erforderlich.

¢ Von einem Labor eine Olanalyse durchfiihren lassen, um
den Feuchtigkeitsgehalt und Sauregrad im System zu
bestimmen.

Hinweis: Aufgrund seiner hygroskopischen Eigenschaften
muss POE-Ol in Metallbehéltern gelagert werden. Wird
das Ol in einem Kunststoffbehélter gelagert, nimmt es
Wasser auf.
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e Druckverlust tiber Offilter priifen. Siehe
“Wartungsarbeiten”

e \on einer Fachfirma auszufiihren: Prifung der
Maschine auf undichte Stellen, Sicherheitseinrichtungen
und elektrische Komponenten genau auf Mangel
untersuchen.

e Alle Rohrleitungen auf undichte Stellen und
Beschadigungen priifen. Alle Leitungsfilter sdubern.

e Stellen mit Anzeichen von Korrosion sdubern und neu
anstreichen.

e Entliiftungsrohre aller Uberdruckventile auf
Kéltemittelreste prifen, um nicht mehr ganz
dichte Uberdruckventile zu lokalisieren. Undichte
Uberdruckventile austauschen.

e Verflussigerrohre auf Verschmutzung untersuchen und
bei Bedarf sdubern. Siehe “Wartungsarbeiten”

e Funktion der Kurbelwellenheizung prifen.

Planung anderer Wartungsarbeiten

¢ Die Verflussiger- und Verdampferrohre mussen mit einem
zerstorungsfreien Rohrtest alle 3 Jahre genau Uberpriift
werden.

Hinweis: Je nach Einsatz der WasserktiihImaschine kann es

vorteilhaft sein, die Rohrtests an diesen Komponenten in

kiirzeren Absténden durchzufiihren. Dies gilt besonders fiir

kritische Einsatzbereiche.

¢ Je nach Einsatz der Wasserkiihlmaschine muss
zusammen mit einer Fachfirma der Zeitpunkt fiir eine
komplette Uberpriifung der Maschine festgelegt werden,
um den Zustand des Verdichters und der innen liegenden
Bauteile zu prifen.

Hinweis: Nehmen Sie keinen Austausch von B134a gegen
R1234ze vor, ohne Beratung zu technischen Anderungen
von einem Trane Wartungsfachbetrieb einzuholen.
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Wartungsarbeiten

Reinigung des Verfliissigers
(nur RTWD)

ACHTUNG
Das Wasser muss ordnungsgemaf
aufbereitet sein!

Die Verwendung von nicht oder unzureichend
aufbereitetem Wasser in einer RTWD-Maschine kann zur
Bildung von Kesselstein, Erosion, Korrosion, Algenbefall
oder Schlickbildung fiihren. Es wird empfohlen, mit
Unterstiitzung durch einen Fachmann bzw. eine
Fachfirma eventuell erforderliche MaRnahmen zur
Wasseraufbereitung zu priifen. Trane haftet nicht fir
Probleme mit der Anlage, die auf die Verwendung

von unzureichend aufbereitetem, salzhaltigem oder
brackigem Wasser zuriickzufiihren sind.

Bei Wasseraustrittstemperaturen von 65 °C und mehr am
Verfliissiger muss das Gerat mit Kupfer-Nickel-Rohren
ausgestattet sein.

Ein Hinweis auf verschmutzte Verfllissigerrohre ist es,
wenn die ,Annadherungstemperatur” (d. h. die Differenz
zwischen der Kaltemittel-Verflissigungstemperatur

und der Kiihlwasser-Austrittstemperatur) hoher ist als
erwartet.

Die Annaherungstemperatur von Standard-
Wasserapplikationen betragt weniger als 5,5 °C. Wenn
die Annaherungstemperatur 5,5 °C iberschreitet,
empfiehlt sich eine Reinigung der Verfllssigerrohre.

Hinweis: Im Wassersystem vorhandenes Glykol kann die
Standardannaherungstemperatur verdoppeln.

Zeigt die jahrliche Uberpriifung der Verfliissigerrohre,
dass die Rohre verschmutzt sind, stehen zwei
Reinigungsmethoden zur Verfligung:

Mechanische Reinigung

Bei der mechanischen Reinigung werden
Schlammablagerungen und loses Material von (innen)
glatten Verflissigerrohren entfernt.

A WARNUNG
Schwere Teile!

Jedes einzelne Seil (Ketten oder Riemen), das zum
Heben der Wasserbox verwendet wird, muss das
gesamte Gewicht der Wasserkammer tragen konnen. Die
Seile (Ketten oder Riemen) miissen fiir Uberkopfarbeiten
mit einer ausreichenden Belastungsgrenze zugelassen
sein. Wird die Wasserkammer nicht ordnungsgeman
angehoben, kann dies schwere oder sogar todliche
Verletzungen zur Folge haben.

A WARNUNG
Hebeosen!

Hinweise zur richtigen Verwendung und zulédssigen
Belastung von Hebedsen konnen ANSI/ASME Standard
B18.15 entnommen werden. Die maximale Nennlast
fiir Transportosen gilt fir kontinuierlich zunehmendes,
gerades senkrechtes Anheben. Schrages Anheben
fiihrt zu signifikant geringeren Maximallasten und
sollte moglichst vermieden werden. Lasten sollten
immer in der Ebene der Offnung ansetzen und nicht
schrag zu dieser Ebene. Wird die Wasserkammer nicht
ordnungsgemaf angehoben, kann dies schwere oder
sogar toédliche Verletzungen zur Folge haben.

Nachdem die statischen Grenzen des Raums festgestellt
wurden, ist zu entscheiden, wie die Wasserkammern
sicher angeschlagen und angehoben werden kdnnen.
Schritte beim Ausbau der Wasserkammer - Methode 1
Dieser Abschnitt bezieht sich auf die inTabelle 27
genannten Maschinen und Verfliissiger-Wasserkammern.

Table 27 - Schritte beim Ausbau der Wasserkammer - Methode 1

BaugroRe Effizienz Verfliissiger-Wasserkammer
060, 070, 080, 090, 100, 110, 120 HE/HSE Zulauf, Rucklauf

130, 140 HE/HSE Zulauf

160, 180, 200 HE Zulauf

220, 250 HE/HSE Zulauf

260, 270 HSE Zulauf

160, 180, 200 PE/HSE Zulauf

160, 170, 190, 200 SE Zulauf
86
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1. InTabelle 24 die korrekte Hebeverbindungsvorrichtung
wahlen. Die Nenn-Hebeleistung der gewahlten
Hebeverbindungsvorrichtung muss dem
veroffentlichten Gewicht der Wasserkammer
entsprechen oder dieses Ubersteigen. DenTabellen
22 und 23 kann das Gewicht der Wasserkammern
entnommen werden.

2. Sicherstellen, dass das Befestigungsmittel korrekt
an der Wasserkammer angebracht ist. Beispiel:
Gewindeart (grob/fein, englisch/metrisch).
Bolzendurchmesser (englisch/metrisch).

3. Die Hebevorrichtung ordnungsgemal3 an der
Wasserkammer anbringen. Siehe Abbildung 19.
Sicherstellen, dass das Verbindungsmittel korrekt
festgezogen ist.

Abbildung 19 - Anheben der Wasserkammer

Bander, Ketten oder Seile

/

Anschlagvorrichtung

e

Wasserkammer

4. Die Hebedse an der daflir vorgesehenen Stelle auf der
Wasserkammer anbringen. Auf 37 Nm anziehen.

5. Wasserohre, falls angeschlossen, abtrennen.

6. Die Bolzen der Wasserkammer entfernen

7. Die Wasserkammer vom Gehause wegheben.
Schritte beim Ausbau der Wasserkammer - Methode 2
Dieser Abschnitt bezieht sich auf die inTabelle 28

genannten Maschinen und Verfllissiger-Wasserkammern.

Table 28 — Schritte beim Ausbau der Wasserkammer -
Methode 2

Baugrofile Effizienz VerflUssiger-
Wasserkammer

130, 140 HE/HSE Rucklauf
160, 180, 200 HE Rucklauf
220, 250 HE/HSE Rucklauf
260, 270 HSE Rucklauf
160, 180, 200 PE/HSE Rucklauf
160, 170, 190, 200 SE Rucklauf
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ACHTUNG

Niemals die Hande oder Finger zwischen Wasserkammer
und Rohrboden des Verflissigers bringen. Dies kann
schwere Verletzungen zur Folge haben.

1. InTabelle 24 die korrekte Hebeverbindungsvorrichtung
wahlen. Die Nenn-Hebeleistung der gewahlten
Hebeverbindungsvorrichtung muss dem
veroffentlichten Gewicht der Wasserkammer
entsprechen oder dieses ubersteigen. DenTabellen
30 und 31 kann das Gewicht der Wasserkammern
entnommen werden.

2. Sicherstellen, dass das Befestigungsmittel korrekt an
der Wasserkammer angebracht ist.

Beispiel: Gewindeart (grob/fein, englisch/metrisch).
Bolzendurchmesser (englisch/metrisch).

3. Wasserrohre, falls angeschlossen, entfernen.

4. Die beiden Bolzen, deren Bohrung markiert ist,
entfernen. In diese Bohrungen die langen Bolzen
einschrauben. Die langen Bolzen befinden sich in den
beiden Bohrungen genau tuber der Wasserkammer,
wie in Abbildung 21 gezeigt.

5. Die restlichen Bolzen entfernen. Die Wasserkammer
entlang der beiden langen Bolzen 30 mm weit
verschieben. Die Sicherheitshebedse (D-Ring) in
die Bohrung rechts an der Wasserkammer (von der
konvexen Seite der Wasserkammer aus gesehen)
einschrauben. Siehe Abbildung 22.

6. Den linken langen Bolzen entfernen, dabei die
Wasserkammer von auf3en halten. Die Wasserbox
nach aul3en schwenken. An der Sicherheitshebedse
eine Kette anschlagen und den verbleibenden Bolzen
entfernen. Siehe Abbildung 22.

7. Die Wasserkammer vom Gehause wegheben.
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Abbildung 20 - Ausbau der Wasserkammer - Bolzen
entfernen A WARNUNG

Langer Bolzen GEFAHR DURCH HANGENDE LASTEN!

Niemals unter oder in der Nahe von schweren Objekten
Bohrlochmarkierung stehen, die an einer Hebevorrichtung hangen oder

von diesen angehoben werden. Bei Zuwiderhandlung
koénnen schwere oder sogar todliche Verletzungen die
Folge sein.

Alle RTWD-Maschinen

1. Die Wasserkammer in sicherer und stabiler Position
lagern.

Hinweis: Die Wasserkammer nicht an der
Hebevorrichtung hédngen lassen.

2. Die Kiihlwasserrohre mit einer runden Nylon-
oder Messingborstenbiirste (an einer Stange
befestigt) innen und aulBen bearbeiten, um die
Schmutzablagerungen zu l6sen.

Abbildung 21 - Ausbau der Wasserkammer - 3. Die Rohre griindlich mit sauberem Wasser
Herausschieben, Sicherheits-Hebedse anbringen durchspllen.

o o o o o

Hinweis: (Flr die Reinigung von innenberippten Rohren
E—IT eine Spezialblrste verwenden oder Rat bei einer
H Fachfirma einholen.)

= E0mm [ Wiederzusammenbau

| * Nach Abschluss der Wartung muss die Wasserkammer
| | unter Beachtung aller bereits erwahnten Verfahren in
umgekehrter Reihenfolge wieder auf dem Gehéause
D-Ring montiert werden.

k ! Alle Anschlisse grindlich reinigen und mit neuen
- 0-Ring-Dichtungen versehen.

e Die Bolzen der Wasserkammer mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment festziehen.

e Bolzen nach ,Sternenmuster” mit Drehmoment
anziehen. Die Anzugsmomente sind nachstehender
Tabelle angegeben.

Hinweis: Bolzen nach , Sternenmuster” mit Drehmoment

Abbildung 22 - Ausbau der Wasserkammer -
Ausschwenken, Kette anschlagen

anziehen.
Anzugsmomente

VerflUssiger
Verdampfer (hur RTWD)
88 Nm 88 Nm
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Wasserkammer-Gewichte
Tabelle 29 — Wasserkammergewichte RTWD/RTUD

% TRANE

Service und Wartung

Standard-Wasserkammer

mit gerippten Rohren

Modell BaugroRe Effizienz Jvasser- Verdamp-  Gewicht ., \ncchiuss
kammer fer Durchg. (kg)
RTWD / RTUD 060, 070, 080 HE/HSE Zulauf 2 oder 3 21,5 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 060, 070, 081 HE/HSE Rucklauf 2 oder 3 21,5 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 090, 100, 110, 120 HE/HSE Rucklauf 2 21,5 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 130, 140 HE/HSE Rucklauf 2 21,5 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 160, 180 HE Rucklauf 2 21,5 M12 x 1,75
RTWD 160, 170, 190, 200 SE Rucklauf 2 21,5 M12 x 1,75
RTUD 160, 170, 190 SE Rucklauf 2 21,5 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 090, 100, 110, 120 HE/HSE Zulauf 2 oder 3 29 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 090, 100, 110, 120 HE/HSE Rucklauf 3 29 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 130, 140 HE/HSE Zulauf 2 oder 3 29 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 160, 180 HE Zulauf 2 oder 3 29 M12 x 1,75
RTWD 160, 170, 190, 200 SE Zulauf 2 oder 3 29 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 PE/HSE Rucklauf 2 29 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 200 HE Rucklauf 2 29 M12 x 1,75
RTWD 220, 250, 260, 270 HE/HSE Rucklauf 2 29 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 130, 140 HE Rucklauf 3 29 M12 x 1,75
RTWD 160, 170, 190, 200 SE Rucklauf 3 29 M12 x 1,75
RTUD 160, 170, 190 SE Zulauf 2 oder 3 29 M12 x 1,75
RTUD 160, 170, 190 SE Rucklauf 3 29 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 PE/HSE Zulauf 2 oder 3 37 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 200 HE Zulauf 2 oder 3 37 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 220, 250 HE/HSE Zulauf 2 oder 3 37 M12 x 1,75
RTWD 260, 270 HSE Zulauf 2 oder 3 37 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 PE/HSE Rucklauf 3 37 M12 x 1,75
RTWD / RTUD 220, 250 HE/HSE Rucklauf 3 37 M12 x 1,75
RTWD 260, 270 HSE Rucklauf 3 37 M12 x 1,75

Tabelle 30 - Gewichte der Wasserkédsten, RTWD Verflissiger

Standard-Wasserkammer mit

gerippten Rohren

Modell BaugrofiRe Effizienz \IiVasser— Gewicht (kg) Hebe-Anschluss
ammer
RTWD 060, 070, 080 HE/HSE Rucklauf 23,5 M12 x 1,75
RTWD 090, 100, 110, 120 HE/HSE Rucklauf 23,5 M12 x 1,75
RTWD i, 07(1’1%?01'2%90’ 1o, HE/HSE Zulauf 32,5 M12 x 1,75
RTWD 130, 140 HE/HSE Rucklauf 32,5 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 HE Rucklauf 32,5 M12 x 1,75
RTWD 220, 250, 260, 270 HE/HSE Rucklauf 32,5 M12 x 1,75
RTWD 160, 170, 190, 200 SE Rucklauf 32,5 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 PE/HSE Rucklauf 32,5 M12 x 1,75
RTWD 130, 140 HE/HSE Zulauf 42 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 HE Zulauf 42 M12 x 1,75
RTWD 220, 250 HE/HSE Zulauf 42 M12 x 1,75
RTWD 260, 270 HSE Zulauf 42 M12 x 1,75
RTWD 160, 170, 190, 200 SE Zulauf 42 M12 x 1,75
RTWD 160, 180, 200 PE/HSE Zulauf 42 M12 x 1,75

RLC-SVX14H-DE
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Service und Wartung

Bestellung vonTeilen

Die erforderlichenTeile sind beim ortlichenTrane-
Ersatzteilzentrum erhaltlich.

Chemische Reinigung

¢ Kesselsteinablagerungen lassen sich am besten mit
chemischen Mitteln entfernen. Eine geeignete Losung zur
Reinigung der Rohre erhalten Sie am ehesten von einem
Fachbetrieb flir Wasseraufbereitung (d. h. eine Firma, in
der die chemische Zusammensetzung/der Mineralgehalt
der lokalen Wasserversorgung bekannt ist). (Der
Standardwasserkreislauf eines Verfllssigers besteht
nur aus Kupfer, Gusseisen und Stahl.) Eine ungeeignete
chemische Reinigung kann die Rohrwéande beschadigen.

Tabelle 31 - Verbindungsmittel

Modell Produkt
Alle RTWD/RTUD-Maschinen Sicherheits-Hebedse
M12x1,75

e Alle Materialien, die im externen Kreislauf verwendet
werden, die Losungsmenge, die Reinigungsdauer sowie
samtliche erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen
mussen von dem Unternehmen zugelassen werden,
dass das Material liefert oder die Reinigung ausflihrt.

Hinweis: Auf die chemische Rohrreinigung sollte immer
eine mechanische Rohrreinigung folgen: mit R134a,
OIL00317 bei der HSE-Version mit 134a und OILO66E oder
OILO67E fiir R1234ze.

Verdichterol

ACHTUNG Beschadigung von Maschinenteilen méglich!

Um ein Ausbrennen der Olwannenheizung zu vermeiden,
ist der Netzspannungstrennschalter der Maschine zu
offnen, bevor das Ol aus dem Verdichter abgelassen wird.

Fiur RTWD/RTUD-Wasserkihlmaschinen istTrane
Polyolester-Ol zugelassen. Polyolester-Ol ist extrem
hygroskopisch, d. h. es zieht sofort die Feuchtigkeit an.
Aufgrund seiner hygroskopischen Eigenschaften kann
das Ol nicht in Kunststoffbehaltern gelagert werden. Bei
der Verwendung von Mineral6l besteht die Gefahr, dass
im System enthaltenes Wasser durch chemische Reaktion
mit dem Ol Sduren bildet. Anhand derTabelle 32 kann die
Zulassigkeit eines Ols bestimmt werden.

VonTrane zugelassenes Ol:

R134a: OIL0O48E und OIL023E bei SE-, HE-, XE-Version —
OIL 00317 fur HSE-Version mit AFD.

R1234ze: OILO66E und OILOG7E.

Die korrekten Flllmengen sind unter den allgemeinen
Datentabellen angegeben.

Hinweis: Fiir den Olwechsel ist — ‘unabhéngig vom Druck
der Wasserkiihlmaschine - eine Oliibertragungspumpe
zu verwenden.

Tabelle 32 - Eigenschaften von POE-O/

Beschreibung

Feuchtigkeits-
gehalt

Sauregehalt

Zulassige Werte

Unter 300 ppm

Unter 0,5 TAN (mg KOH/Qg)
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Priifen des Olstands in der Olwanne

Das Ol gelangt am schnellsten zuriick in den Abscheider
und die Olwanne, wenn man die Kiihimaschine mit
Mindestlast laufen lasst. AnschlieBend dauert es

30 Minuten (bei ruhender Maschine), bis der Olstand sich
eingestellt hat. Die Auslasstiberhitze sollte bei Mindestlast
Ihren Hochstwert erreichen. Je heiRRer das Ol in der
Olwanne ist, desto mehr Kiihimittel kocht aus der Olwanne
heraus und umso konzentrierter wird das Ol.

Mit Hilfe des Olstands in der Olwanne kann die Olmenge
des Systems abgeschatzt werden. Messen des Olstands:

1. Die Maschine ohne Last ca. 20 Minuten laufen lassen.
2. Verdichter ausschalten.

ACHTUNG Olverlust!

Den Verdichter niemals bei geéffneten Wartungsventilen
am Schauglas in Betrieb nehmen. da dies zu hohem
Olverlust fiihrt. Die Ventile nach der Priifung des Olstands
schiefRen. Da die Olwanne iiber dem Verfliissiger liegt,
kann das Ol auslaufen.

Abbildung 23 - Ermittlung des Olstand's in der Olwanne

A =Wartungsventil am Olabscheider
B =Wartungsventil an der Olwanne
C =10-24cm

3. Einen 3/8”- oder 1/2"-Schlauch mit Schauglas
zwischen den Wartungsventilen von Olwanne
(1/4" Bordelanschluss) und Olabscheider
(1/4" Bérdelanschluss) anbringen.

Hinweis: Dieser Vorgang geht schneller, wenn ein

Hochdruckschlauch mit passenden Anschliissen

verwendet wird.

4. Nachdem die Maschine 30 Minuten lang stillgestanden
hat, das Schauglas entlang der Seitenwand der
Olwanne bewegen.

5. Der Olstand sollte zwischen 10-24 cm tber dem
Boden der Olwanne liegen. Liegt er Gber 24 cm, ist
die Olwanne vollstandig gefullt Sehr wahrscheinlich
befindet sich noch mehr Ol im Gbrigen System, sodass
etwas Ol abgelassen werden muss, bis das Ol in der
Olwanne auf einen Stand zwischen 10-24 cm fallt.

Hinweis: Der Sollwert fiir den Olstand ist 20 cm.

RLC-SVX14H-DE



6. Liegt der Olstand unter 10cm, ist nicht geniigend Ol in
der Wanne. Die Ursache dafiir kann ein Olmangel im
System sein, oder, wahrscheinlicher, ein Rlickstrom
des Ols in den Verdampfer. Ein Riickstrom kann z. B.
durch eine zu geringe Kaltemittelmenge oder eine
Fehlfunktion der Gaspumpe verursacht werden.

Hinweis: Sammelt sich das Ol im Verdampfer an, die
Funktion der Gaspumpe priifen. Arbeitet die Gaspumpe
nicht ordnungsgemaf3, sammelt sich das gesamte Ol im
Verdampfer.

7. Nach der Priifung des Olpegels die Serviceventile
schlieRen und den Schlauch mit dem Schauglas
entfernen.

Ablassen des Verdichterols

Das Ol in der Verdichterdlwanne steht bei
Umgebungstemperatur standig unter einem positiven
Druck. Um das Ol abzulassen, den Absperrhahn am Boden
der Olwanne &ffnen und das Ol in einen geeigneten
Behalter ablassen. Dabei wie folgt vorgehen:

ACHTUNG POE-OlI!

Aufgrynd seiner hygroskopischen Eigenschaften muss
POE-OIl in Metallbehaltern gelagert werden. Wird das Ol in
einem Kunststoffbehalter gelagert, nimmt es Wasser auf.

Ol sollte erst abgelassen werden, wenn das Kaltemittel
isoliert oder abgelassen ist.

1. Eine Leitung an den Absperrhahn der Olwanne
anschliel3en.

2. Absperrhahn 6ffnen, die gewtinschte Menge in den
Behalter flieBen lassen und das Fullventil schliel3en.

3. Die abgelassene Olmenge genau messen.

Einfiillen des Ols

Beim Befiillen des Systems mit Ol ist es wichtig, die
Olversorgungsleitungen des Verdichters zu befiillen. Wenn
die Olleitungen beim Starten nicht gefiillt sind, wird die
Diagnose “Olverlust bei stehendem Verdichter” angezeigt.

Um das System ordnungsgemaR mit Ol zu befiillen, sind
folgende Schritte ausflihren:

1. Das 1/4" Schraderventil am Ende des Verdichters
suchen.

2. Die Olpumpe lose mit dem in Schritt 1 genannten
Schraderventil verbinden.

3. Die Olbeschickungspu__mpe in Betrieb setzen, bis an der
Fillventilverbindung Ol austritt. Die Verbindung dann
festdrehen.

Hinweis: Um zu vermeiden, dass Luft in das Ol gelangt,
muss die Flillventilverbindung luftdicht sein.

4. DasWartungsventil 6ffnen und die erforderliche
Olmenge einpumpen.

Hinweis: Das Einfiillen des Ols am Oleinfiillstutzen stellt

sicher, dass das Olfilter und die Olriickleitungen zum

Olabscheider mit Ol gefiillt sind. Ein internes Olventil

verhindert, dass Ol in die Verdichterldufer gelangt.

RLC-SVX14H-DE
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Ersetzen des Olfilters

Das Filterelement sollte gewechselt werden, wenn der
Olfluss zu stark behindert wird. Es kénnen zwei Falle
eintreten: Erstens: Die Maschine wird aufgrund der
Diagnose ,Niedriger Olfluss” abgeschaltet, oder zweitens:
Der Verdichter wird aufgrund der Diagnose ,Olverlust am
Verdichter(in Betrieb)” abgeschaltet.

Wenn eine dieser Diagnosen eintritt, muss der Olfilter
mdglicherweise ausgetauscht werden. Der Olfilter ist
gewohnlich nicht die Ursache flir die Diagnose ,Olverlust
am Kompressor®

Der Filter muss ausgetauscht werden, wenn der
Druckabfall zwischen den beiden Serviceventilen im
Schmierkreislauf den maximalen Wert tiberschreitet

(siehe Abbildung 24). Dieses Diagramm zeigt die
Beziehung zwischen dem im Schmierkreislauf gemessenen
Druckabfall im Vergleich zum Betriebsdifferenzdruck

der Kihlwassermaschine (gemessen durch Druck im
Verflssiger und im Verdampfer).

Der normale Druckabfall zwischen den Serviceventilen des
Schmierkreislaufs ist in der unteren Kurve dargestellt. Die
obere Kurve gibt den maximal zulassigen Druckverlust
wieder und zeigt an, wann der Olfilter gewechselt werden
muss. Druckverluste, die zwischen den beiden Kurven
liegen, gelten als zulassig.

Bei mit einem Olkiihler ausgestattenen
Wasserkihlmaschinen den in Abbildung 24

gezeigten Werten 0,3 Bar hinzufiigen. Bei einem
Systemdruckdifferential von beispielsweise 5,5 Bar ware
der Druckverlust des saubern Filters ungefahr 1 Bar
(anstelle von 0,7 Bar). Bei einer Kiithimaschine mit Olkihler,
die mit einem verschmutzten Olfilter arbeitet, betragt
demnach der maximal zuladssige Druckverlust 1,9 bar
(ausgehend von 1,6 bar).

Unter normalen Betriebsbedingungen sollte das
Filterelement erstmals nach einem Jahr Betriebsdauer
und danach nach Bedarf ersetzt werden.
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Kéiltemittelfﬁllung Kaltemittel- und Olfiillung

Die korrekte Ol- und Kaltemittelfiillmenge ist
ausschlaggebend fiir den ordnungsgemalien Betrieb
und die Leistung der Maschine sowie flir den Schutz der
Umwelt. Servicearbeiten an der Maschine sollten nur
von geschultem Fachpersonal (TRANE Servicetechniker!)
durchgefiihrt werden.

Besteht Verdacht auf eine zu geringe Kaltemittelfillung,
muss zunachst die Ursache fiir den Kaltemittelverlust
festgestellt werden. Ist das Problem behoben, die
folgenden Anweisungen ausfiihren, um die Maschine
zu evakuieren und zu beflllen.

Evakuieren und Trocknen Symptome beim Betrieb einer Maschine mit einer zu
geringen Kaltemittelmenge:
1. Vor und wahrend des Auspumpens mussen ALLE

Netzanschliisse getrennt werden.

2. Die Vakuumpumpe an den 5/8" Bordelanschluss
an der Unterseite des Verdampfers und/oder am
Verflissiger anschlielRen.

3. Um die gesamte Feuchtigkeit aus dem System
zu entfernen und eine vollig dichte Maschine zu
gewadhrleisten, das System unter 500 Mikron setzen.

¢ Niedrige Unterkiihlung

e Hohere Auslasstberhitze als normal

e Blasen im Schauglas des Expansionsventils

e Diagnose wegen zu niedrigem Kaltemittel-
Flissigkeitsstand

e Ungewohnlich hohe Verdampfer-Annaherungstem-
peraturen (Wasseraustrittstemperatur — gesattigte

. . ) . Verdampfertemperatur)
4. Wenn die Maschmg ausgepumpt ist, mmde?.stens e Zu niedrige Kaltemitteltemperaturbegrenzung des
eine Stunde lang eine Unterdruckverlustprifung Verdampfers

durchfihren. Der Druck darf nicht mehr als

150 Mikron ansteigen. Steigt der Druck um mehr
als 150 Mikron an, ist entweder eine undichte Stelle
vorhanden, oder es befindet sich immer noch
Feuchtigkeit im System.

e Diagnose wegen Abschaltung bei zu niedriger
Kaltemitteltemperatur

e \ollstandig geoffnetes Expansionsventil

e Pfeifgerausch aus der Fliissigkeitsleitung (zu hohe
Dampfgeschwindigkeit)

. e Zu hoher Verflissiger- und Unterkihler-Druckverlust

Hinweis: Ist Ol im System vorhanden, ist dieser Test

schwieriger durchzufiihren. Das Ol ist aromatisch und

erzeugt Dampfe, durch die der Systemdruck ansteigt.

Einflllen des Kaltemittels

Gilt die Maschine als dicht und frei von Feuchtigkeit,
kann mit Hilfe der 5/8" Bordelanschliisse an der
Unterseite des Verdampfers und des Verfliissigers das
Kaltemittel eingefillt werden. Siehe die Angaben zur
Kaltemittelbefiillung inTabelle und auf dem Typenschild
der Maschine.

Abbildung 24 — Empfehlung zum Olffilterwechsel

GP2/RTWD-Linie eines sauberen Filters im Vergleich zur Empfehlung fur
einen Filterwechsel CH530 RTWD Oldruckschutzschema
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Symptome beim Betrieb einer Maschine mit einer zu
hohen Kaltemittelmenge:

e Zu hohe Unterkiihlung

e Flissigkeitsstand im Verdampfer nach dem Abschalten

hoher als Mittellinie

Ungewohnlich hohe Verfllssiger-
Annaherungstemperaturen (gesattigte
Verflissiger-Eintrittstemperatur — Verfllssiger-
Wasseraustrittstemperatur)

e Verflissiger-Druckbegrenzung
e Diagnose wegen Hochdruckabschaltung
e Ungewohnlich hohe Leistungsaufnahme des

Verdichters

Sehr niedrige Uberhitzung auf Druckseite beim
Anlaufen

Rattern oder Schleifgerausch beim Starten des
Verdichters

Symptome beim Betrieb einer Maschine mit einer zu
hohen Olmenge:

Ungewohnlich hohe Verdampfer-Annaherungstem-
peraturen (Wasseraustrittstemperatur — gesattigte
Verdampfertemperatur)

Zu niedrige Kaltemitteltemperaturbegrenzung des
Verdampfers

AuBerst sprunghafte Regelung des Fliissigkeitsstandes
Geringe Maschinenleistung

Zu geringe Uberhitzung (vor allem bei hoher Last)
Diagnose wegen zu niedrigem Kaltemittel-
Flussigkeitsstand

Zu hoher Olstand in der Olwanne nach normaler
Abschaltung

Symptomc-lz_ beim Betrieb einer Maschine mit einer zu
niedrigen Olmenge:

Rattern oder Schleifgerausch des Verdichters
Druckverlust durch Olsystem niedriger als normal
Festgefressene Verdichter

Zu niedriger Olstand in der Olwanne nach normaler
Abschaltung

Olkonzentrationen im Verdampfer niedriger als normal

RLC-SVX14H-DE

% TRANE

Service und Wartung

Austauschen des Filters

Ein verschmutzter Filter wird durch ein Temperaturgefalle
an den Seiten des Filters angezeigt, entsprechend

einem Druckabfall. Wenn die Temperatur stromabwarts
(2,2°C) niedriger als stromaufwarts ist, muss der Filter
ausgetauscht werden. Ein Temperaturabfall kann auch
auf eine zu geringe Kaltemittelmenge hinweisen. Vor
dem Ablesen derTemperatur korrekte Unterkiihlung
sicherstellen.

1. Nach dem Abschalten der Maschine sicherstellen,
dass das Expansionsventil geschlossen ist.
Absperrventil der Fliissigkeitsleitung schlie3en.

2. Einen Schlauch am Wartungsanschluss des
Filterflansches der Fllssigkeitsleitung anbringen.

3. Das Kaltemittel aus der Fllssigkeitsleitung pumpen

und ordnungsgemalf’ lagern.

Schlauch entfernen.

Das Schraderventil niederdriicken, damit ein

Druckausgleich der Flissigkeitsleitung mit dem

atmospharischen Druck stattfindet.

Schrauben des Filterflansches herausdrehen.

Altes Filterelement entfernen.

Das Ersatz-Filterelement Gberpriifen und den O-Ring

mit Trane-OL 00048 einschmieren.

o s

o

® N

HINWEIS: Kein mineralisches Ol verwenden, da dies zu
einer Verunreinigung des Systems fiihren wiirde.

9. Das neue Filterelement in das Filtergehause
einsetzen.

10. Die Dichtung des Flanschanschlusses inspizieren und
bei Beschadigung austauschen.

11. Den Flansch montieren (Anzugsmoment fiir
Schrauben: 19-22 N).

12. Den Vakuumschlauch anschlieen und die
Flussigkeitsleitung auspumpen.

13. Den Vakuumschlauch von der Flissigkeitsleitung
abnehmen und den Einflllschlauch befestigen.

14. Ursprungliches Kaltemittel in Flissigkeitsleitung
einfullen.

15. Einflllschlauch abnehmen.

16. Absperrventil der Flissigkeitsleitung 6ffnen.

Frostschutz

Fiir den Betrieb der Maschine bei niedrigen
Aulentemperaturen sind angemessene
FrostschutzmalRnahmen zu treffen.
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Empfohlene Serviceroutineintervalle

Wir haben ein umfangreiches Servicenetzwerk von erfahrenen, qualifizierten Technikern aufgebaut, um unsere
Verpflichtungen gegeniliber unseren Kunden zu erfillen. Trane bietet Ihnen alle Vorteile eines Kundendienstes
direkt vom Hersteller, und wir setzen uns gemaR unserer Aufgabe dafiir ein, dass dieser effizient ist.

Gerne besprechen wir mit lhnen lhre individuellen Anforderungen. Weitere Informationen zuTrane
Wartungsvertragen erhalten Sie von lhrem lokalen TRANE Vertriebsbiiro.

Jahres- Jahres-

: . " Schwin- Ver-
Inbe- zeitbe- - - _ _
Jah biah. Inspek- o zgltbe Olanaly gungs- Jahrliche Vorbeu- Rohrana dichter
anrtriebna tion ingte dingte S€ analyse Wartun LETEE LS Erneue-
me Abschal- Inbetrieb-  (2) (33)’ 9 wartung (1) rung (4)
tung nahme 9
1 X X X X X XX
2 X X X X XXX
3 X X X X XXX
4 X X X X XXX
5 X X X X X XXX X
6 X X X X X XXX
7 X X X X X XXX
8 X X X X X XXX
9 X X X X X XXX
10 X X X X X XXX X
uber 10 jedes Jahr jedes Jahr jedes Jahr X jedes Jahr alle alle 40000 h
J J 2) 1 3 Jahre 3 Jahre

Dieser Zeitplan gilt fiir Gerate, die unter normalen Bedingungen fiir ca. 4000 Stunden pro Jahr in Betrieb sind. Bei
harteren Betriebsbedingungen muss ein individueller Zeitplan fiir das betreffende Gerat aufgestellt werden.

(1) Eine Uberpriifung der Warmeaustauscherrohre ist bei aggressivem Wasser erforderlich. Gilt nur fir
Verflussiger von wassergekuhlten Geraten.

(2) Planung gemaR des vorherigen Analyseergebnisses oder mindestens einmal im Jahr.

(3) Jahr 1 definiert den Ausgangswert fur das Gerét. Das darauffolgende Jahr basiert auf den Ergebnissen der
Olanalyse und dem Zeitplan gemafR der Schwingungsanalyse.

(4) Empfohlen fiir 40000 tatsachliche Betriebsstunden oder entsprechende 100000 Stunden Gesamtbetrieb, je

nachdem, was zuerst eintritt. Der Zeitplan hangt auch von den Ergebnissen der Ol-/Schwingungsanalyse ab.

Jahreszeitbedingte Inbetriebnahme oder Abschaltung wird hauptsachlich fir Komfort-Klimaanlagen empfohlen,
wahrend jahrliche und vorbeugende Wartung in erster Linie fliir Prozessanwendungen gedacht sind.
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Olanalyse

Die Olanalyse vonTrane ist eine vorbeugende
MaRnahme, um kleine Probleme zu erkennen, bevor sie
sich zu groRRen entwickeln. Sie sorgt auch dafir, dass
Storungen schneller erkannt werden und entsprechende
WartungsmalRnahmen ergriffen werden kdnnen. Oft
stellt sich aber auch heraus, dass die Olwechselintervalle
deutlich verlangert werden kdnnen, wodurch die
Betriebskosten und Umweltbelastungen verringert
werden.

Schwingungsanalyse

Die Schwingungsanalyse ist erforderlich, wenn die
Olanalyse einen Verschleil erkennen ldsst und damit auf
den Beginn einer moglichen Lager- oder Motorstérung
hinweist. Die Olanalyse vonTrane ermdglicht die
Identifizierung des Metalltyps von Partikeln im Ol.
Zusammen mit der Vibrationsanalyse kann dann
eindeutig festgestellt werden, von welcher schadhaften
Komponente sie stammen.

Die Schwingungsanalyse sollte in regelmaRRigen
Abstanden durchgefiihrt werden. Anhand der
beobachteten Entwicklung der Schwingungen kénnen
ungeplante Stillstandszeiten und die damit verbundenen
Kosten vermieden werden.

Erneuerung der Verdichter (R'newal)

Um eine lange Lebensdauer derTrane-Verdichter zu
gewahrleisten, werden Systemol und Schwingungen
regelmaRig analysiert. Diese Tests liefern ein prazises
Abbild des Zustands aller inneren Systemkomponenten.
Und Uber einen langeren Zeitraum ermaoglichen sie

es, die Entwicklung der Verschleil3erscheinungen am
Gerat abzulesen. Unsere Experten erkennen daran,

ob der Verdichter eine kleine Wartung oder eine
Generalliberholung benétigt.

Systemmodernisierung
Dieser Service bietet einen Beratungsdienst.

Die Aufristung bzw. Modernisierung lhrer Ausristung
erhoéht die Zuverlassigkeit des Gerats und kann zu einer
Reduzierung der Betriebskosten beitragen, indem die
Regler optimiert werden. Der Kunde erhalt eine Liste der
Losungen/Empfehlungen fir das System. Tatséachliche

Aufristungen des Systems werden einzeln ausgewiesen.

Wasseraufbereitung

Dieser Service stellt alle erforderlichen Chemikalien zur
korrekten Aufbereitung jedes Wassersystems fiir den
betreffenden Zeitraum zur Verfligung.

Die Inspektionen werden in vereinbarten Zeitabstanden
durchgefiihrt, und der Kunde erhalt nach jeder
Inspektion einen schriftlichen Bericht von

Trane Service First.

Diese Berichte weisen auf etwaige Korrosion,
Ablagerungen und Algenbildung im System hin.
Kaltemittelanalyse

Dieser Service umfasst eine griindliche Analyse auf
Kontamination sowie eine Verbesserungsmaoglichkeit.

Es wird empfohlen, dass diese Analyse alle sechs
Monate durchgefiihrt wird.
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Weitere Services

Jahrliche Wartung des Kiihlturms
Dieser Service umfasst die Inspektion und Wartung
des Kuhlturms mindestens einmal pro Jahr.

Darunter fallt auch eine Priifung des Motors.

24-Stunden-Betrieb
Dieser Service umfasst Notrufe aul3erhalb der normalen
Arbeitszeiten.

Dieser Service ist nur in Verbindung mit einem
Wartungsvertrag verfligbar.

Trane Select-Vereinbarungen

Trane Select-Vereinbarungen sind Programme, die
exakt auf Ihre Erfordernisse, Ihr Unternehmen und
lhre Anwendung abgestimmt sind. Es stehen vier
verschiedene Abdeckungsstufen zur Verfligung.
Von Planen fiir vorbeugende Wartung bis hin zu
umfassenden Komplettldsungen: Sie konnen die
Abdeckung wahlen, die Ihren Erfordernissen am
besten entspricht.

5-Jahres-Gewahrleistung fiir Verdichtermotoren
Dieser Service bietet eine 5-Jahres-Gewahrleistung
auf Ersatzteile und Reparatur von Verdichtermotoren.

Dieser Service ist nur fiir Gerate verfligbar, die von
einem 5-Jahres-Wartungsvertrag abgedeckt sind.

Rohranalyse
-Wirbelstrompriifung zur Vorhersage von Rohrausfallen
oder Verschleil3erscheinungen.

- Haufigkeit: alle 5 Jahre in den ersten 10 Jahren
(abhangig von der Wasserqualitat) und danach
alle 3 Jahre.

Steigerung der Energieeffizienz

MitTrane Building Advantage konnen Sie
kostenwirksame Moglichkeiten zur Optimierung der
Energieeffizienz Ihres derzeitigen Systems ermitteln
und dabei unmittelbare Kosteneinsparungen
bewirken. Energiemanagementlésungen sind nicht
nur fir neue Systeme oder Gebaude erhaltlich. Trane
Building Advantage hat auch Losungen im Angebot,
mit denen Sie bei lhren bestehenden Systemen
Energieeinsparungen erzielen kdnnen.
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Trane steigert die Effizienz von Wohn- und Gewerbebauten auf der ganzen Welt. Trane, ein Unternehmenszweig von
Ingersoll Rand — dem Marktfihrer, wenn es um die Herstellung und Aufrechterhaltung sicherer, komfortabler und
effizienter Raumbedingungen geht — bietet ein breites Angebot modernster Steuerungs-, Heizungs-, Liftungs- und
Klimasysteme, umfassende Dienstleistungen rund um das Baugewerbe und eine zuverladssige Ersatzteilversorgung.

Weitere Informationen finden Sie unter www.Trane.com.
Im Interesse einer kontinuierlichen Produktverbesserung behaltTrane sich das Recht vor, Konstruktionen und Spezifikationen ohne vorherige Ankiindigung zu dndern.
© 2017 Trane Alle Rechte vorbehalten
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