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Avant-propos

Ces instructions sont donnees en tant que guide des bonnes
pratiques pour l'installation, le demarrage, le fonctionnement
et I’entretien par I'utilisateur des refroidisseurs CGAX et des
pompes a chaleur CXAX de Trane. Le but n’est pas de déecrire
de maniere exhaustive toutes les opérations d’entretien
requises pour assurer la longevité et le bon fonctionnement
de ce type d’equipement.

A ce titre, il convient de solliciter les services d’'un technicien
qualifie dans le cadre d'un contrat d’entretien aupres d'une
entreprise de maintenance de renom. Lisez ce manuel
attentivement avant de proceder a la mise en marche de I'unite.

Un manuel distinct sur I'utilisation et I'entretien du systeme
de commande de 'unite Tracer™ Symbio 800 est egalement
disponible.

Les unites sont assemblees, soumises a des essais
de pression, deshydratees et chargees, puis testees
conformément aux normes d’usine avant expéedition.

Mentions « Avertissement » et
« Attention »

Les mentions « Avertissement » et « Attention »
apparaissent a differents endroits de ce manuel. Pour

la securite des personnes et un bon fonctionnement de
cette machine, respecter scrupuleusement ces indications.
Le constructeur ne pourra etre tenu responsable des
installations ou opérations d’entretien effectuees par des
personnes non qualifiees.

AVERTISSEMENT ! : signale une situation potentiellement
dangereuse qui, si elle n’est pas evitee, peut entrainer un
accident corporel grave ou mortel.

ATTENTION ! : signale une situation potentiellement
dangereuse qui, si elle n’est pas evitee, peut entrainer des
blessures mineures ou moderéees. Cette mise en garde peut
egalement etre utilisee pour signaler la mise en ceuvre
d’une pratique non sure, ou pour tout risque potentiel

de detéerioration des equipements ou des biens.

ATTENTION ! : Temps avant de travailler sur le panneau
electrique de I'unite dotee de I'option basse temperature
ambiante : une fois I'unite eteinte (confirme par I'extinction
de I'ecran), il est obligatoire d’attendre une minute avant de
travailler sur le panneau électrique.

Consignes de sécurité

Pour éviter tout accident mortel, blessure ou deterioration
des equipements et des biens, respecter les conseils
suivants lors des visites d’entretien et des reparations :

1. Les pressions maximales admissibles des essais
d’etancheite du systeme sur le cote haute et basse
pression sont données au chapitre « Installation ».
Ne depassez pas la pression de test en utilisant
le dispositif approprie.

2. Debranchez I'alimentation electrique principale avant
toute intervention sur 'unite.

3. Lestravaux d’entretien et de reparation sur le circuit
frigorifique et le circuit electrique doivent &tre realisés
par un personnel qualifie et experimente.

4. Reportez-vous a I'addendum (PROD-SVX01) aux
manuels pour les unites avec fluide frigorigene, pour
la conformite a la directive sur les equipements sous
pression (PED) 2014/68/UE, la directive sur les machines
2006/42/CE et les recommandations de sécurite.
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Généralités

Réception

Verifiez I'unité des son arrivee sur le chantier avant de
signer le bordereau de livraison. Indiquez sur le bordereau
de livraison toute déeterioration visible et envoyez une lettre
de reclamation en recommande au dernier transporteur de
I'equipement dans les 7 jours suivant la livraison.

Prevenez egalement le bureau de vente TRANE local.
Le bordereau de livraison doit &tre clairement signé et
contresigne par le conducteur.

Toute avarie cachéee doit etre signalee au dernier
transporteur par le biais d'une lettre de reclamation
en recommande dans les 7 jours suivant la livraison.
Prevenez egalement le bureau de vente TRANE.

Important : Trane n’acceptera aucune reclamation liee a
I’expedition en cas de non respect de la procedure décrite
ci-dessus.

Pour plus d’informations, voir les conditions génerales
de vente de votre bureau de vente TRANE local.

Remarque : inspection de I'unité en France.

Le délai autorisé pour envoyer une lettre recommandée
en cas de détérioration visible ou cachée est seulement
de 72 heures.

Garantie

La garantie est en accord avec les conditions générales

de vente et de livraison du fabricant. La garantie est nulle
en cas de reparation ou de modification de I'equipement
sans l'accord écrit du constructeur, de depassement des
limites de fonctionnement prescrites par le constructeur ou
de modification du cablage électrique et de la regulation.
Les dommages imputables a une mauvaise utilisation, un
mangue d’entretien ou au non-respect des recommandations
ou des preconisations du fabricant ne sont pas couverts
par la garantie. La garantie et les obligations du fabricant
pourront également etre annulees si I'utilisateur ne se
conforme pas aux regles du present manuel.
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Généralités

Contrat

Il est vivement recommande de signer un contrat d’entretien
avec votre service d’entretien local. Ce contrat prevoit un
entretien regulier de votre installation par une personne
spécialisee dans votre equipement.

L’entretien regulier permet de déetecter tres tot les
dysfonctionnements possibles et de les corriger a temps et
minimise ainsi le risque d’apparition de graves dommages.
Enfin, un entretien regulier assure une duréee de vie
maximale a votre equipement.

Nous rappelons que le non-respect de ces prescriptions
d’installation et d’entretien peut entrainer I'annulation
immediate de la garantie.

Formation

Pour vous aider a utiliser au mieux votre equipement et a

le maintenir en parfait etat de fonctionnement pendant de
longues annees, le fabricant met a votre disposition son
centre de formation de conditionnement d’air / refrigération.

La vocation principale en est de fournir aux opeérateurs et
techniciens d’exploitation une meilleure connaissance du
materiel qu’ils utilisent ou dont ils ont la charge. L'accent
est plus particulierement mis sur I'importance du controle
periodique des parametres de la machine, ainsi que sur

la maintenance préventive qui représente un gain sur le
cout d’exploitation par la prevention d’avaries importantes
et coliteuses.

CG-SVX027E-FR
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Description du numéro de modele

Caracteres 1-4 - Modele de refroidisseur
CGAX = Refroidisseur Scroll a condensation par air

CXAX = Refroidisseur reversible Scroll a condensation
par air

Caracteres 5-7 - Tonnage nominal de I'unité
015 = 15 tonnes nominales
017 = 17 tonnes nominales
020 = 20 tonnes nominales
023 = 23 tonnes nominales
026 = 26 tonnes nominales
030 = 30 tonnes nominales
035 = 35 tonnes nominales
036 = 36 tonnes nominales
039 = 39 tonnes nominales
040 = 40 tonnes nominales
045 = 45 tonnes nominales
046 = 46 tonnes nominales
052 =52 tonnes nominales
060 = 60 tonnes nominales

Caractere 8 - Tension de lI'unité
E =400V /3 ph /50 Hz
G =400 Volt, 50 Hz, triphase, compatible avec IT Neutre

Caractere 9 - Site de fabrication
1 = Epinal, France
F = Epinal, France (ICS)

Caracteres 10-11 - Séquence de conception
A = Attribué en usine
0 = Attribué en usine

Caractere 12 - Niveau de rendement
1 = Rendement standard (SE)

Caractere 13 - Homologations
E = Certification CE

Caractere 14 - Code appareil sous pression
4 = Directive relative aux equipements sous pression (PED)

Caractere 15 - Plage de température condenseur

A = Temperature ambiante standard (5 °C/46 °C)

C = CGAX faible tempeérature ambiante (-18 °C/46 °C) -
Mode refroidissement CXAX (-10 °C/46 °C)

Caracteres 16,17 - Ouvert pour des options ultérieures

CG-SVX027E-FR

Caractere 18 - Protection antigel (installation en usine
uniquement)

X = Sans protection antigel
2 = Avec protection antigel grace aux resistances
3 = Protection antigel par activation de pompe

Caractere 19 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 20 - Ouvert pour des options ultérieures

A = Charge de fluide frigorigene en usine complete (HFC-410A)
B = Charge de fluide frigorigene en usine complete (HFO-454B)
2 = Charge d’azote R410A

3 = Charge d'azote R454B

8 = R410A avec precharge (avec huile)

Caractere 21 - Plage de fonctionnement coté eau
A = Refroidissement de confort (5 °C/20 °C)

B = Refroidissement de processus (CGAX : -12 °C/5 °C ;
CXAX :-10 °C/5 °C)

Caractere 22 - Raccordement d’eau de |’'évaporateur
1 = Tuyauterie rainuree
3 = Tuyauterie rainuréee avec raccord et embout de tuyau

Caractere 23 - Revétement du condenseur

B = Batterie a ailette en aluminium standard (CXAX)
E = Batterie a ailette en aluminium epoxy (CXAX)

H = Microcanal (CGAX)

J = Microcanal revetu d’epoxy (CGAX)

Caractere 24 - Récupération de chaleur
X = Sans
2 = Recuperation partielle de chaleur

Caractere 25 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 26 - Type de démarreur
A = Demarreur direct
B = Demarrage progressif

Caracteres 27, 28 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 29 - Détecteur de fluide frigorigéne R454B
X = Sans
2 = Avec detecteur de fluide frigorigene R454B

Caractere 30 - Interface opérateur
X = Sans
A = Avec interface humaine
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Description du numéro de modele

Caractere 31 - Options de communication
X = Sans

1 = Interface ModBus RTU

4 = interface BACnet MS/TP

5 = Interface ModBus TCP

6 = Interface BACnet TCP/IP

Caractere 22 - Module d’extension d’entrées/sorties
personnalisé

X =Aucun
A = Avec (1A4)

Caractere 33 - Séquenceur intelligent du refroidisseur
X = Aucun

Caractere 34 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 35 - Module hydraulique

X = Pas de pompes ni de contacteurs
5 = Pompe unique a pression standard
6 = Pompe simple haute pression

7 = Pompe double a pression standard
8 = Pompe double a haute pression

Caractere 36 - Controle intelligent du débit
X = Pas de controle du debit de la pompe

B = Contrdole manuel du débit

C = Debit primaire variable (delta T constant)

Caractere 37 - Réservoir-tampon
X = Sans
1 = Avec reservoir

Caractere 38 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 39 - Accessoires de l'installation
1=Sans
4 = Patins en neoprene

Caractere 40 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 41 - Options acoustiques
3 = Standard
4 = Faible niveau sonore

Caractere 42 - Protection du condenseur
X = Sans
A = Grille de protection du condenseur

Caractere 43 - Ouvert pour des options ultérieures

Caracteére 44 - Langue de publication

A = Bulgare
B = Espagnol
C = Allemand
D = Anglais

E = Francgais
H = Hollandais

J = ltalien

M = Suedois

N = Turc

P = Polonais

R = Russe

T = Tcheque

U = Grec

V = Portugais

W = Slovene
Y = Roumain
Z = Norvéegien
1 = Slovaque
2 = Croate

3 = Hongrois

Caractere 45 - Protection de sous/surtension
X =Aucun
1 =Avec

Caractere 46 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 47 - Test de performance témoin devant client
X =Aucun

Caractere 48 - Ouvert pour des options ultérieures

Caractere 49 - Régulation de chaleur supplémentaire
X = Aucun

Caractere 50 - Conception spéciale
X = Standard
S = Conception speciale

CG-SVX027E-FR



Les refroidisseurs Conquest, CGAX, les refroidisseurs de
liquide a condensation par air de type Scroll et les pompes
a chaleur CXAX sont congus pour I'exterieur. Les unités
possedent un ou deux circuits de fluide frigorigene
independants. Chaque circuit comprend au moins deux
compresseurs. Les unités sont livrees avec un evaporateur
dote d'un echangeur de chaleur a plaques brasees, et d'une
ou plusieurs batteries de condenseur.

Chaque unité est un ensemble hermeétique entierement
assemblé, equipée des tuyauteries pour le circuit frigorifique,
cable, deshydraté et charge en usine ; son fonctionnement
et son etancheéite sont egalement testes avant I'expédition.
Les entrées et sorties d'eau de refroidissement sont
obturees pour I'expéedition.

Les unites sont dotees des commandes et de la logique

de commande Tracer™ Symbio 800, une exclusivité de

Trane. Cette logique surveille les variables de regulation
qui regissent le fonctionnement de I'unite.

Une nouvelle géneration de systemes de regulation de
refroidisseur, ameliorant les capacites de regulation.
Des protocoles de séecurité integres protegent a la fois
les compresseurs et les moteurs contre les défaillances
electriques, telles qu’une surcharge thermique ou une
inversion de phase.

Chaque circuit de fluide frigorigene comprend un filtre,
une vanne de déetente electronique et des vannes de charge.

Sur les modeles CXAX ou CGAX, en mode froid,
I’evaporateur est constitue d’une plaque brasée et d'un
echangeur de chaleur dote d'un systeme de purge de
I’eau et de raccords de purge.

La batterie du condenseur est disponible en quatre
configurations differentes : ailette et tube avec ailettes
en aluminium, ou ailettes en aluminium prée-enduites
d’epoxy noir sur la version pompe a chaleur, et de type a
microcanaux ou a microcanaux prée-enduits d’epoxy sur
la version Refroidissement seul.

Informations sur
les accessoires/options

Verifiez tous les accessoires et pieces detachees faisant
partie de la livraison de |'unité par rapport a la commande
initiale. Ces elements comprennent les schemas de levage
et de cablages électriques ainsi que la documentation
relative a I'entretien, placés a l'intérieur du coffret
electrique et/ou du coffret de demarrage pour le transport.
Verifiez egalement les composants facultatifs comme les
raccordements, les manchettes a souder ou les patins

en neoprene.

Les pictogrammes suivants peuvent etre trouvées sur
I'unite. Prenez les précautions necessaires pour eviter
les dommages ou les blessures.

CG-SVX027E-FR
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Description de l'unité

Figure 1 - Pictogrammes d’avertissement
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1 = Risque du a I'alimentation electrique de I'unite

2 = Risque du a la rotation d'un ventilateur

3 = Risque de brulure sur la tuyauterie des compresseurs ou
de refrigeration

4 = L'unite contient du gaz frigorigene. Reportez-vous aux
avertissements specifiques

5 = Risque de tension residuelle lorsque I'unite est equipee
des options d’entrainement a vitesse variable, de
demarrage progressif ou de basse température ambiante

6 = Unite sous pression

7 = Risque de coupure, surtout sur les ailettes de
I'echangeur de chaleur

8 = Lisez les instructions avant installation

9 = Deconnectez toutes les alimentations electriques avant
toute intervention

10 = Lisez les instructions techniques

11 = Utile, car I'unitée contient un fluide frigorigene legerement
inflammable, le R454B. Risque d'inflammabilite
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Préparatifs a l'installation

Liste de controles obligatoires

Cette liste de contrdles ne remplace pas les instructions

d’i

nstallation pour les entrepreneurs. Elle est prevue comme

un guide pour le technicien Trane juste avant le demarrage

de

I'unité. Un grand nombre des controles et des actions

recommandés peut exposer le technicien a des risques
electriques et mecaniques. Reportez-vous aux sections

ap
de

Sp

propriees du manuel de I'unite (Addendum_PROD-SVX01
rniere version) pour les procedures appropriees, les
ecifications des composants et les consignes de séecurite.

Sauf indication contraire, il est implicite que le technicien doit

uti
de

liser cette liste de controles pour I'inspection/la verification
s travaux prealablement realises par I’entrepreneur géenéral

lors de l'installation.

1.

9.
10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Degagements de I'unite adequats pour I'entretien et pour
eviter le recyclage d'air, etc.

. Exterieur de I'unité inspecte. A aucun moment, en hiver,

la batterie de condenseur CXAX ne doit etre obstruee par
la neige ou le gel.

. Mise a la masse convenable de |'unite.
. Réchauffeurs de carter en fonctionnement pendant

24 h avant l'arrivée du technicien Trane réalisant
les opérations de démarrage.

. Tension d’alimentation de I'unite et des resistances

adaptee (desequilibre inferieur ou egal a 2 %).

. Raccordement d’alimentation de I'unite (sequence A-B-C)

adapte a la rotation du compresseur.

. Cablage d'alimentation en cuivre satisfaisant aux exigences

de dimensionnement du plan conforme du projet.

. Installation et cablage de tous les automatismes et

controles a distance.
Bon serrage de tous les raccordements de cablage.

. Verifiez I'interverrouillage du cote eau glacee et des
cablages de raccordement et externes (pompe a eau
glacee).

Raccordement sur site des cablages de commande aux
bonnes bornes (marche/arret externe, arret d'urgence,
decalage point de consigne eau glacee...).

Verifiez la position d'ouverture partielle/totale de toutes
les vannes de fluide frigorigene et d’huile.

Bons niveaux d’huile du compresseur (a une hauteur de
1/2 - 3/4 dans le regard).

Verifiez la proprete du filtre a eau glacee et I'absence de
debris, ainsi que le remplissage des circuits d’eau glacee
de lI'evaporateur.

Le systeme de pompe ne contient pas de pressostat
pour déetecter un manque d’eau. L'installation de ce
type de dispositif est hautement recommandée pour
eviter des degats au niveau des surfaces d’etancheite
qui pourraient resulter du fonctionnement de la pompe
avec une quantite insuffisante d’eau.

Fermez les interrupteurs-sectionneurs a fusible qui
alimentent le demarreur de la pompe a eau glacee.

Demarrez la pompe a eau glacéee pour activer la
circulation d’eau. Inspectez la tuyauterie a la recherche
de fuites et effectuer les reparations necessaires.
Controlez la presence physique du pressostat
differentiel d’eau.

18. L’eau circulant dans le systeme, reglez le debit d'eau

et verifiez la perte de charge lors de son passage dans
I'evaporateur.

19. Remettez la pompe a eau glacée en mode automatique.
20. Inspectez les elements du menu du controleur

de refroidisseur.
. Tous les panneaux/portes verrouilles avant le demarrage.

22. Toutes les ailettes de la batterie inspectees et redressees.
23. Faites tourner les ventilateurs avant de demarrer

I'unite a la recherche de signes sonores et visuels
de frottement. Demarrez I'unite.

24. Appuyez sur la touche AUTO. L'unite demarre si le

controle du refroidisseur detecte une demande de froid,
et que tous les verrouillages de securite sont fermes.

25. Verifiez la pression du fluide frigorigene de I'evaporateur

et celle du condenseur au niveau du controleur du
refroidisseur.

26. Verifiez que les valeurs de surchauffe et de

sous-refroidissement sont normales.

27. Fonctionnement normal du compresseur, dans la plage

nominale d’intensite.

28. Journal de fonctionnement rempli.
29. Appuyez sur la touche d’arrét.
30. Inspectez encore les ventilateurs apres qu'’ils ont ete

chargés pour s’assurer de I'absence de signes de
frottement.

. Verifiez que la pompe a eau glacee fonctionne depuis
au moins une minute (possibilite de configurer pour
un fonctionnement max de 10 min) avant d’arreter le
refroidisseur (pour les systemes d’eau glacee normaux).

Stockage de l'unité

Si le refroidisseur doit etre stocke pendant plus d'un mois
avant l'installation, prendre les precautions suivantes :

e Conservez le refroidisseur dans un lieu sec, sur et exempt

de vibrations.

Les unites chargees de fluide frigorigene doivent etre
stockees a I'abri dans un lieu dont la temperature ne
depasse pas 68 °C.

Installez une jauge et controlez manuellement la pression
du circuit frigorifigue au moins tous les trois mois. Si

la pression du fluide frigorigene est inferieure a 13 bar

a 20 °C (ou 10 bar a 10 °C), faites appel a une societe
d’entretien qualifiee ainsi qu’au bureau de vente Trane

le plus proche.

Si la pression du fluide frigorigene est inferieure

a 13 bar (R410A) / 12,5 bar (R454B) a 20 °C ou 10 bar
(R410A) /9,5 bar (R454B) a 10 °C, appelez un centre de
service qualifie ou le service commercial Trane approprie.

Trane ne saurait étre tenue pour responsable d'une
deterioration de I'unité due a I'accumulation de condensats
dans les composants electriques de I'unite.

Remarque : si I'unité est entreposée pres d’'un site

de construction avant d'etre utilisee, il est fortement
recommandé de proteger les batteries a microcanaux de
toute poussiere de béton ou de fer. Le non-respect de cette
consigne peut reduire considerablement la fiabilite de I'unite.

CG-SVX027E-FR
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Préparatifs a l'installation

Exigences d’installation et responsabilités de l'installateur

Une liste des responsabilites de I'entreprise chargee d’installer I'unite est fournie.

Fourni en usine
par Trane

Fourni en usine
par Trane

Fourni par le client

Type d’exigence

Installé en usine

Installé sur site

Installé sur site

par Trane
Fondation
Elingage
Isolation
e Interrupteur-
. — sectionneur
Electricité , ;
e Démarreur monté
sur unité
Circuit d’eau
Isolation e Isolation

Composants de raccords de

- - e Raccords rainurés
tuyauterie de circuit d'eau

Patins en Néopréne
(en option)

e Raccordement des tuyaux
rainurés et embout de
tuyau (en option)

Satisfaire les exigences concernant I'assise

e Chaines de sécurité
e Crochets de slreté
e Palonniers

Isolateurs
(fournis par le client)

e Tailles du cablage conformes aux codes et
réglementations locaux

e Cosses

e Cablage tension de commande

e Raccordement(s) a la terre

e Cablage GTC (en option)

e Contacteur et cablage de la pompe a eau
glacée, y compris systeme d’interverrouillage

« Relais et cablage en option

e Prises pour thermomeétres et manometres

e Thermométres

e Manomeétres de débit d’eau

e Vannes d’isolement et d'équilibrage du circuit
d’eau

e Purges et vidange

e Soupapes de surpression

e Pressostat pour détecter un manque d’eau

e Isolation (tuyauterie)

Détecteur de fuites de fluide frigorigene R454B

Le detecteur de fuites de fluide frigorigene R454B est une option disponible uniquement pour les unites utilisant le R454B.
Il est installe en usine et regle en fonction des seuils critiques mais il n'est pas cable.

Deux relais sont disponibles : le relais 1 pour le message d’avertissement et le relais 3 pour le message critique. Lorsque
des niveaux d'avertissement ou critiques de concentrations de R454B sont atteints, le client doit couper I'alimentation

electrique de l'unite.

Il est necessaire d’utiliser un sectionneur en amont de I'unite, actionnée a distance, qui ouvrira le circuit electrique de I'unite
en cas de fuite de fluide frigorigene. Veuillez consulter les schemas de cablage concernant le raccordement du relais.
Le detecteur de fluide frigorigene est identifie comme 3A6.

B — - pamma o

] 1 I !
1 I (I
L e e
L=l -]
1 2 3 1. 2 3
" RELAIS 1 RELAIS3 |GND#
vB~ | (ATTENTION) (CRITIQUE) A0+
PA+
2017 4 X4 LT x1 b
2007 (ov) ‘24\1‘ Die
X2 x3 So&kH ¢
I CAPTEUR 2 CAPTEUR 1
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Préparatifs a lI'installation

Le capteur est regle sur LFL (limite inferieure d'inflammabilite) d’environ 0,5 % (500 ppm) a une tempeérature ambiante de 23 °C
et une HR de 50 %. La valeur de LFL n’est pas reglable.

Le détecteur est installe dans la partie interieure a proximité de I'echangeur a plaques braseées.

Unités simplex :
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Tableau 1 - Données générales pour les CGAX 015-035

% TRANE

Caractéristiques générales

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
015 017 020 023 026 030 035
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Puissance frigorifique nette R410A (1) (kW) 44,8 50,7 59,9 66,8 75,7 83,6 100,0
Puissance totale absorbée en refroidissement R410A (1) (kW) 14,8 17,4 19,0 22,2 25,8 29,3 35,3
Puissance frigorifique nette R454B (1) (kW) 40,9 48,4 56,4 63,7 74,6 81,8 100,4
Puissance totale absorbée en refroidissement R454B (1) (kW) 14,6 17,3 18,1 21,1 24,5 28 33,6
Caractéristiques électriques de I'unité (2) (3) (4)
Intensité du court-circuit de I'unité (9) (kA) 12 12 12 12 12 12 15
Section transversale du cablage d’alimentation (maxi.) mm2 35 35 35 35 35 35 150
Taille du sectionneur (A) 80 80 100 100 100 100 250
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Puissance maximale absorbée (kW) 19,4 22,1 25,8 29,5 33,3 37,0 44,2
Intensité nominale de |'unité (A) 33,8 38,5 45,4 50,5 55,6 64,0 76,5
Intensité démarrage de I'unité (sans démarreur a
démarrage progregsif - Caracté(re 26 = A) (4) (A) 116,3 160,3 167,2 183,2 188,3 189,5 198,3
In,tenS|te du demarrgge de I’ur]|te (avEc démarreur a 77,1 103,5 110,4 120,0 125,1 127,5 141,5
démarrage progressif - Caractére 26 = B) (4)
Facteur de puissance 0,845 0,846 0,836 0,861 0,880 0,847 0,846
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Puissance maximale absorbée (kW) 20,4 23,2 26,8 30,6 34,3 38,1 46,4
Intensité nominale de |'unité (A) 34,5 39,2 46,2 51,3 56,4 64,8 78,1
Intensité démarrage de I'unité (sans démarreur a
démarrage progregsif - Caracté(re 26 = A) (4) (A) 117,0 161,0 168,0 184,0 189,1 190,3 199,9
Intensité du démarrage de 'unité (avec démarreur a
démarrage progressifg- Caractére §6 = B) (4) s o2 12 120y 1258 1233 il
Facteur de puissance 0,868 0,866 0,854 0,875 0,892 0,859 0,866
Compresseur
Nombre de compresseurs par circuit # 2 2 2 2 2 2 2
Type Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
Modéle circuit 1/circuit 2 75+75 7,5+410 10+ 10 10 + 13 13 + 13 15 + 15 77',55++1100/
Puiss max absorbée compr circuit 1/circuit 2 KW 92492 92+12 12+12 12+157  157+157 17,61+ 17,6 9'9%2’;1%2/
Intensité nominale circuit 1/circuit 2 (4) (A) 155+ 15,5 15,5+ 20,2 20,2+ 20,2 20,2+ 25,3 253+253 29,5+ 29,5 1?"55,5++2(2)(,)2,2/
Intensité rotor bloqué circuit 1/circuit 2 (4) A 98+98 084142 1424142 1424158 1584158 155 + 155 938++1‘1‘§2/
Régime moteur (tr/min) 2 900 2900 2900 2900 2 900 2 900 2900
Réchauffeur de carter d’huile, circuit 1/circuit 2 (W) 0,17 /0 0,17 /0 0,17 /0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0,17
Evaporateur
Quantité # 1 1 1 1 1 1 1
Type Echangeur de chaleur & plaques brasées en acier inoxydable
Modele d’évaporateur P80x66 P80x92 P80x92 P80x92 P120Tx76 P120Tx76 DP300x82
Volume de contenance en eau évaporateur (1) 3,8 5,3 5,3 5,3 9,2 9,2 8,5
Taille nominale de raccordement d’eau 0) - o @ @ o o o Diam ext.
(raccordement rainuré) - sans HYM EEan) 21560,3 21560,3 21560;3 2'760,3 215160;3 2115160;3 3"-76,1
Taille nominale de raccordement d’eau 0) - " " N N " " Diam ext.
(raccordement rainuré) - avec HYM Eﬁ'lr)n) 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 3"-76,1
Composants de module hydraulique
Pompe simple - pression de refoulement standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 111
Puissance du moteur (kw) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensité nominale (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Pompe simple - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 151
Puissance du moteur (kw) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensité nominale (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Pompe double - pression de refoulement standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 111
Puissance du moteur (kw) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensité nominale (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Pompe double - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 198
Puissance du moteur (kW) 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30 2.30 3,00
Intensité nominale (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Volume du vase d’expansion () 25 25 25 25 25 25 35
Volume de boucle d’eau maximum du vase
d’expansion monté en usine défini par I'utilisateur (1) ) g0 ol 1450 14 2l 14 200y
Volume de réservoir-tampon d’eau en option (1) 324 324 324 324 324 324 444
Résistance antigel sans systéeme de pompe (W) 120 120 120 120 120 120 120
Résistance antigel avec systéeme de pompe (W) 280 280 280 280 280 280 280
Condenseur
Type Echangeur de chaleur a microcanaux entiérement en aluminium
Nombre de batteries # 1 1 1 1 1 1 2
Surface frontale par circuit (m2) 2,23 2,23 2,96 2,96 2,96 2,96 2,96
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Caractéristiques générales

Tableau 1 - Données générales pour les CGAX 015-035 (suite)

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
015 017 020 023 026 030 035
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilateur du condenseur
Quantité # 1 1 2 2 2 2 2
Diamétre (mm) 800
Type moteur/ventilateur Ventilateur axial hélicoide
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Type moteur/ventilateur Moteur AC a vitesse fixe
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 788 13 828 12 362 12 362 12 370 12 375 14 687
Puissance maximal absorbée kw 0,89 0,89  0,89+0,89 0,89 +0,89 0,89 +0,89 0,89 + 0,89 0%2910
Intensité max A 2,22 222 2,22+222 2,22+2,22 2,22+222 2,22 +2,22 2?522210
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Type moteur/ventilateur Moteur CA a vitesse fixe / a vitesse variable
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 788 13 828 12 362 12 362 12 370 12 375 14 687
Puissance maximal absorbée kw 1,95 1,05  1,95+0,89 1,95+0,89 1,95+ 0,89 1,95+ 0,89 1}5?5510
Intensité max A 3 3 3+ 2,22 3+ 2,22 3+ 2,22 3+ 2,22 3/3+0
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Débit d’air par ventilateur (m3/h) 13 788 13 828 12 362 12 362 12 370 12 375 14 687
Puissance par moteur (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Option récupération partielle de chaleur (PHR)
Type d’échangeur de chaleur Echangeur de chaleur a plaques brasées en acier inoxydable
Modele d’échangeur de chaleur 83-2_154|v-|14- B3-2_154|v-|14- B3-2_154|v-|14- 83-2_154|v-|14- B3-91_257|:14— B3-(i4).257|:14- 2);21—?5144-
) , L 0) - G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G 1"1/4 G 1"1/4 G1"1/4
Taille de raccordement d'eau (raccordement filete) E'ﬁ’n%> (31,75 r<'1m) (31,75 r{'lm) (31,75 r{'lm) (31,75 r<1m) (31,75 r<1m) (31,75 r/nm) (31,75 r<1m)
Volume de contenance en eau (1) 0,14 0,14 0,14 0,14 0,35 0,35 2x0,14
Dimensions (7)
Longueur de 'unité (mm) 2 346 2 346 2 346 2 346 2 346 2 346 2 327
Largeur de I'unité (mm) 1285 1285 1285 1285 1 285 1285 2 250
Hauteur standard de I'unité (mm) 1524 1524 1524 1524 1524 1524 1524
Unité LN ou SP externe - , ) (mm) +223 +224 +225 +226 +227 +228 +232
(configuration pour une hauteur supplémentaire)
Réservoir-tampon d’eau en option -
(Conﬁgurationppour une hautzur supplémentaire) ) EE EE I FEED SR S D
Poids
Poids a I'expédition (3) (ka) 519 531 574 579 608 621 917
Poids en ordre de marche (3) (kg) 497 509 552 557 587 599 887
Poids supplémentaire a I’expédition en option
Pompe simple - pression de refoulement standard (kg) 46 46 46 49 49 49 45
Pompe simple - pression de refoulement élevée (kg) 51 51 51 51 51 51 49
Pompe double - pression de refoulement standard (kg) 70 70 70 75 75 75 75
Pompe double - pression de refoulement élevée (kg) 82 82 82 82 82 82 84
Pompes VFD en option (kg) 0
Récupération partielle de chaleur en option (kg) 1,48 1,48 1,48 1,48 3,82 3,82 2x1,48
Réservoir tampon d’eau en option (kg) 319 319 319 319 319 319 425
Données du systéme
Nombre de circuits frigorifiques # 1 1 1 1 1 1 2
% de la charge minimale de refroidissement (6) % 50 43 50 43 50 50 22
Unité de récupération de chaleur standard / partielle
g?g;ﬁel‘;ceirféﬂ'i‘g‘zf“9°”ge"e R, (ka) 7,5 9,0 9,0 9,0 10,5 10,5 8
gi:cal:?teltjgflctd|izge2frlgongene R454B, (ka) 6,0 7,0 7,0 7,0 8,5 8,5 6,5
Charge d’huile circuitl / circuit 2 R410A et R454B (1) 6,0 6,3 6,6 6,6 6,6 7,2 6,3

Type d’huile POE (6)

OILO58E / OILOS7E

(1) Performances indicatives a la température de |'eau de I'évaporateur : 12 °C/ 7 °C - Température de I'air du condenseur : 35 °C - pour des performances

(2) Selon 400 V/3 Ph/50 Hz.

(3) Condition nominale sans systéme de pompe.
(4) Les caractéristiques électriques et les données du systeme sont fournies a titre indicatif et sont sujettes a modification sans préavis. Consultez les données sur
la plaque signalétique de I'unité.
(5) Si le réseau électrique de I'unité est protégé par des fusibles gG de taille identique a ceux de l'interrupteur-sectionneur.
(6) OILOS8E ou OILOS7E sont des références européennes pour I'huile POE et pouvant étre mélangées au huiles OILO0078 ou OIL 00080 (méme huile mais ayant

détaillées, sur une unité précise, consultez le bon de commande.

une référence US sur la plaque signalétique du compresseur).

(7) Les informations détaillées concernant les dimensions de I'unité, celles des raccordements hydrauliques et électriques, le point de charge et les caractéristiques

12

spécifiques pour la récupération de chaleur sont disponibles dans les documents et schémas fournis a chaque commande.
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Tableau 2 - Données générales pour les CGAX 036-060

% TRANE

Caractéristiques générales

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
036 039 040 045 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Puissance frigorifique nette R410A (1) (kw) 100,6 113,6 117,9 129,3 132,5 148,9 164,9
Puissance totale absorbée en refroidissement R410A (1) (kW) 33,2 38,1 39,6 41,7 46,8 51,3 58,0
Puissance frigorifique nette R454B (1) (kW) 96,7 109,4 116,1 122,8 131,4 150,5 164,7
Puissance totale absorbée en refroidissement R454B (1) (kW) 33 37,5 36,2 40,3 42,2 48,4 55,5
Caractéristiques électriques de I'unité (2) (3) (4)
Intensité du court-circuit de l'unité (9) (kA) 15 15 15 15 15 15 15
Section transversale du cablage d’alimentation (maxi.) mm?2 150 150 150 150 150 150 150
Taille du sectionneur (A) 250 250 250 250 250 250 250
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Puissance maximale absorbée (kW) 43 49,0 51,6 55,5 59,0 66,5 74,0
Intensité nominale de I'unité (A) 73,8 81,0 90,4 95,8 100,6 110,8 127,6
Intensité démarrage de I'unité (sans démarreur a
démarrage progregsif - Caracté(re 26 = A) (4) () 197,9 213,7 212,2 221,3 2333 243,5 253,1
Intensité du démarrage de 'unité (avec démarreur a
démarrage progressifg- Caractere £6 = B) (4) i3k 5103 i 15523 17,1 02 g0
Facteur de puissance 0,854 0,886 0,836 0,847 0,861 0,880 0,847
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Puissance maximale absorbée (kW) 44,1 50,0 53,7 56,6 61,2 68,6 76,1
Intensité nominale de I'unité (A) 74,6 81,8 91,9 96,6 102,1 112,3 129,1
Intensité démarrage de I'unité (sans démarreur a
démarrage progregsif - Caracté(re 26 = A) (4) ) 198,7 214,5 213,7 2221 234,8 245,0 254,6
Intensité du démarrage de I'unité (avec démarreur a
démarrage progressifg- Caractére §6 = B) (4) =58 5,3 i) ety il 1714 Il ez
Facteur de puissance 0,864 0,894 0,854 0,855 0,875 0,892 0,859
Compresseur
Nombre de compresseurs par circuit # 3 3 2 3 2 2 2
Type Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
TR - + + + + + + +
Modéle circuit 1/circuit 2 125 12 53 Moh0 1sais 10wis awis  tewas
. e S L + + + + + + +
IFUIES (iEp EIBERESE ERImP7 GEiE 1/ @lauic 2 4% 13,173'+7 13,7 15,175'+7 15,7 o 17,167'+6 17,6 I +1f§,77/ 1155',77 +115§,77/ 1177’,66 +1177',66/
. ; - A 22,9 + 25,3 + 20,2 + 20,2 29,5 + 20,2 + 25,3/ 25,3 + 25,3/ 29,5 + 29,5
Intensité nominale circuit 1/circuit 2 (4) (A 2294 22,9 2534253 20,2+ 26,2/ 295 +29,5 20,2 + 25',3/ 253 + 2é,3/ 205 + 295,5/
HRLEERIIES (OO [BEeuts @Iretis 1/ ivetic 2 (@) CEE ST T v e Y Y
Régime moteur (tr/min) 2 900 2 900 2 900 2 900 2 900 2 900 2900
Réchauffeur de carter d’huile, circuit 1/circuit 2 (W) 0,25/0 0,25/0 0,17/0,17 0,25/0 o,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17
Evaporateur
Quantité # 1 1 1 1 1 1 1
Type Echangeur de chaleur & plaques brasées en acier inoxydable
Modéle d’évaporateur P120Tx104 P120Tx104 DP300x82  P120Tx104 DP300x82 DP300x114 DP300x114
Volume de contenance en eau évaporateur [0) 12,5 12,5 8,5 12,5 8,5 11,8 11,8
Taille nominale de raccordement d’eau (po) - N " = A N J = 7l 3% -76,1 305761
(raccordement rainuré) - sans HYM (mm) 2" -60,3 2"-60,3 (dlalrr]etre 2"-60,3 (dla,n'_letre (dla,n'_letre (dla,n'_letre
extérieur) extérieur) extérieur) extérieur)
. ) , 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1
-(rfa"cl:?: o':z:'r:]:rl‘f gaei nrjrcéc; r_'daevn:n;YdMeau Eﬁf%; (dia,métre (diarmétre (dia'métre (dia,métre (dia,métre (dia,m‘etre (dia,métre
extérieur) extérieur) extérieur) extérieur) extérieur) extérieur) extérieur)
Composants de module hydraulique
Pompe simple - pression de refoulement standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 103 131 133 104 114 113 178
Puissance du moteur (kW) 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensité nominale (A) 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03
Pompe simple - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 190 176 179 151 162 162 138
Puissance du moteur (kw) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensité nominale (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Pompe double - pr ion de refoul 1t standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 103 131 133 104 114 113 178
Puissance du moteur (kw) 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensité nominale (A) 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03
Pompe double - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 190 176 179 151 162 162 138
Puissance du moteur (kW) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensité nominale (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Volume du vase d’expansion (1) 35 35 35 35 35 35 35
volume de boucle d'eau maximum du vase 10) 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
expansion monté en usine défini par I'utilisateur (1)
Volume de réservoir-tampon d’eau en option [O) 444 444 444 444 444 444 444
Résistance antigel sans systéme de pompe (W) 180 180 120 180 120 180 180
Résistance antigel avec systéme de pompe (W) 340 340 280 340 280 340 340
Condenseur
Type Echangeur de chaleur & microcanaux entiérement en aluminium
Nombre de batteries # 2 2 2 2 2 2 2
Surface frontale par circuit (m2) 4,46 5,93 2,96 5,93 2,96 2,96 2,96
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Caractéristiques générales

Tableau 2 - Données générales pour les CGAX 036-060 (suite)

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
036 039 040 045 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilateur du condenseur
Quantité # 2 2 4 3 4 4 4
Diamétre (mm) 800
Type de ventilateur Ventilateur axial hélicoide
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Type moteur/ventilateur Moteur AC a vitesse fixe
Débit d‘air par ventilateur m3/h 13 827 14 690 12 358 13 676 12 363 12 592 12 374
Puissance maximal absorbée kw 0,89 + 0,89 0,89 + 0,89 0(’)?5399++06,82399/ 0’809'8_? (:;89 0(3,8899100’?:9/ 06,839106'8:9/ 06,8:9_:06'8:9/
e 2,22 + 2,22 2,22 + 2,224+ 2,22/ 2,22 + 2,22/ 2,22 + 2,22
LiEEEs) e R 222278 2224222 Fopa 2,22/ 2,22 +222 222+ 2,22/ 2,22 + 2,22/ 2,22 + 2,22/
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Type moteur/ventilateur Moteur CA a vitesse fixe / a vitesse variable
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 827 14 690 12 358 13 676 12 363 12 592 12 374
Puissance maximal absorbée KW  1,95+0,89 1,95+ 0,89 11',9955++06?;9/ 0,819'9+5 o 80 11'?955++Oé?:9/ 11'?955++°6?:9/ 11'?955++06?§9/
. + + + + +
SIS GEe A 34222 34222 3 +22',2222/ 2,223+ 2,22 E +22',2222/ E +22',2222/ E +22',2222/
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Débit d’air par ventilateur (m3/h) 13 827 14 690 12 358 13 676 12 363 12 592 12 374
Puissance par moteur (kw) 686 686 686 686 686 686 686
Option récupération partielle de chaleur (PHR)
Type d’échangeur de chaleur Echangeur de chaleur a plaques brasées en acier inoxydable
5 4z B3-027-14- B3-027-20- 2x B3-014- B3-027-20- 2xB3-014- 2x B3-027- 2x B3-027-
HteaHlle GEdiEERYr @2 EhEltr 4.5L 4.5L 14-4.5M 4.5L 14-4.5M 14-4.5L 14-4.5L
. B —— - 1"1/4 1"1/4 1"1/4 1"1/4 1"1/4 1"1/4 1"1/4
Taille de raccordement d’eau (raccordement fileté) EFr)r?r)n) (3(13,75 r{nm) (3(13,75 r{']m) (3(13,75 rﬁ\m) (3(13,75 r(ﬁm) (3(13,75 r<'1m) (3?,75 r<1m) (3(1;,75 r{nm)
Volume de contenance en eau (1) 0,35 0,5 2x0,14 0,5 2x0,14 2x0,35 2x0,35
Dimensions (7)
Longueur de I'unité (mm) 2 327 2 327 2 327 2 327 2 327 2 327 2 327
Largeur de I'unité (mm) 2 250 2 250 2 250 2 250 2 250 2 250 2 250
Hauteur standard de I'unité (mm) 1524 1524 1524 1524 1524 1524 1524
Unité LN ou SP externe - , . (mm)  +229 +230 +233 +231 +234 +235 +236
(configuration pour une hauteur supplémentaire)
Réservoir-tampon d’eau en option -
(Conﬁgurationppour une hautZur supplémentaire) (i) FEE SR Bl Bl Y R R
Poids
Poids a I'expédition (3) (kg) 853 858 1004 912 1014 1034 1 060
Poids en ordre de marche (3) (kg) 819 824 973 879 983 1 004 1029
Poids supplémentaire a I'expédition en option
Pompe simple - pression de refoulement standard (kg) 45 47 47 47 47 47 47
Pompe simple - pression de refoulement élevée (kg) 49 49 49 49 49 49 49
Pompe double - pression de refoulement standard (kg) 71 75 75 75 75 75 75
Pompe double - pression de refoulement élevée (kg) 86 86 84 86 84 84 84
Pompes VFD en option (kg) 0
Récupération partielle de chaleur en option (kg) 3,82 4,6 2x1,48 4,6 2x1,48 2 x 3,82 2 x 3,82
Réservoir tampon d’eau en option (kg) 425 425 425 425 425 425 425
Données du systéme
Nombre de circuits frigorifiques # 1 1 2 1 2 2 2
% de la charge minimale de refroidissement (6) % 33 33 25 33 22 25 25
Unité de récupération de chaleur standard / partielle
g};sl:ﬁ:el(;g;l:tlifezfr|gor|gene R410a, (ka) 14,0 14,5 8 15,0 8 9 9,5
g??:ﬁel‘;ceiiﬂ'i‘gzf”go”ge"e R454B, (kg) 11,0 11,5 6,5 12,0 6,5 7 8
Charge d'huile circuitl / circuit 2 R410A et R454B (1) 10,5 10,5 6,6 11,5 6,6 6,6 7,2

Type d’huile POE (6)

OILO58E / OILOS7E

(1) Performances indicatives a la température de I'eau de I'évaporateur : 12 °C / 7 °C - Température de I'air du condenseur : 35 °C - pour des performances

détaillées, sur une unité précise, consultez le bon de commande.

(2) Selon 400 V/3 Ph/50 Hz.
(3) Condition nominale sans systeme de pompe.
(4) Les caractéristiques électriques et les données du systéme sont fournies a titre indicatif et sont sujettes a modification sans préavis. Consultez les données sur

la plaque signalétique de I'unité.

(5) Si le réseau électrique de I'unité est protégé par des fusibles gG de taille identique a ceux de l'interrupteur-sectionneur.
(6) OILOS8E ou OILOS7E sont des références européennes pour I'huile POE et pouvant étre mélangées au huiles OIL00078 ou OIL 00080 (méme huile mais ayant
une référence US sur la plaque signalétique du compresseur).

(7) Les informations détaillées concernant les dimensions de I'unité, celles des raccordements hydrauliques et électriques, le point de charge et les caractéristiques
spécifiques pour la récupération de chaleur sont disponibles dans les documents et schémas fournis a chaque commande.
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% TRANE

Caractéristiques générales

Tableau 3 - Données générales pour les CXAX 015-035

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
015 017 020 023 026 030 035
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Puissance frigorifique nette R410a (1) (kW) 43,5 49,7 59,5 66,2 72,6 79,8 97,5
Puissance totale absorbée en refroidissement R410a (1) (kW) 14,4 16,7 18,9 22,4 25,7 28,5 33,3
Puissance frigorifique nette R454B (1) (kw) 41,3 47,5 54,9 61,9 68,4 77,2 94,5
Puissance totale absorbée en refroidissement R454B (1) (kW) 14,1 16,0 18,6 20,2 22,5 25,0 31,5
Caractéristiques électriques de l'unité (2) (3) (4)
Intensité du court-circuit de 'unité (9) (kA) 12 12 12 12 12 12 15
Section transversale du cablage d‘alimentation (maxi.) mm?2 35 35 35 35 35 35 150
Taille du sectionneur (A) 80 80 100 100 100 100 250
Caractere 12 = 1 et caractére 15 = A
Puissance maximale absorbée (kW) 19,4 22,1 25,8 29,5 33,3 37,0 44,2
Intensité nominale de |'unité (A) 33,8 38,5 45,4 50,5 55,6 64,0 76,5
Intensité démarrage de I'unité (sans démarreur a
démarrage progressif - Caractére 26 = A) (4) (A) 116,3 160,3 167,2 183,2 188,3 189,5 198,3
Intensité du démarrage de I'unité (avec démarreur a
démarrage progressif - Caractére 26 = B) (4) 771 02 1oz 120/ e 1273 L
Facteur de puissance 0,845 0,846 0,836 0,861 0,880 0,847 0,846
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Puissance maximale absorbée (kw) 20,4 23,2 26,8 30,6 34,3 38,1 46,4
Intensité nominale de |'unité (A) 34,5 39,2 46,2 51,3 56,4 64,8 78,1
Intensité démarrage de I'unité (sans démarreur a
démarrage progressif - Caractére 26 = A) (4) & 117,0 161,0 168,0 184,0 189,1 190,3 199,9
Intensité du démarrage de I'unité (avec démarreur a
démarrage progressif - Caractére 26 = B) (4) 77k o2 12 1207 1252 12313 L1
Facteur de puissance 0,868 0,866 0,854 0,875 0,892 0,859 0,866
Compresseur
Nombre de compresseurs par circuit # 2 2 2 2 2 2 2
Type Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
Modele circuit 1/circuit 2 7,5+7,5 7,5+10 10+10 10+13 13+13 15+15 77’55++1100/
Puiss max absorbée compr circuit 1/circuit 2 kW 9,2+9,2 9,2+ 12 12 + 12 12 + 15,7 15,7 + 15,7 17,61 + 17,6 9622':_1122/
Intensité nominale circuit 1/circuit 2 (4) (A) 15,5 + 15,5 15,5+ 20,2 20,2 + 20,2 20,2 + 25,3 25,3+ 25,3 29,5+ 29,5 1155’55123622/
. ,
Intensité rotor bloqué circuit 1/circuit 2 (4) (A) 98 + 98 98 + 142 142 + 142 142 + 158 158 + 158 155 + 155 99£;8++1f£122/
Régime moteur (tr/min) 2 900 2 900 2 900 2 900 2 900 2 900 2 900
Réchauffeur de carter d’huile, circuit 1/circuit 2 (W) 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17 /0 0,17/0 0,17/0 0,17 /0,17
Evaporateur
Quantité # 1 1 1 1 1 1 1
Type Echangeur de chaleur a plagues brasées en acier inoxydable
Modéle d’évaporateur P80x66 P80x92 P80x92 P80x92 P120Tx76 P120Tx76 DP300x82
Volume de contenance en eau évaporateur [0} 3,8 5,3 5,3 53 9,2 9,2 8,5
Taille nominale de raccordement d’eau (po) - g = 7yl
(raccordement rainuré) - sans HYM (mm) 28816073 2856073 2846073 28546013 285603 2860’3 S(g::ﬁrs
Taille nominale de raccordement d’eau (po) - 3" - 76,1
(raccordement rainuré) - avec HYM (mm) 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 2"-60,3 éi'j;;:ﬁrg

Composants de module hydraulique
Pompe simple - pression de refoulement standard en option

Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 111
Puissance du moteur (kw) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensité nominale (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Pompe simple - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 198
Puissance du moteur (kw) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensité nominale (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Pompe double - pression de refoulement standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 111
Puissance du moteur (kW) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensité nominale (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Pompe double - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 198
Puissance du moteur (kW) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensité nominale (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Volume du vase d’expansion () 25 25 25 25 25 25 35
Volume de boucle d’eau maximum du vase
d’expansion monté en usine défini par I'utilisateur (1) " 1 2B 1B 1 260 1250 125 1250 20y
Volume de réservoir-tampon d’eau en option () 324 324 324 324 324 324 444
Résistance antigel sans systéeme de pompe (D) 120 120 120 120 120 120 120
Résistance antigel avec systéeme de pompe W) 280 280 280 280 280 280 280
Condenseur
Type Echangeur de chaleur & microcanaux entiérement en aluminium
Nombre de batteries # 1 1 1 1 1 1 2
Surface frontale par circuit (m2) 2,23 2,23 2,96 2,96 2,96 2,96 2,23
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Caractéristiques générales

Tableau 3 - Données générales pour les CXAX 015-035 (suite)

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
015 017 020 023 026 030 035
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilateur du condenseur
Quantité # 1 1 2 2 2 2 2
Diametre (mm) 800
Type moteur/ventilateur Ventilateur axial hélicoide
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Type moteur/ventilateur Moteur AC a vitesse fixe
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 788 13 828 12 362 12 362 12 370 12 375 14 687
Puissance maximal absorbée kW 0,89 0,89 0,89+0,89 0,89+0,89 089+0,89 0,89+ 0,89 0?8’29+/0
Intensité max A 2,22 2,22 2,22 + 2,22 2,22 + 2,22 2,22 + 2,22 2,22 + 2,22 2,22’§2+/0
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Type moteur/ventilateur Moteur CA a vitesse fixe / a vitesse variable
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 788 13 828 12 362 12 362 12 370 12 375 14 687
Puissance maximal absorbée kW 1,95 1,95 1,95+089 195+0,89 1,95+0,89 1,95+ 0,89 1,19’254-/0
Intensité max A 3 3 342,22 342,22 342,22 3+2,22 3/3+0
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Débit d’air par ventilateur (m3/h) 13 788 13 828 12 362 12 362 12 370 12 375 14 687
Puissance par moteur (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Option récupération partielle de chaleur (PHR) )
Type d’échangeur de chaleur Echangeur de chaleur a plaques brasées en acier inoxydable
Modele d’échangeur de chaleur B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-027-14- B3-027-14- 2x B3-014-14-
4.5M 4.5M 4.5M 4.5M 4.5L 4.5L 4.5M
} , . 0)- G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G 1"1/4 G 1"1/4 G1"1/4 G1"1/4
Taille de raccordement d'eau (raccordement fileté) Efnr)n) (31,75 r<1m) (31,75 r<‘1m) (31,75 r<'1m) (31,75 r/nm) (31,75 r/nm) (31,75 r{1m) (31,75 r<1m)
Volume de contenance en eau [0) 0,14 0,14 0,14 0,14 0,35 0,35 2x0,14
Dimensions (7)
Longueur de 'unité (mm) 2 346 2 346 2 346 2 346 2 346 2 346 2327
Largeur de l'unité (mm) 1285 1285 1285 1285 1285 1 285 2 250
Hauteur standard de I'unité (mm) 1 524 1524 1524 1524 1524 1724 1524
Unité LN ou SP externe -
(configuration pour une hauteur supplémentaire) (mm) +223 +224 +225 +226 +227 +228 +232
Réservoir-tampon d’eau en option -
(Conﬁqurationppour une hautZur supplémentaire) (G HEEE Sl SR EED FEEY SR I
Poids
Poids a I'expédition (3) (kg) 558 564 616 644 649 684 1 000
Poids en ordre de marche (3) (kg) 539 545 596 624 630 665 974
Poids supplémentaire a I’'expédition en option
Pompe simple - pression de refoulement standard (kg) 46 46 46 49 49 49 45
Pompe simple - pression de refoulement élevée (kg) 51 51 51 51 51 51 49
Pompe double - pression de refoulement standard (kg) 70 70 70 75 75 75 75
Pompe double - pression de refoulement élevée (kg) 82 82 82 82 82 82 84
Pompes VFD en option (kg) 0
Récupération partielle de chaleur en option (kg) 1,48 1,48 1,48 1,48 3,82 3,82 2x1,48
Réservoir tampon d’eau en option (kg) 319 319 319 319 319 319 425
Données du systéme
Nombre de circuits frigorifiques # 1 1 1 1 1 1 2
% de la charge minimale de refroidissement (6) % 50 43 50 43 50 50 22
Unité de récupération de chaleur standard / partielle
g:‘gg?tel‘;grflﬂ'i‘tjezf”go”ge”e IRE0E, (ka) 12,1 12,2 12,6 15,5 15,3 15,0 12,5
Charge del ﬂui_de frigorigéne R454B, (kg) 10,0 10,0 10,5 12,5 12,5 12,0 10
circuit 1/circuit 2
Charge d’huile circuitl / circuit 2 R410A et R454B (1) 6,0 6,3 6,6 6,6 6,6 7,2 6,3
Type d’huile POE (6) OILO58E / OILOS7E

(1) Performances indicatives a la température de I'eau de I'évaporateur : 12 °C / 7 °C - Température de I'air du condenseur : 35 °C - pour des performances
détaillées, sur une unité précise, consultez le bon de commande.

(2) Selon 400 V/3 Ph/50 Hz.

(3) Condition nominale sans systéme de pompe.

(4) Les caractéristiques électriques et les données du systéme sont fournies a titre indicatif et sont sujettes a modification sans préavis. Consultez les données sur
la plaque signalétique de I'unité.

(5) Si le réseau électrique de I'unité est protégé par des fusibles gG de taille identique a ceux de l'interrupteur-sectionneur.

(6) OILO58E ou 0ILO57E sont des références européennes pour I'huile POE et pouvant étre mélangées au huiles OILO0078 ou OIL 00080 (méme huile mais ayant
une référence US sur la plaque signalétique du compresseur).

(7) Les informations détaillées concernant les dimensions de I'unité, celles des raccordements hydrauliques et électriques, le point de charge et les caractéristiques
spécifiques pour la récupération de chaleur sont disponibles dans les documents et schémas fournis a chaque commande.
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Tableau 4 - Données générales pour les CXAX 036-060

% TRANE

Caractéristiques générales

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
036 039 040 045 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Puissance frigorifique nette R410a (1) (kW) 95,9 109,9 114,8 119,2 127,9 143,7 55,3
Puissance totale absorbée en refroidissement R410a (1) (kW) 32,6 36,9 37,4 42,1 43,4 49,7 56,7
Puissance frigorifique nette R454B (1) (kW) 92,8 105,2 109,3 116,2 123,3 136,2 154,5
Puissance totale absorbée en refroidissement R454B (1) _ (kW) 29,7 34,0 37,2 37,9 42,1 45,6 51,7
Caractéristiques électriques de I'unité (2) (3) (4)
Intensité du court-circuit de I'unité (9) (kA) 15 15 15 15 15 15 15
Section transversale du cablage d’alimentation (maxi.) mmz2 150 150 150 150 150 150 150
Taille du sectionneur (A) 250 250 250 250 250 250 250
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Puissance maximale absorbée (kW) 43 49,0 51,6 55,5 59,0 66,5 74,0
Intensité nominale de I'unité (A) 73,8 81,0 90,4 95,8 100,6 110,8 127,6
Intensité démarrage de l'unité (sans démarreur a
démarrage progres?sif N Caractére(26 = A) (4) (A) 197,9 213,7 212,2 221,3 233,3 243,5 253,1
Intensité du démarrage de I'unité (avec démarreur a
démarrage progressifg— Caractére £6 = B) (4) 139,1 1505 1554 15,8 17,1 Usn,3 1,1
Facteur de puissance 0,854 0,886 0,836 0,847 0,861 0,880 0,847
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Puissance maximale absorbée (kw) 44,1 50,0 53,7 56,6 61,2 68,6 76,1
Intensité nominale de I'unité (A) 74,6 81,8 91,9 96,6 102,1 112,3 129,1
Intensité démarrage de l'unité (sans démarreur a
démarrage progres?sif - Caractére(26 = A) (4) (A) 198,7 214,5 213,7 222,1 234,8 245,0 254,6
Intensité du démarrage de I'unité (avec démarreur a
démarrage progressifg- Caractére és = B) (4) 139,9 15,8 1562 15,1l 174 g 1oz
Facteur de puissance 0,864 0,894 0,854 0,855 0,875 0,892 0,859
Compresseur
Nombre de compresseurs par circuit # 3 3 2 3 2 2 2
Type Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
Modéle circuit 1/circuit 2 12412412 13+13+13 010/ y5ig54qs 10413/ 134137 15415/
. e S S + + + + + +
IRUESS (FE EISERA IS0 @Riafelr GliRarE I/fEIRani: 2 45y 13}3'/71/3,7 15,175'+7 15,7 e 17%’3 17,6 i +115é,77/ 1155',77 +1155',77/ 1177',66 +1177’?6/
. . A L 25,3 + 20,2 + 20,2 29,5 + 20,2+ 25,3/ 253+ 253/ 29,5+ 29,5
Intensité nominale circuit 1/circuit 2 (4) » 22?92'2 ;2,9 25,3+ 25,3 20,2+ 20,2/ 29,5 + 29,5 20,2+ 25,3/ 253 + 25,3/ 29,5 + 29,5/
RIS Reer? (OIS EIREHE T(ETRETE 23 () A 14174Z 147 15:1353 iss 114422++114422/ 151555 1ss 1f4122++1ff;88/ 115588++115588/ 1f§5++115555/
Régime moteur (tr/min) 2 900 2900 2900 2 900 2 900 2 900 2 900
Réchauffeur de carter d’huile, circuit 1/circuit 2 (W) 0,25/0 0,25/0 0,17 /0,17 0,25/ 0 o,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17
Evaporateur
Quantité # 1 1 1 1 1 1 1
Type Echangeur de chaleur & plaques brasées en acier inoxydable
Modéle d'évaporateur P120Tx104 P120Tx104 DP300x82 P120Tx104 DP300x82 DP300x114 DP300x114
Volume de contenance en eau évaporateur [0) 12,5 12,5 8,5 12,5 8,5 11,8 11,8
Taille nominale de_ racs:ordement d’eau (po) - 2" 60.3 2" - 603 Diam ext. 2" - 603 Diam ext. Diam ext. Diam ext.
(raccordement rainuré) - sans HYM (mm) Y ! F=76,1 ! I3=76,1 F=7E,1 F=7E,1
Taille nominale de raccordement d’eau (po) -  Diam ext. Diam ext. Diam ext. Diam ext. Diam ext. Diam ext. Diam ext.
(raccordement rainuré) - avec HYM (mm) 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1 3"-76,1
Composants de module hydraulique
Pompe simple - pression de refoulement standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 103 131 133 104 114 113 178
Puissance du moteur (kW) 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensité nominale (A) 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03
Pompe simple - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 190 176 179 151 162 162 138
Puissance du moteur (kW) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensité nominale (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Pompe double - pression de refoulement standard en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 103 131 133 104 114 113 178
Puissance du moteur (kw) 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensité nominale (A) 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03
Pompe double - pression de refoulement élevée en option
Pression de refoulement maximum disponible (kPa) 190 176 179 151 162 162 138
Puissance du moteur (kw) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensité nominale (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Volume du vase d’expansion (1) 35 35 35 35 35 35 35
Volume de boucle d’eau maximum du vase
d’expansion monté en usine défini par l'utilisateur (1) o 20 20Ty 20y 20y 20y 20wy 2Ty
Volume de réservoir-tampon d’eau en option (1) 444 444 444 444 444 444 444
Résistance antigel sans systéme de pompe (w) 180 180 120 180 120 180 180
Résistance antigel avec systéeme de pompe (W) 340 340 280 340 280 340 340
Condenseur
Type Echangeur de chaleur a microcanaux entiérement en aluminium
Nombre de batteries # 2 2 2 2 2 2 2
Surface frontale par circuit (m2) 4,46 5,93 2,96 5,93 2,96 2,96 2,96
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Caractéristiques générales

Tableau 4 - Données générales pour les CXAX 036-060 (suite)

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
036 039 040 045 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilateur du condenseur
Quantité # 1 2 4 3 4 4 4
Diamétre (mm) 800
Type moteur/ventilateur Ventilateur axial hélicoide
Caractére 12 = 1 et caractére 15 = A
Type moteur/ventilateur Moteur AC a vitesse fixe
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 788 14 690 12 358 13 676 12 363 12 592 12 374
Puissance maximal absorbée KW 0,89 0,89 + 0,89 0(3,8899++0(3,8899/ 0'8+9 0+, 809'89 0(3,8899++06?899/ 0(3?899++0(5?E‘399/ 06?39106?59/
" 2,22 + 2,22/ 2,22 + 2,22 2,22 + 2,22 /2,22 + 2,22 /2,22 + 2,22
URHEETRIE TEve A 2,22 2,22+222°5 5, 2',22/ "£2,22 222+ i,zz/ 2,02 + ﬁ,zz/ 2,02 + i,zz/
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Caractére 12 = 1 et caractére 15 =C
Type moteur/ventilateur Moteur CA a vitesse fixe / a vitesse variable
Débit d’air par ventilateur m3/h 13 788 14 690 12 358 13 676 12 363 12 592 12 374
Puissance maximal absorbée kw 1,95  1,95+0,89 11',9955++06?§9/ 1,95 o o2t 11'?955:06?59/ 11'?955++06§9/ 11'?955++06f3§9/
A 3+ 2,22 34222+ 3+222 3+ 2,22 3+ 2,22
URIEEMRIEE TEPe A 3 Jr222 gy i,zz/ 2,22 34+ é,zz/ 34+ i,zz/ 34+ é,zz/
Régime moteur (tr/min) 686 686 686 686 686 686 686
Débit d’air par ventilateur (m3/h) 13 788 14 690 12 358 13 676 12 363 12 592 12 374
Puissance par moteur (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Option récupération partielle de chaleur (PHR)
Type d’échangeur de chaleur Echangeur de chaleur a plaques brasées en acier inoxydable
Modéle d'échangeur de chaleur 53-2'154&'14- B3—3.257|:20— 2x 83;(;%44—14- B3-3.257|:20— 2x BI:(;lh;II—M—Zx B3£;.052L7_14_2X B3¢;%2L7_14_
. B o 0) - " G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4
Taille de raccordement d'eau (raccordement fileté) ngr)n) (3(13,7151r/n4m) (31,75 r{'1m) (31,75 r/nm) (31,75 r/nm) (31,75 r{'nm) (31,75 r/nm) (31,75 r/nm)
Volume de contenance en eau (1) 0,14 0,5 2x0,14 0,5 2x0,14 2x0,35 2x0,35
Dimensions (7)
Longueur de I'unité (mm) 2 346 2 327 2 327 2 327 2 327 2 327 2 327
Largeur de l'unité (mm) 1285 2 250 2 250 2 250 2 250 2 250 2 250
Hauteur standard de I'unité (mm) 1524 1524 1524 1524 1524 1524 1724
Unité LN ou SP externe -
(configuration pour une hauteur supplémentaire) (mm) +223 +230 +233 +231 +234 +235 +236
Réservoir-tampon d’eau en option -
(Conﬁgurationppour une hautZur supplémentaire) () +330 1330 230 330 230 230 220
Poids
Poids a I'expédition (3) (kg) 558 954 1098 972 1098 1120 1190
Poids en ordre de marche (3) (kg) 539 925 1072 942 1072 1093 1163
Poids supplémentaire a I’'expédition en option
Pompe simple - pression de refoulement standard (kg) 46 47 47 47 47 47 47
Pompe simple - pression de refoulement élevée (kg) 51 49 49 49 49 49 49
Pompe double - pression de refoulement standard (kg) 70 75 75 75 75 75 75
Pompe double - pression de refoulement élevée (kg) 82 86 84 86 84 84 84
Pompes VFD en option (kg) 0 0
Récupération partielle de chaleur en option (kg) 1,48 4,6 2 x1,48 4,6 2x1,48 2 x 3,82 2 x 3,82
Réservoir tampon d’eau en option (kg) 319 425 425 425 425 425 425
Données du systéme
Nombre de circuits frigorifiques # 1 1 2 1 2 2 2
% de la charge minimale de refroidissement (6) % 50 33 25 33 22 25 25
Unité de récupération de chaleur standard / partielle
g?j&?tel‘;grfl‘l:'i‘gezf”9°”ge”e R, (kg) 26,6 26,7 13 26,6 13 13 14
g?g&ﬂel‘;grflt'i‘tjezfr'gor'ge”e R454B, (kg) 21,5 21,5 10,5 21,5 10,5 10,5 11,5
Charge d’huile circuitl / circuit 2 R410A et R454B [0) 6,0 10,5 6,6 11,5 6,6 6,6 7,2

Type d’huile POE (6)

OILO58E / OILOS57E

(1) Performances indicatives a la température de I'eau de I'évaporateur : 12 °C / 7 °C - Température de I'air du condenseur : 35 °C - pour des performances

détaillées, sur une unité précise, consultez le bon de commande.
(2) Selon 400 V/3 Ph/50 Hz.
(3) Condition nominale sans systeme de pompe.

(4) Les caractéristiques électriques et les données du systéme sont fournies a titre indicatif et sont sujettes a modification sans préavis. Consultez les données

sur la plaque signalétique de I'unité.

(5) Si le réseau électrique de I'unité est protégé par des fusibles gG de taille identique a ceux de l'interrupteur-sectionneur.
(6) OILOS8E ou OILOS7E sont des références européennes pour I’huile POE et pouvant étre mélangées au huiles OIL00078 ou OIL 00080 (méme huile mais ayant

une référence US sur la plaque signalétique du compresseur).

(7) Les informations détaillées concernant les dimensions de I'unité, celles des raccordements hydrauliques et électriques, le point de charge et les
caractéristiques spécifiques pour la récupération de chaleur sont disponibles dans les documents et schémas fournis a chaque commande.
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Choix de I'emplacement de I'uniteé

Remarques relatives aux émissions sonores

L'isolation acoustique la plus efficace consiste a placer I'unitée
a l'ecart de toute zone sensible aux emissions sonores. Les
bruits transmis par la structure de I'unité peuvent etre reduits
par l'installation de dispositifs anti-vibrations en elastomere.
Nous vous deconseillons d'utiliser des isolateurs a ressorts.
Dans le cas d’applications a niveau sonore critique, consultez
un acousticien.

Fondation
Figure 2 - Exemple d’installation

X

\

\

Pour benéficier d'un niveau d’isolation maximal, les conduites
d’eau et les gaines électriques doivent egalement etre isolees.
Pour reduire la transmission des emissions sonores au

niveau de la tuyauterie d’eau, vous pouvez poser des gaines
murales et utiliser des crochets de suspension a isolation en
caoutchouc. Pour limiter la transmission des eémissions sonores
au niveau du circuit electrique, utilisez des gaines flexibles.

Les codes reglementaires relatifs aux eémissions sonores
applicables a I'echelle locale et europeenne doivent etre
systematiquement respectés. L'environnement de la source
sonore ayant une incidence sur la pression acoustique,
nous vous recommandons d’evaluer avec precision le
positionnement de I'unite. Dans le cas d'applications a
niveau sonore critique, consultez un acousticien.

Prevoyez des patins de montage rigides, sans aspeérités ou une
assise en béeton d'une résistance et d'une masse suffisantes
pour supporter le poids en ordre de marche concerné (c’est-
a-dire comprenant l'integralite de la tuyauterie et les pleines
charges de fonctionnement de fluide frigorigene, d’huile et
d’eau). Reportez-vous au chapitre Dimensions et poids de I'unite
pour plus d'informations sur le poids en ordre de marche. Apres
sa mise en place, I'unité doit &tre placée a niveau, avec un
espace libre de 3 mm en hauteur et en largeur. La Societe Trane
decline toute responsabilite pour des problemes d’equipements
dus a une erreur de conception ou de construction de la base.

Dégagements

Laissez suffisamment d’'espace tout autour de I'unité afin de
permettre au personnel d'installation et d’entretien d'acceder
sans difficulte a toutes les zones de service. Voir les schemas
de soumission des dimensions de |'unité pour fournir un
degagement suffisant pour I'ouverture des portes du tableau de
commande et I'entretien de I'unite. Reportez-vous au chapitre
Dimensions et poids de I'unite pour plus d’informations sur les
degagements minimaux. Dans tous les cas, les reglementations
locales exigeant des degagements plus importants ont priorité
sur les presentes recommandations.

Si l'installation implique plusieurs unités ou si les unités doivent
étre installées a proximité des murs, contactez votre bureau de
vente Trane local pour connaitre les exigences supplémentaires.

CG-SVX027E-FR
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Installation - Parties mécaniques

Fonctionnement en hiver : la batterie CXAX ne sera a aucun
moment obstruee par la neige ou la glace.

Veillez tout particulierement a ce que de la glace ou de la neige
ne s’accumule pas au fond de la batterie.

Elingage

Reportez-vous aux tableaux de poids pour connaitre le poids
de levage type de 'unite. Voir I'etiquette d’elingage fixéee sur
I'unité pour plus de déetails.

Procédure de levage

Reportez-vous a I'etiquette de levage apposee sur I'unite.

Les traverses de palonnier DOIVENT etre positionnees de sorte
que les cables de levage ne soient pas au contact des flancs

de l'unite. Procedez aux reglages necessaires afin de soulever
I"'unite de maniere equilibree.

1 - Utilisez les quatre points de levage integrées dans l'unite.

2 - Les elingues et palonniers doivent etre munis d’anneaux
et attaches aux quatre points de levage.

3 - La capacite minimale de levage de chaque elingue et barre
de levage doit etre supérieure ou egale au poids d’expédition
de l'unité indiqueé.

4 - Attention : cette unité doit etre levee et manipulee avec

un soin extreme. Evitez les chocs lors des manipulations.

Isolation et mise a niveau de l'unité

Montage

Realiser un socle en béeton isolé pour I'unite ou préevoir des
semelles en béeton au niveau de chacun des quatre points de
montage. Monter I'unite directement sur le socle ou sur les
semelles en béeton. Mettez I'unite a niveau en vous referant au
rail de la base. L'unite doit &tre a niveau a 5 mm pres sur toute
sa longueur. Le cas echeant, utilisez des cales pour mettre
I'unitée a niveau.

Installation de patins isolants (en option)

Placez les patins en neoprene en option a chaque point de
montage. Reportez-vous aux soumissions de I'unité pour plus
d'informations sur I'emplacement. Dans le cas d’applications a
niveau sonore critique, consultez un acousticien.

Tuyauterie de I'évaporateur

Les raccords d’eau de I'evaporateur sont rainurés. Rincez
entierement toutes les tuyauteries d’eau des unites CGAX
ou CXAX avant de les raccorder definitivement a I'unite. Les
composants et I'agencement varient legerement en fonction
de I'emplacement des raccordements et de la source d’eau.

ATTENTION Détérioration de I'équipement !

En cas d'utilisation d'une solution de ringcage acide du
commerce, realisez une derivation temporaire autour de I'unitée
afin d’empécher la détéerioration des composants internes de
I'evaporateur.

ATTENTION Traitement approprié de I'eau !

L'utilisation d’une eau incorrectement traitee ou non traitee
dans un refroidisseur peut entrainer I'entartrage, I'erosion,
la corrosion ou encore le depot d’algues ou de boues dans
ceux-ci. Il est recommandeé de faire appel aux services

d'un specialiste qualifie dans le traitement des eaux pour
determiner le traitement eventuel a appliquer. La societe
Trane decline toute responsabilite en cas de defaillances de
I'equipement resultant de I'utilisation d’'une eau non traitee,
incorrectement traitee, salee ou saumatre.
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Installation - Parties mécaniques

Purge

Placez I'unité a proximité d'un point d’evacuation grande
capacité pour la vidange de I'eau pendant les coupures et
les reparations. Les circuits d’eau sont equipés de raccords
de vidange. Voir « Circuit d’eau ». Les reglementations
locales et nationales doivent etre appliquées.

Tuyauterie

Un event est fourni en haut de I'evaporateur a I'extremite
du retour. Veiller a préevoir des orifices de purge
supplementaires aux points hauts de la tuyauterie afin de
purger I'air du circuit d'eau glacee. Montez les manometres
necessaires pour surveiller les pressions de I'eau glacee a
I'entrée et a la sortie.

Figure 3 - Circuit d’eau standard d’unité

1 = Manometres : indication de la pression d’entree et de
sortie de |'eau.

2 =Vanne d’'equilibrage : ajuste le debit d’eau.
3 = La purge d’air permet d’eliminer I'air du circuit
hydraulique lors du remplissage.

4 =Vannes d'arret : isolent les refroidisseurs et la pompe
de circulation d’eau lors des opeérations d’entretien.

5 = Thermometres : indiquent les temperatures d’entree et
de sortie de I'eau glacee.

6 = Compensateurs de detente : empeéchent les contraintes
mecaniques entre le refroidisseur et la tuyauterie.

7 =Vanne d'arret sur le raccord de sortie : mesure I'entree
ou la sortie de pression d’eau de I'evaporateur.

8 = Filtre : evite I'encrassement de I'echangeur de chaleur.
Toute installation doit &tre pourvue d’un filtre efficace
afin de ne laisser entrer que de I'eau propre dans
I'echangeur. En I'absence de filtre, des reserves sont
formulees par le technicien Trane lors de la mise en
service de |'unite. Le filtre utilise doit pouvoir retenir
toutes les particules d'un diametre superieur a 1T mm.

9 = Vidange : sert a la purge de I'echangeur a plaques.

10 = Ne demarrez pas l'unite avec un volume d’eau faible
ni avec un circuit insuffisamment pressurise.

Prevoyez des vannes d’arrét sur les tuyauteries en amont
des manometres en vue de les isoler du systeme lorsqu’ils
ne sont pas utilisés. Utilisez des dispositifs anti-vibrations

en caoutchouc pour empéecher la transmission de vibrations
par les tuyauteries d’eau. Si vous le souhaitez, installez

des thermometres sur les tuyauteries afin de controler les
temperatures d’entree et de sortie de I'eau. Installez une
vanne d’equilibrage sur la tuyauterie de sortie d'eau afin

de controler I'equilibre du débit d’eau. Installez des vannes
d’arrét a la fois sur les tuyauteries d'entree et de sortie

d’eau de maniere a isoler I'evaporateur lors des opérations
d’entretien. Assurez-vous que le circuit d'eau comprend tous
les dispositifs et commandes assurant le bon fonctionnement
du circuit d’eau et la securitée de fonctionnement de I'unite.
Reportez-vous aux sections appropriees du manuel de |'unite
(Addendum_PROD-SVX01) pour les procedures appropriees,
les specifications des composants et les consignes

de sécuritée.

Remarque : le systeme de pompe ne contient pas de
pressostat pour detecter un manque d’eau. L'installation
de ce type de dispositif est hautement recommandee pour
eviter des degats au niveau des surfaces d’etancheite qui
pourraient resulter du fonctionnement de la pompe avec
une quantite insuffisante d’eau.

Volume d’eau minimum de
I'installation

Le volume d’eau est un parametre important, car il permet
de maintenir la stabilite de la tempeérature de I'eau glacee et
evite le fonctionnement des compresseurs en cycles courts.

Parametres influencant la stabilité de la température de I'eau
* Volume de boucle d’eau

e Fluctuation de charge

e Nombre d’'etages de puissance

Rotation des compresseurs

e Bande morte (ajustéee sur le controleur de refroidisseur)
e Duree minimum entre 2 demarrages du compresseur

Volume d’eau minimum pour une application dite « de confort »
Dans le cas d’une application de confort, il est possible
d’avoir une fluctuation de la temperature de I'eau a charge
partielle. Le parametre a prendre en considération est le
temps de fonctionnement minimum du compresseur. Afin
d’eviter tout probleme de lubrification, le compresseur
Scroll doit fonctionner pendant au moins 2 minutes

(120 secondes) avant son arrét. CG-SVX027E-ER
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Le volume minimum peut étre déterminé a l'aide de Remarque : pour determiner |'etage le plus important,
la formule suivante : il est en géneral plus fiable d’'effectuer une selection a
Volume = Puissance frigorifique x Durége x Echelon de une tempeérature ambiante plus basse, la capacite etant

puissance maximum (%) / Chaleur specifique / Bande morte  supérieure et les etages des compresseurs plus importants.
En cas d'utilisation de glycol, il convient egalement de tenir
compte de la chaleur spécifique de la saumure.

Duréee de fonctionnement minimum = 120 secondes
Chaleur specifique = 4,18 kJ/kg o ) .
Les applications de processus necessiteront un volume
d’eau plus important pour reduire la fluctuation de la
temperature de I'eau lors du chargement partiel.

Bande morte moyenne = 3 °C (ou 2 °C)

Tableau 3 - Volumes minimum d’eau pour les applications de confort

Bande morte de Bande morte
Taille de l'unité Capacité (Kw) Etage max. (%) n‘:ﬂ::‘::nf’(??u: d’ec;ivn(:::;eum
2 °C () =3°C
15 42 50 301 201
17 48 57 393 262
20 58 50 416 278
23 65 56 522 348
26 74 50 531 354
30 82 50 589 392
36 94 33 445 297
39 107 33 507 338
45 123 33 583 388
35 96 33 455 303
40 114 25 409 273
46 126 28 506 338
52 143 25 513 342
60 160 25 574 383
Vase d’expansion (option) Volume minimal du vase d’expansion = (C x e)/(1-Pi/Pf)

La pression initiale du vase d’expansion installe en usine
doit etre reglee sur une valeur inferieure de 0,2 bar par

rapport a la pression statique du circuit au niveau de G e
I'entree de la pompe. Le volume du vase d’expansion a

Coefficient d’expansion de |'eau a diverses temperatures

Rt . 0 0,00013
ete regle sur le volume de boucle type. Il est recommande
de verifier le volume du vase d’expansion dans la 10 0,00027
documentation d’installation. 20 0,00177
Les données suivantes sont requises :

. L 30 0,00435
- C = capacité en eau du circuit

40 0,00782

- e = coefficient d’expansion (difference du coefficient
d’expansion entre la tempeérature minimale et maximale 50 0,01210
de I'eau, en fonctionnement ou a l'arréet)

- Pi = pression initiale du vase d’expansion

- Pf = pression finale. La pression finale maximale est
donneée par la soupape de surpression

CG-SVX027E-FR 21
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Protection hors-gel

Si l'unite est exposée a des temperatures ambiantes
inferieures a 0 °C, le circuit d’eau glacee doit &tre protege
contre le gel, en suivant I'une des options indiquées
ci-dessous :

1. Heaters

a. En standard, les résistances peuvent étre montéees en
usine (option) sur les evaporateurs et la tuyauterie d’eau
et protegent ceux-ci contre le gel jusqu’a -18 °C.

ET

b. Installez un ruban thermique sur toute la tuyauterie, les
pompes et autres composants susceptibles d'etre deteriorées
lorsqu’ils sont exposeés au gel. Le cordon chauffant doit etre
congu pour les applications a basse temperature ambiante.
Le choix de ce cordon se fait sur la base de la température
ambiante la plus basse attendue.

ou
2. Inhibiteur de gel

a. Ajouter un fluide d'inhibiteur de gel au systeme d’eau
glacee. La solution doit &tre suffisamment concentree pour
assurer une protection contre la formation de glace a la
tempeéerature ambiante la plus basse attendue.

Remarque : I'utilisation d’un fluide d’inhibiteur de gel
réduit la puissance frigorifique de I'unité et doit étre
prise en compte lors de la définition des caractéristiques
du systeme.

3. Pompe a eau

a : Le controleur de refroidisseur peut demarrer la pompe
pour prevenir le gel. Cette fonction doit etre validee, la
pompe doit &tre controléee par 'unite et les vannes du
circuit d’eau doivent rester ouvertes en permanence. Cette
protection permet de protéeger I'unite, si la boucle d’eau
est reduite. L'installation d'un registre de bipasse est
recommande.

Si les tempeératures ambiantes sont inferieures a -18 °C,
le circuit d’eau doit etre protege contre le gel.

Ajoutez un fluide inhibiteur de gel et activez le ruban
thermique sur l'unite ; n'arrétez pas l'unite.

Il n"est pas recommande de vidanger le circuit d’eau
pour les raisons suivantes :

1. Le circuit d’eau rouillera et sa duree de vie pourrait
etre reduite.

2. De I'eau restera au fond des echangeurs de chaleur a
plaques et le gel pourrait engendrer des dommages.

Remarque : si la commande de la pompe a eau est activée,
la pompe a eau demande le déemarrage de la pompe du
client lorsque la température ambiante de I'air est inférieure
a la température de gel.

ATTENTION ! Ne remplissez jamais le systeme de glycol
pur si I'inhibiteur de gel est utilise. Remplissez toujours
le systeme avec une solution diluée. La concentration
maximale de glycol est de 40 %. Une concentration plus
elevee en glycol endommagera le joint de la pompe.

Remarque : ne remplissez jamais la section d’aspiration
de la pompe avec une concentration élevée en glycol,
cela risque d’endommager le joint de la pompe.

En cas de vidange de I'eau en hiver pour la protection
contre le gel, il faut obligatoirement deconnecter les
résistances de I'evaporateur pour ne pas qu’elles soient
endommagees a cause de la surchauffe.

Remarque : la combinaison de résistance et de contréle

de pompe a eau permet de protéger I'évaporateur pour
toute température ambiante a condition que la pompe et le
contréleur soient alimentés. Cette option ne protege PAS
I"évaporateur en cas de panne de courant du refroidisseur,
sauf si les composants nécessaires sont alimentés par une
alimentation de secours.

La garantie sera annulée si les protections préconisées
n’ont pas été utilisées contre le gel.

Point de consigne de température de réfrigération bas
et point de consigne antigel sur le module

ATTENTION ! Le refroidisseur est livre avec les reglages
usine standard. |l peut s’averer necessaire de modifier la
tempeérature de saturation de basse pression et le point
de consigne antigel sur le module de controle de l'unite.
En fonction des exemples suivants, il est necessaire

de modifier les parametres suivants sur le controleur

de refroidisseur :

e Temperature de saturation basse pression (LRTC)
e Point de consigne antigel (LWTC)

Exemples :

Pour :

e 7 °C, le parametre BP doit &tre de -4 °C et le parametre
antigel de 2 °C

e 2 °C, le parametre BP doit etre de -9 °C et le parametre
antigel de -4 °C

e -12 °C, le parametre BP doit etre de -23 °C et le parametre
antigel de -17 °C

Protection antigel avec glycol

Il est obligatoire d’utiliser un inhibiteur de gel pour laisser le
point de consigne de I'eau de sortie inferieur ou egal a 5 °C.
Sur la courbe de préconisation de concentration en glycol, il
convient de sélectionner une valeur au-dessus ou en dessous
de la courbe. Par exemple, pour une température d’eau
glycolee de -4 °C, une concentration d'ethylene glycol a 25 %
n’est pas suffisante. La concentration en ethylene glycol doit
etre de 28 % ou celle de propylene glycol, de 33 %.

Utilisation de glycol avec le module hydraulique

Si la solution de glycol n’est pas au pourcentage préconise
(zone en grise), I'inhibiteur de corrosion present dans le
glycol risque d’avoir une efficacite limitee. Par exemple,
une concentration en glycol de 15 % ne protegera l'unite
contre le gel que jusqu’a -5 °C, mais peut engendrer une
corrosion accrue.

CG-SVX027E-FR



Figure 4 - Paramétre BP vs. point de consigne de la température de sortie d’eau
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Caractéristiques hydrauliques

Unité CGAX sans ensemble de pompe
(perte de charge)
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Remarque : I'extremité des courbes indique le debit d’eau minimal et maximal.
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Unité CXAX sans ensemble de pompe
(perte de charge)
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Caractéristiques hydrauliques
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Remarque : I'extremite des courbes indique le debit d’eau minimal et maximal.
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Plage de fonctionnement

CGAX

Tempeérature ambiante minimale de fonctionnement
et au demarrage

- unité a temperature ambiante standard =5 °C
- unité a temperature ambiante basse =-18 °C
Tempeérature ambiante maximale = 46 °C
Temperature de sortie de I'evaporateur

- application de confort (5 °C ; 20 °C)

- application de processus (-12 °C ; 5 °C)

Figure 6 - Carte de fonctionnement - Modéle Froid seul
CGAX
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LWT = temperature de sortie d’eau
Amb Air T = tempeérature de I'air ambiant
A = Carte de fonctionnement standard

B = carte de fonctionnement a température ambiante basse
(regulation de debit d’air variable)

Tempeératures ambiantes minimum de demarrage / de
marche basées sur une vitesse d'air de 2,22 m/s (5 mph)
dans le condenseur
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CXAX

Tempeérature ambiante minimale de fonctionnement et au
demarrage

- Unite a tempeérature ambiante standard
Mode refroidissement =5 °C
Mode Chauffage = -15 °C

- Unite basse temperature
Mode refroidissement =-10 °C
Mode Chauffage = -15 °C

Tempeérature ambiante maximale = 46 °C

Temperature de sortie de I'evaporateur

- application de confort (5 °C ; 20 °C)

- application de processus (-10 °C ; 5 °C)

Figure 7 - Carte de fonctionnement - Modéle CXAX avec
pompe a chaleur

Mode Refroidissement

Température ambiante T °C
3

MODE CHAUFFAGE

35

- ~
. ~

15

10

TEMPERATURE DE L’AIR AMBIANT (°C)

o e

-20

15 20 25 30 35 40 a5 50 55 60 65
TEMPERATURE DE SORTIE D’EAU (°C)

CG-SVX027E-FR



% TRANE

Récupération partielle de chaleur

L’option de recuperation de chaleur est congue a partir d'un echangeur de chaleur a plaques en série, dote d’un condenseur
refroidi par a air. Cet echangeur de chaleur utilise la surchauffe du gaz de refoulement ainsi qu’une partie de la chaleur du

gaz de condensation et les transfere vers le systeme d’eau chaude.

Le refroidisseur est livre avec I'ensemble de sa documentation et de ses schemas de levage, de positionnement des
coussinets en neoprene et de cablage.

Charge de I'’eau - echangeur de chaleur CGAX a refroidissement seul

100

Perte de charge (kPa)

/4

10

Débits d’eau (I/s)

——A: CGAX015, CGAX017,CGAX020,
CGAX023
———B: CGAX035, CGAX040,CGAX046
C: CGAX026, CGAX030,CGAX036

——D: CGAX052, CGAX060

———E: CGAX039, CGAX045

Charge de I'eau - echangeur de chaleur CXAX a recuperation de chaleur

100

A
B

C.maxe

m3/h -117 kPa)

Perte de charge (kPa)

/

/7

10

Débits d’eau (I/s)

——A: CGAX015

——B: CXAX017, CXAX020, CXAX023
———C: CXAX035, CXAX040, CXAX046
——D: CXAX026, CXAX030, CXAX036
——E: CXAX052, CXAX060

———F: CXAX039, CXAX045
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Installation - Parties électriques

Recommandations générales

Lorsque vous consultez ce manuel, gardez a I'esprit
les points suivants :

e Tous les cablages installes sur site doivent etre
conformes aux reglementations locales et aux directives
et recommandations CE. Assurez-vous de respecter les
normes CE de mise a la terre de I'equipement.

e Les valeurs normalisées (intensite maximale, intensite de
court-circuit, intensite de demarrage) sont indiquées sur
la plaque signaletique de l'unite.

e Toutes les terminaisons des cablages installes sur site,
ainsi que la presence d’eventuels courts-circuits et la mise
a la terre, doivent etre verifiees.

Remarque : consultez systematiquement les schéemas
electriques livrés avec le refroidisseur ou les plans
conformes de I'unité pour les informations de
branchement et les schemas électriques spécifiques.

AVERTISSEMENT Risque d’électrocution !

Avant toute intervention, coupez I'alimentation electrique, y
compris les disjoncteurs a distance. Suivez scrupuleusement
les procedures de verrouillage/d’etiquetage appropriees
pour empecher tout retablissement involontaire de
I"alimentation electrique. Le non-respect de cette consigne
peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.

ATTENTION ! : Temps avant de travailler sur le panneau
electrique de I'unite dotee de I'option basse température
ambiante : une fois I'unite eteinte (confirmé par I’'extinction
de I'ecran), il est obligatoire d’attendre cinqg minutes avant
de travailler sur le panneau electrique.

ATTENTION ! Pour éviter la corrosion, la surchauffe ou des
détériorations d’ordre général au niveau des raccordements
au bornier, l'unité est concue exclusivement pour des
cables conducteurs en cuivre. En cas d’utilisation de

cables conducteurs en aluminium, il convient d’ajouter un
boitier de raccordement intermédiaire. En cas d’utilisation
de cables bi-matiere en aluminium, il convient d’ajouter

un boitier de raccordement. L’acheminement des cables
dans le coffre électrique doit étre réalisé au cas par cas

par l'installateur.

Important !

Le circuit ne doit interferer avec aucun autre composant,
partie de structure ou equipement. Les gaines de cables
de commande (230 V) doivent etre separées des gaines
de cables basse tension (< 30 V). Afin d’eviter tout
dysfonctionnement de la commande, n’utilisez pas de
cablage basse tension (<30 V) dans un conduit ou les
conducteurs vehiculent une tension supérieure a 30 volts.

Réglages préconisés pour démarrage progressif (Soft starter)
Temps d’accelération : vitesse de 0,5 seconde Couple de
demarrage : 50 %

Temps de deceleration : 0 seconde

ATTENTION ! Les variateurs sont equipés de filtres integrées.

Ils ne sont pas compatibles avec les systemes de mise a la
terre neutres isolés.

ATTENTION! Haute tension !

Tout contact avec les composants electriques, meme apres
la mise hors tension de I'unite, peut entrainer des blessures
graves ou la mort. Patientez au moins 4 minutes apres
I"arret de I'unite, que le courant se soit entierement dissipe.

28

Mise a la terre

Notez que le variateur de vitesse du ventilateur possede
un courant de fuite eleve. Veillez a mettre I'unite a la terre
et a tenir compte de ce parametre lors de I'installation
d’un dispositif de protection differentiel. Une protection
differentielle doit &tre congue pour les equipements
industriels avec des fuites de courant qui peuvent etre
superieures a 100 mA (plusieurs moteurs et variateurs

de vitesse).

Composants fournis par I'installateur

Les cablages du client a l'interface sont representes sur
les schemas electriques et de cablage livrés avec I'unite.
L’installateur doit fournir les composants suivants s’ils
n’ont pas ete commandes avec l'unite :

e |es cablages d’alimentation électrique (sous gaine)
pour tous les raccordements realises sur site.

e Tous les cablages de commande (interconnexion)
(sous gaine) pour les dispositifs présents sur site.

e Disjoncteurs.

Cables d’alimentation électrique

AVERTISSEMENT Fil de terre !

Tout le cablage a realiser sur site doit etre confie a un
electricien qualifie. Tout le cablage a realiser sur site doit
etre conforme aux reglementations locales en vigueur.

Le non respect de ces instructions peut provoquer la mort
ou des blessures graves.

Tous les cablages d’alimentation electrique doivent etre
dimensionnes et selectionnes par I'ingéenieur-conseil en
conformité avec les reglementations locales en vigueur.

AVERTISSEMENT Risque d’électrocution !

Avant toute intervention, coupez I'alimentation electrique,
y compris les disjoncteurs a distance. Respectez les
procedures de verrouillage et d'etiquetage appropriees
pour eviter tout risque de remise sous tension accidentelle.
Le non-respect de cette consigne peut entrainer des
blessures graves, voire mortelles.

Le cablage doit etre conforme aux reglementations

locales en vigueur. L'installateur (ou I'electricien) doit
fournir et poser les cables d’interconnexion du systeme
ainsi que les cables d'alimentation electrique. Le systeme
doit etre dimensionné de maniere adaptée et equipée des
interrupteurs-sectionneurs a fusible appropriés. Le type

et 'emplacement (les emplacements) d’installation des
interrupteurs-sectionneurs a fusible doivent &tre conformes
a toutes les reglementations applicables. Les panneaux
ejecteurs du cablage sont situés en bas a droite du coffret
electrique. Le cablage traverse ce circuit et est relie a
I'interrupteur-sectionneur. Afin de raccorder correctement
les 3 phases, respecter les schemas de cablage sur site et
I'etiquette d’AVERTISSEMENT apposee sur le coffret de
demarreur. Pour obtenir des informations complementaires
sur I'ordre des phases, consultez le paragraphe "Ordre

des phases de I'unité". Chaque raccordement arrivant sur
le panneau électrique doit comporter un conducteur de
masse (un pour chaque conducteur par phase fourni par le
client). Les connexions haute tension sur site sont realisees
par le biais de panneaux ejecteurs situes sur le cote droit
du panneau.
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Figure 8 - Entrée de I'alimentation

o

— 7

@° = o

1x D46
1x @29

D—
O

1x J46
1x @29

2 L

% TRANE

Installation - Parties électriques
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1 = Alimentation d’entrée (a droite ou a gauche, en fonction
de ce qui convient le mieux a l'installation)

2 = Alimentation basse tension (a droite ou a gauche, en
fonction de ce qui convient le mieux a l'installation)
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Caractéristiques électriques

Pour plus d'informations relatives aux donnees electriques, reportez-vous aux tableaux des caracteristiques géenérales pour
chaque configuration et taille de l'unité.

- Puissance absorbee maximale (kW)
- Intensite nominale de I'unite (ventilateur du compresseur max + commandes)

- Intensite de demarrage de I'unité (intensite de demarrage du plus grand compresseur + intensite nominale du second
compresseur + intensite nominale de tous les ventilateurs + commandes)

- Facteur de puissance du compresseur
- Taille d'interrupteur-sectionneur (A)

Les schemas de cablage sont livres avec |'unite et sont places dans le coffret electrique de I'unite.
Remarque : les indications sont données pour une alimentation 400 V, triphasée, 50 Hz.

30 CG-SVX027E-FR



Alimentation électrique du circuit
de controle

Remarque : il est fortement recommande de lire cette
section de la partie dediée aux schémas de cablage, ou
les differents composants, mentionnés ici, sont référencés.

Généralités

L’'unite est equipee d'un transformateur de puissance (1T1),
monte en usine, cable et testé pour la regulation, aucune
alimentation supplementaire n'est necessaire. Aucune autre
charge ne doit &tre reliee au transformateur de puissance

de controle. Toutes les unites sont raccordéees en usine en
fonction des tensions indiquées sur les etiquettes.

Cablage d’interconnexion / Cablage
basse tension

AVERTISSEMENT Fil de terre !

Tout le cablage installée sur site doit etre fait par un
personnel qualifie, et doit tre conforme aux codes

et reglementations en vigueur. Le non-respect de ces
instructions peut provoquer la mort ou des blessures
graves. Les dispositifs distants decrits requierent un cablage
basse tension. Tous les cablages effectues depuis et vers
ces dispositifs d’entree a distance vers le coffret electrique
doivent utiliser des conducteurs a paires torsadees blindees.
Assurez-vous de mettre le blindage a la terre uniquement au
niveau du coffret.

Remarque : afin de prévenir tout dysfonctionnement,

ne faites pas passer dans la méme goulotte des cables
transportant une tension supérieure a 30 V et des cables
basse tension (<30 V).

Options client

Sorties du relais d’alarme et d’état (relais programmables)
Un concept de relais programmable permet I'envoi

de certaines informations ou états du refroidisseur,
selectionnes dans une liste de besoins potentiels, alors
que seuls des relais physiques sont utilises, tel qu’indique
dans les schemas sur site. Quatre cartes de relais
electromecaniques sont fournies, dans le cadre de I'option
d’entréee/sortie client.

Les sorties numeriques doivent &tre correctement protegees
contre les court-circuits et les surcharges.

La section minimum des cables utilises pour les sorties
numeriques doit etre de 1,5 mm?2.

Caracteristiques des relais

Calibres des relais :

a 120V CA: 7,2 A resistifs / 2,88 A en service pilote
a 240V CA : 5 Aausage general.

La liste des evenements/etats susceptibles d'etre attribuées
aux relais programmables est disponible dans le tableau
suivant. Le relais est mis sous tension lorsque
I'evenement/I'etat se produit :

CG-SVX027E-FR
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Caractéristiques électriques

Auto/Arrét externe

Si I'unite requiert la fonction Auto/Arret externe, I'installateur
doit fournir les conducteurs allant des contacts a distance
vers le controleur principal de l'unite. Le fonctionnement

est decrit dans le document CNT-SVUO006.

Régulation de la pompe a chaleur -
Section refroidissement / chauffage

Sur les unités en version Pompe a Chaleur (CXAX),
le changement pour le Chauffage/Refroidissement
peut se faire a distance, a partir d'un contact distant.

Le fonctionnement est déecrit dans le document
CNT-SVUO006.

PdC auxiliaire

Si l'unite requiert un point de consigne auxiliaire de sortie
d’eau externe, l'installateur doit fournir les conducteurs
allant des contacts a distance sur vers la borne d’entree
binaire du point de consigne auxiliaire de I'unite.

Le refroidisseur fonctionne normalement, avec le point
de consigne de tempeérature de sortie d’eau etabli sur
I'interface de commande, des que le contact est ferme,
I'unite utilise le point de consigne auxiliaire de sortie
d’eau externe.

Option de point de consigne d’eau
glacée externe (ECWS/EHWS)

Un signal analogique externe peut etre utilise pour modifier
le point de consigne actif d’eau glacee/chaude via des
signaux 0-10 V CC ou 4-20 mA pour regler le point de
consigne externe d’eau glacee/chaude (ECWS/EHWS).

Le fonctionnement est decrit dans le document CNT-SVUO006.

Point de consigne de délestage
externe (EDLS) - Option

Un signal analogique externe peut etre utilise pour modifier
le point de consigne de limite de demande via des signaux
0-10 V CC ou 4-20 mA.

Le fonctionnement est decrit dans le document CNT SVUO006.
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Options d’interface de communication

Sortie puissance %

Le controleur fournit une sortie de tension analogique

(0-10 V CC) pour communiquer la capacité de I'unite active [%].
Ce signal est disponible sur le module d’option. Des détails
supplementaires sont disponibles dans le document
CNT-SVUO006.

Géneéralités

AVERTISSEMENT Fil de terre ! Tout le cablage installe

sur site doit &tre fait par un personnel qualifie, et doit &tre
conforme aux codes et reglementations locales en vigueur.

Le non-respect de ces instructions peut provoquer la mort
ou des blessures graves.

Les cablages sur site destinés a la liaison de communication
doivent repondre aux speécifications suivantes :

e Tous les cablages doivent etre realises en conformite avec
les reglementations locales en vigueur.

e La liaison de communication doit étre realisee a |'aide
d’une paire torsadee blindee (Belden 8760 ou equivalent).
Le tableau ci-dessous propose des recommandations
relatives au choix de la taille des cables.

e Laliaison de communication ne peut pas passer entre
des batiments.

e Toutes les unites reliees a la liaison de communication
peuvent &tre configurées « en guirlande ».

Remarque : afin d’éviter tout dysfonctionnement de

la commande, ne pas utiliser de cablage basse tension
(< 30 V) dans une gaine ou les conducteurs véhiculent
une tension supérieure a 30 V.

Tableau 5 - Taille des cables

o I:ongueur maxima_le d_es

cables de communication
2,5 mm?2 1525 m
1,5 mm?2 610 m
1,0 mm?2 305 m

Des details supplementaires sont disponibles dans
le document CNT-SVUO006.
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Principes de fonctionnement

Cette section contient une vue d’ensemble du
fonctionnement des refroidisseurs a condensation par
air CGAX et CXAX, des modules de controle d'unité a
microprocesseur Tracer™ Symbio 800.

Remarque : pour assurer un diagnostic et une réparation
corrects, il est recommandeé de faire appel a une société
d’entretien qualifiee.

Généralités

Les refroidisseurs CGAX et CXAX sont des refroidisseurs
a condensation par air, a circuit unique ou double, de
type compresseur Scroll. Ces unites sont equipées d'un

coffret de demarrage/electrique integrée et utilisent le fluide
frigorigene R410A.

Les composants de base des refroidisseurs CGAX/CXAX
sont les suivants :

e Coffret monte sur I'unite comprenant un demarreur
et une interface de commande

e Compresseurs Scroll

e Evaporateur a plaques brasees

e Condenseur a air avec sous-refroidisseur
e Detendeur electronique

e Tuyauterie d’'interconnexion associee

Cycle du fluide frigorigene

Le cycle du liquide frigorifique est proche des autres
refroidisseurs a compresseur Scroll de Trane. Les
refroidisseurs Conquest utilisent un evaporateur a plaque
brasee et un condenseur a air. Les compresseurs utilisent
des moteurs refroidis par gaz d’aspiration et un systeme
de traitement de I'huile pour fournir un fluide frigorigene
quasiment sans huile au condenseur et a I'evaporateur,
garantissant ainsi un transfert de chaleur optimal tout

en lubrifiant et en etancheifiant les rotors et les paliers

du compresseur. Le systeme de lubrification permet de
prolonger la duree de vie du compresseur et contribue a
son fonctionnement silencieux.

Le fluide frigorigene liquide provenant des batteries du
condenseur est regule dans I'evaporateur a plaque brasee
a l'aide d’'une vanne de détente electronique pour optimiser
I'efficacite du refroidisseur lors du fonctionnement a charge
complete ou partielle.

Les refroidisseurs sont equipées d'un demarreur integre

a l'unite et d’un coffret electrique. Le controleur

Tracer™ Symbio 800 du module de controle d’unite

a microprocesseur fournit des fonctions précises de
surveillance, de protection et de limitation du controle de
I’eau glacee. En cas de probleme, l'interface de commande
envoie des messages de diagnostic afin d’aider I'opéerateur
dans I'analyse de la panne.

CG-SVX027E-FR
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Principes de fonctionnement

Cette section décrit le principe de fonctionnement global de la conception CGAX (unité de refroidissement duplex).

Figure 9a - Exemple de schéma de systeme frigorifique typique d’une unité de refroidissement uniquement en duplex
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Principes de fonctionnement

Figure 9b - Exemple de schéma de systéme frigorifique typique d’une unité simplex de refroidissement uniquement -
Grand modeéle Trio
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Principes de fonctionnement

Cette section deécrit le principe de fonctionnement global de la conception CXAX (unite avec pompe a chaleur duplex).

Remarque : en raison de la conception de l'unité, il n’est pas necessaire de valider le cycle de I'huile lors du fonctionnement
prolonge d'une unité reversible en mode Refroidissement

Figure 10a - Exemple de schéma de systéeme frigorifique typique d’une unité de pompe a chaleur duplex
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SOUPAPE D'INVERSION A 4 VOIES

6,600,000 000 CF

VANNE A TOURNANT SPHERIQUE

(53 UNIQUEMENT POUR CXAX 035-040-046-052-060. )
LE MODELE CXAX 015-017-020-023-026-030 EST DOTE D'UN SEUL CIRCUIT FRIGORIFIQUE.

[Z>> UNITE A POMPE A CHALEUR UNIQUEMENT.

[3=> OPTION DE RECUPERATION PARTIELLE DE CHALEUR

[E=> ISOLATION SUR LES CONDUITES D'ASPIRATION UNIQUEMENT SI LA SORTIE D'EAU D'EVAPORATEUR EST INFERIEURE A5 °C,
[E=> TOUS LES MODELES CXAX AVEC DU FLUIDE FRIGORIGENE R454B SAUF LE CXAX 015.

LE SENS DU DEBIT DU FLUIDE FRIGORIGENE EST ILLUSTRE POUR LE MODE CHAUFFAGE
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Principes de fonctionnement

Figure 10b - Exemple de schéma de systeme frigorifique typique d’une unité de pompe a chaleur simplex - Grand modeéle Trio
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TRANSDUCTEUR DE PRESSION ————| CONDUITE D'EAU GLACEE/CHAUFFEE [3> ISOLATION SUR LA CONDUITE D'’ASPIRATION UNIQUEMENT S| LA SORTIE D'EAU D'EVAPORATEUR EST INFERIEURE A5 °C.
ISOLATION [T TOUS LES MODELES CXAX AVEC DU FLUIDE FRIGORIGENE R454B.

PRESSOSTAT HAUTE PRESSION

CAPTEUR DE TEMPERATURE LE SENS DU DEBIT DU FLUIDE FRIGORIGENE EST ILLUSTRE POUR LE MODE CHAUFFAGE.

DETENDEUR ELECTRONIQUE

INTERRUPTEUR DE DEBIT D'EAU D'EVAPORATEUR|

ELECTROVANNE
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Circuit d’huile

L’huile est efficacement separee dans le compresseur Scroll et reste dans ce compresseur pendant tous les cycles de
fonctionnement. Entre 1 et 2% de I'huile circule avec le fluide frigorigene. Reportez-vous a la section sur le compresseur
pour plus d’'informations sur le niveau de I'huile.

Graphiques du circuit d’eau du module hydraulique

Figure 11 - Graphique du circuit d’eau du module hydraulique - Unité sans ensemble de pompe
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Figure 12 - Graphique du circuit d’eau du module hydraulique - Unité avec ensemble de pompe
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Débit primaire variable

Impact sur la conception de l'unité :

ajouter un capteur de pression differentielle ou un capteur de deux temperatures d’eau.
La selection de la pompe demeure inchangee.

Un entrainement a vitesse variable doit &tre ajouté au boitier de commande.

2 ou 3 options pour le debit d’eau variable :
Reglage manuel du debit
Delta T constant

Delta T constant VPF :

Principe :

Si 1 compresseur se met a l'arrét, le delta T baisse --> la pompe ralentit.
Si 1 compresseur s’allume, le delta T augmente --> la pompe accelere.
Vitesse minimale de la pompe = 30 Hz.

Neécessite une vanne 3 voies du cote client.

Cote refroidisseur Cote terrain

Important : Le systerme de dérivation doit faurnir, au minimum,

Evaporateur

le déhit d'eau minimal requis par le refroidisseur, La vitesse
Interface de d'ouverture doit Etre plus rapide que celle des vannes
———— X N e
commande de l'unité des terminaux a eau. : HAnei

VFD

La vanne de dérivation n'est pas incluse avec le refroidisseur.
Seule une alimentation 0-10% CC et 24 ¥V CA de |3 vanne de
dérivation est fournie avec l'option YPF.

CG-SVX027E-FR
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Commandes/Interface de I'opérateur Tracer TD7

Présentation des régulations

Les unites Conquest CGAX/CXAX utilisent les composants
d’interface/de commande suivants :

e  Controleur Tracer™ UC800/Symbio 800

e Interface de I'opérateur Tracer TD7

Interfaces de communication

Le Tracer™ UC800/Symbio 800 comporte quatre
connecteurs prenant en charge les interfaces de
communication suivantes :

e  BACnet MS/TP

e |P BACnet (Uniquement avec Symbio 800)

e MODBUS RTU

e  MODBUS TCP (Uniquement avec Symbio 800)

Interface de I'opérateur Tracer TD7

Interface opérateur

Les informations s’adressent specialement aux operateurs,
aux techniciens d’entretien et aux propriétaires. Pour
exploiter un refroidisseur, certaines informations
spéecifiques sont necessaires au quotidien : points de
consigne, limites, informations de diagnostic et rapports.
Les informations de fonctionnement quotidiennes sont
visibles sur I'afficheur. Elles sont regroupéees de maniere
logique, a savoir modes de fonctionnement du refroidisseur,
diagnostics actifs, reglages et rapports, et vous pouvez y
accéder de maniere conviviale, par simple pression tactile.

Tracer™ TU

L'interface de I'operateur TD7 permet d’effectuer les taches
opérationnelles quotidiennes et de modifier des points

de consigne. Cependant, pour assurer |'entretien des
refroidisseurs Conquest CGAX/pompes a chaleur Conquest
CXAX, I'outil de reparation Tracer™ TU est necessaire
(personnel non-Trane : contactez le point de vente Trane

le plus proche pour obtenir des informations sur |'achat

du logiciel). Tracer TU ajoute un niveau de sophistication
ameliorant I'efficacité du reparateur et reduit les temps
d’arrét du refroidisseur. Ce logiciel, outil de reparation,

sur ordinateur portable prend en charge les taches de
reparation et d’entretien.

CG-SVX027E-FR
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Démarrage général

Préparation au démarrage

Effectuez toutes les opérations mentionnéees sur la fiche
de controle et assurez-vous que |'unite est correctement
installee et prete a fonctionner. L'installateur doit effectuer
les operations suivantes avant d’appeler le service
technique Trane pour mettre I'equipement en service :
e Controlez la position de I'unite.
e Verifier que l'unite est de niveau.
e Controlez le type et le positionnement des patins
en caoutchouc.
e Controlez les degagements requis pour I'entretien
(voir les plans certifies conformes).
e Controlez les degagements autour du condenseur
(voir les plans certifies conformes).
e Circuit d'eau glacee pret a fonctionner, rempli d’eau,
test en pression effectué et air purge.
® Rincez obligatoirement le circuit d’eau glacee.
e Controlez la presence du filtre a eau en amont
de l'evaporateur.

e Nettoyez les filtres apres 2 heures de fonctionnement
des pompes.

e Controlez la position des thermometres et des manometres.

e Controler I'interconnexion des pompes a eau glacee avec
le coffret electrique.

e Quvrez la ventilation situee sur le corps de la pompe afin
de remplir la pompe d’eau.

e Assurez-vous que la resistance d’'isolement de toutes les
bornes d’alimentation par rapport a la terre est conforme
aux normes et reglementations en vigueur.

e Verifiez que la tension et la frequence d’alimentation de
I'unité correspondent aux valeurs nominales de I'unite.

e Verifiez la propreté de tous les raccordements electriques.

e Controlez que le sectionneur de |I'alimentation principale
est en bon état.

e Verifiez que les phases de I'alimentation sont bien dans
I'ordre « ABC ».

e Controlez le pourcentage d’ethylene glycol ou de
propylene glycol dans le circuit d’eau glacee.

e Controlez le debit d’eau : reduisez celui-ci et verifiez le
contact dans le coffret electrique.

e Assurez-vous que la perte de charge d’eau glacee a
travers I'evaporateur (unite sans module hydraulique) ou
que la pression disponible de I'unitée (unite avec module
hydraulique) est conforme au bon de commande Trane
(voir tableaux...).

e Au demarrage de chaque moteur du systeme, controlez
le sens de rotation et le fonctionnement des composants
entrainés.

e Assurez-vous qu’il y a une demande suffisante de
refroidissement le jour de demarrage (environ 50 % de
la charge nominale).

e Lorsque la vanne a boisseau sphérique est presente sur
la ligne d’aspiration du fluide frigorigene, verifiez que
la vanne soit bien ouverte avant de demarrer I'unite.

e Verifiez et reglez, si nécessaire, tous les elements du
menu du Tracer™ Symbio 800 TD7.

42

Débits du systeme d’eau

Veillez a etablir un debit d’eau glacee equilibré au sein de
I'evaporateur. Les debits doivent se trouver entre les valeurs
minimales et maximales. Les debits d’eau glacee inferieurs
a la valeur minimale aboutissent a un flux laminaire,

qui reduit le transfert de la chaleur et cause la perte de
regulation des detendeurs ou des coupures intempestives
repétees pour basse tempeéerature.

Perte de charge du circuit d’eau. Mesurez la perte de
charge dans I'evaporateur au niveau des prises de pression
installees sur site sur la tuyauterie d’eau du systeme.
Utilisez le méme manometre pour toutes les prises

de mesure. Mesurez le debit au niveau des systemes
d’alimentation et de retour installes sur site. Ceci comprend
les vannes, filtres et raccordements dans les mesures de

la perte de charge. Les pertes de charge mesurees doivent
approximativement correspondre aux valeurs indiquees
dans la section relative a l'installation mécanique.

AVERTISSEMENT Risque d’électrocution !

Avant toute intervention, coupez I'alimentation electrique,
y compris les disjoncteurs a distance. Respectez les
procedures de verrouillage et d'etiquetage appropriees
pour éviter tout risque de remise sous tension accidentelle.
Le non-respect de cette consigne peut entrainer des
blessures graves, voire mortelles.

Temps avant de travailler sur le panneau électrique de
I'unité dotée de I'option basse température ambiante :

une fois I'unité éteinte (confirmé par I’extinction de I’écran),
il est obligatoire d’attendre une minute avant de travailler
sur le panneau électrique. Reportez-vous au manuel de
I'unité (Addendum_PROD-SVX01) pour les instructions

de sécurité des composants électriques.

AVERTISSEMENT Composants électriques sous tension !
Lors de I'installation, des tests, ainsi que des opérations
d’entretien et de depannage de ce produit, il peut s’averer
necessaire de travailler avec des composants electriques
sous tension. Ces taches doivent etre realisees par un
electricien qualifie et homologué ou une personne ayant
beneficie d'une formation appropriee et apte a manipuler
des composants electriques sous tension. Le non-respect
de toutes les consignes de séecurite lors de la manipulation
de composants electriques sous tension peut entrainer des
blessures graves, voire mortelles.

ATTENTION ! Ne remplissez jamais le systeme de glycol
pur si I'inhibiteur de gel est utilise. Remplissez toujours
le systeme avec une solution diluée. La concentration
maximale de glycol est de 40 %. Une concentration plus
elevee en glycol endommagera le joint de la pompe.

ATTENTION ! La pompe ne doit pas fonctionner a sec.
Le fonctionnement a sec endommagera le joint mecanique.

ATTENTION ! Traitement approprié de I'eau ! L'utilisation
d’une eau incorrectement traitee ou non traitee dans

le refroidisseur peut entrainer I'entartrage, I'erosion, la
corrosion ou encore le depot d'algues ou de boues dans
celui-ci. Il est recommandeé de faire appel aux services

d’un specialiste qualifie dans le traitement des eaux pour
determiner le traitement eventuel a appliquer. La societe
Trane déecline toute responsabilite en cas de défaillances de
I’equipement resultant de I'utilisation d’une eau non traitee,
incorrectement traitee, salee ou saumatre.

ATTENTION ! Le filtre doit &tre nettoye apres le premier
ecoulement d’eau, car il va probablement collecter toutes
les particules resultant de I'installation sur site.
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Démarrage

Respectez les instructions ci-dessous pour demarrer
correctement l'unite.

Installation et inspection du refroidisseur

e Veillez a ce que toutes les opérations ci-dessus (préeparation
au demarrage) soient effectuees. Respectez les instructions
apposees a l'interieur de I'armoire electrique

e Placez le panneau de Plexiglas fourni par Trane devant
les bornes electriques

e Assurez-vous que toutes les vannes d’eau et de fluide
frigorigene sont en position de service. Lorsque la vanne
a boisseau spheérique est presente sur la ligne d'aspiration
du fluide frigorigene, verifiez que la vanne soit bien
ouverte avant de demarrer I'unité

e Assurez-vous que l'unité n’est pas endommagee

e Assurez-vous que tous les capteurs sont correctement
installes avec de la pate conductrice dans leur doigt
de gant respectif

e Controlez la fixation des tubes capillaires (avec protection
contre les vibrations et I'usure par frottement) et
assurez-vous qu’ils ne sont pas endommages

e Rearmez tous les dispositifs de commande a rearmement
manuel

e Controlez I'etancheite des circuits frigorifiques
Controle et réglage
Compresseurs

e Verifiez le niveau d’huile a I'arrét. Le niveau doit atteindre
la mi-hauteur du voyant situé sur le boitier. Reportez-vous
a la figure 16 pour le niveau adequat.

Figure 13 - Niveau d’huile du compresseur

1 = niveau d’huile max

2 = niveau d’'huile min

e Rearmez tous les dispositifs de commande a rearmement
manuel

e Controlez I'etancheite des circuits frigorifiques

e Verifiez le serrage des bornes sur les moteurs et dans
le coffret electrique

e Controlez I'isolation de tous les moteurs a I'aide d’un
megohmmetre de 500 V c.c. conforme aux spécifications
du fabricant (2 mégohms minimum)

e Verifiez le sens de rotation a I'aide d’'un phasemetre
Cablage d’alimentation électrique

e Verifiez le serrage de toutes les bornes électriques
e Reglez les relais thermiques des compresseurs

e Reglez les relais thermiques des moto-ventilateurs

CG-SVX027E-FR
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Démarrage général

Cablage de commande électrique
e Verifiez le serrage de toutes les bornes electriques

e Verifiez tous les pressostats
e Verifiez et reglez le module de controle de l'unite

e Effectuez un essai de demarrage sans alimentation
electrique

Condenseur
e Verifiez le sens de rotation des ventilateurs

e Controlez I'isolation de tous les moteurs a I'aide d’'un
megohmmetre de 500 V c.c. conforme aux spécifications
du fabricant (500 mégohms minimum)

Relevé des parameétres de fonctionnement
e Enclenchez le commutateur d’alimentation principale

e Demarrez la (les) pompe(s) a eau et verifiez I'absence
de cavitation

e Demarrez I'unite en suivant la procedure décrite dans le
manuel de I'utilisateur de I'interface de commande CH535.
Raccordez I'unité et le contacteur de la pompe a eau glacee

e Apres le demarrage, laissez fonctionner I'unité pendant au
moins 15 minutes afin de s’assurer que les pressions sont
stabilisees

Vérifiez ensuite :
e |atension

¢ |'intensite des compresseurs et des moto-ventilateurs

e |a tempeérature d’eau de sortie et de retour

* |a temperature et la pression d’aspiration

® |a tempeérature de I'air ambiant

® |a temperature de l'air de soufflage

e |a pression et la tempeérature de soufflage

* |a tempeérature et la pression du fluide frigorigene liquide
e parametres de fonctionnement

e |a perte de charge du circuit d'eau glacee a
travers |'evaporateur (absence de module
hydraulique) ou la pression disponible de I'unite.
Doit etre conforme au bon de commande Trane

e surchauffe : difference entre la température
d’aspiration et la température de point de rosee.
La surchauffe normale doit se situer entre 5 et
7 °C avec du R410A en mode froid

e sous-refroidissement : difference entre la
tempeérature de liquide et la tempeérature de bulle.
Le sous-refroidissement normal doit se situer
entre 2 et 15 °C avec du R410A en mode froid

e difference entre la température de rosee en
haute pression et la tempeérature d’entree d’air
du condenseur. La valeur normale sur les unites
standard utilisant le fluide frigorigene R410A doit
se situer entre 15 et 23 °C

e difference entre la tempeérature d’eau de sortie
et la temperature de point de rosée en basse
pression. La valeur normale sur les unites
standard, sans adjonction d’ethylene glycol
dans I'eau glacee, doit etre d’environ 3,5 °C
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Démarrage général

Vérification finale
Lorsque l'unite fonctionne correctement :

Assurez-vous que l'unite est propre et exempte de tous
debris, outils, etc.

Assurez-vous que toutes les vannes sont en position
de fonctionnement

Fermez les portes du coffret de regulation et de
demarrage et verifiez que les panneaux sont bien fixes

Configuration du Tracer™ Symbio 800

Au moyen de I'outil d’entretien TracerTU, reglez les
parametres. Voir le manuel du Tracer TU et le manuel de
I'utilisateur du Tracer™ Symbio 800 pour plus d'instructions
sur la configuration.

ATTENTION !

e Pour que la garantie s’applique, toute mise en service

effectuee directement par le client doit faire I'objet d’un
rapport detaille devant etre envoyé des que possible au
bureau Trane le plus proche.

e Ne demarrez jamais un moteur dont la résistance

d’isolation est inferieure a 2 megohms.

¢ Le desequilibre entre les phases ne doit pas depasser 2 %.

e Latension d'alimentation des moteurs ne doit pas

depasser +/- 5 % de la tension nominale portée sur
la plaque constructeur du compresseur.

e Une emulsion excessive de I'huile dans le compresseur

indique la présence de fluide frigorigene dans I'huile,
avec pour resultat une lubrification insuffisante du
compresseur. Arrétez le compresseur et attendez

60 minutes que les résistances du reservoir d'huile
chauffent I'huile, puis redemarrez. Si le probleme persiste,
consultez un technicien Trane.

e Un exces d’huile dans le compresseur peut endommager

le compresseur. Avant de rajouter de I'huile, consultez un
technicien Trane. N'utilisez que les produits préeconises
par la societe Trane.

e |Les compresseurs doivent fonctionner dans un sens

unique de rotation. Si la haute pression de fluide
frigorigene reste inchangéee pendant les 30 secondes
qui suivent le demarrage du compresseur, arretez
immediatement 'unite et verifiez le sens de rotation
a l'aide d'un phasemetre.

ATTENTION!
¢ || est possible que le circuit d'eau glacee soit sous

pression. Faites chuter cette pression avant d’ouvrir le
systeme pour les operations de ringage ou de remplissage
du circuit d’eau. En cas de non respect de cette consigne,
le personnel d’entretien s’expose a des blessures.

e Siune solution de nettoyage est utilisee dans le circuit

d’eau glacee, isolez le refroidisseur du circuit d’eau pour
eviter tout risque d’endommagement du refroidisseur et
du circuit hydraulique de I'evaporateur.
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Liste de controle préalable au démarrage (échantilion)

Unité

Contrdle des dégagements autour du condenseur

Controle des dégagements prévus pour la maintenance

Controdle du type et de la position des patins en caoutchouc

Vérifiez que I'unité est positionnée de niveau

CIRCUIT D’EAU GLACEE

Controle de la présence et du positionnement des thermométres et manometres

Controle de la présence et du positionnement de la vanne d’équilibrage du débit d’eau

Controle de la présence d’un filtre en amont de |'évaporateur

Controle de la présence d’une vanne de purge d'air

Controle du rincage et du remplissage des tuyaux d’eau glacée

Controle des interconnexions des contacteurs de la (des) pompe(s) a eau glacée au coffret électrique

Contrdle du débit d’eau

Controle de la perte de charge du circuit d’eau glacée ou de la pression disponible de I'unité
(unités avec module hydraulique)

Controdle des fuites dans le circuit d’eau glacée

EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Controle de Iinstallation et des valeurs nominales des interrupteurs/fusibles de I'alimentation principale

Controle de la conformité des connexions électriques aux spécifications

Controle de la conformité des raccordements électriques avec les informations figurant sur la plaque
signalétique du fabricant

Controle du sens de rotation a I'aide d’'un phasemeétre

Commentaires

Nom

Signature

Numéro de commande

Site

CG-SVX027E-FR
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Fonctionnement

Systeme de controle

Le fonctionnement est entierement geré par le controleur
d’unite a microprocesseur Tracer™ Symbio 800.

Fonctionnement de l'unité

Verifiez le fonctionnement des pompes a eau glacee

Demarrez I'unité en suivant la procedure décrite dans

le manuel de I'utilisateur de I'interface de commande.
L’unite fonctionne correctement lorsque le debit d’eau est
suffisant. Les compresseurs se mettent en marche si la
tempeéerature d’eau de sortie a I'evaporateur est superieure
au point de consigne du module de regulation

Démarrage hebdomadaire

Verifiez le fonctionnement des pompes a eau glacee

Demarrez I'unité en suivant la procedure déecrite dans
le manuel de I'utilisateur de l'interface de commande

Arrét en fin de semaine

Si I'unite doit etre arretee pendant une courte période,
arretez-la en suivant la procedure décrite dans le manuel
de l'utilisateur de I'interface de commande (Reportez-vous
au menu « Horloge »)

Si l'unite est arretee pendant une duree plus longue,
consulter la rubrique « Arréet saisonnier » ci-dessous

Verifiez que toutes les mesures de sécurité ont éte prises
pour éviter tout dommage réesultant du gel dans le cas de
temperatures ambiantes negatives

N’actionnez pas les sectionneurs principaux, sauf pour
vidanger 'unite. Trane ne recommande pas la vidange
des unites, ceci risquant d’accelerer la corrosion

Arrét saisonnier

Controler les debits d’eau et les verrouillages

Verifiez le pourcentage de glycol dans le circuit d’eau
glacee si la presence de glycol est requise

Proceder a un test d’etancheite

Proceder a une analyse d’'huile

Notez les pressions, tempeératures, intensites et tensions
de fonctionnement

Verifiez le fonctionnement des machines/comparez les
conditions de fonctionnement aux donnees de mise en
service d’origine

Arretez I'unité en suivant la procedure déecrite dans le
manuel de |'utilisateur de I'interface de commande

Verifiez que toutes les mesures de securite ont ete prises
pour éviter tout dommage réesultant du gel dans le cas de
tempeératures ambiantes negatives

Remplissez la feuille de controle et passez-la en revue
avec l'opérateur - N'actionnez pas le sectionneur principal,
sauf pour vidanger I'unite

Trane ne recommande pas la vidange des unites, ceci
risquant d’accelerer la corrosion
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Démarrage saisonnier

e Controler les debits d’eau et les verrouillages

e Controlez le pourcentage d’ethylene glycol dans le circuit
d’eau glacee, si ce produit est requis

e Verifiez les points de consigne et les performances
de fonctionnement

e Etalonner les organes de controle

e Controler le fonctionnement de tous les dispositifs
de securite

* Inspectez les contacts et serrez les bornes

e Mesurer au megohmmetre les enroulements du moteur
de compresseur

e Notez les pressions, temperatures, intensites et tensions
de fonctionnement

e Proceder a un test d'etancheitée
e Controler la configuration du module de controle de l'unitée

e Changez I'huile, si necessaire, en fonction des resultats
de l'analyse de |'huile effectuee durant I'arrét saisonnier.
Relevez les 8 mesures requises simultanement sur
chaque circuit

e HP

e BP

e Temperature d’aspiration

e Temperature de soufflage

e Temperature du liquide

e Temperature d’entree de |'eau
e Temperature de sortie de I'eau

e Temperature ambiante exterieure Calculez ensuite le
sous-refroidissement et la surchauffe. Aucun diagnostic
ne peut étre totalement fiable si I'un de ces releves
manque

e Verifier le fonctionnement des machines/comparer les
conditions de fonctionnement aux donnees de mise en
service d’origine

e Remplissez la fiche de visite et passez-la en revue
avec 'opérateur
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Instructions d’entretien

Les instructions d’entretien suivantes font partie des
opérations d’entretien requises pour ce type de materiel.
L'intervention d’un technicien qualifie est necessaire pour
effectuer I'entretien periodique de I'unite dans le cadre d'un
contrat d’entretien regulier. Effectuez toutes les operations
prescrites. Ceci prolongera la duree de vie de I'unité et
reduira le risque de pannes graves et couteuses. Tenez a
jour un « journal d’exploitation » afin d’enregistrer chaque
mois les conditions de fonctionnement de la machine.

Le journal pourra se reveler un excellent outil de diagnostic
pour le personnel d’entretien.

De meme, I'opérateur de la machine, en notant les
variations des conditions de fonctionnement de I'unite,
pourra souvent prévoir et eviter les anomalies avant que
des problemes graves n’apparaissent.

Visite d’entretien aprés les 500 premiéres heures de
fonctionnement, a partir de la mise en marche de l'unité
e Procéeder a une analyse d’huile

® Proceder a un test d’etancheitée
¢ |nspecter les contacts et serrer les bornes

¢ Notez les pressions, températures, intensites et tensions
de fonctionnement

e Verifiez le fonctionnement des machines/comparez les
conditions de fonctionnement aux données de mise en
service d’origine

e Remplissez la fiche de controle de la visite d’inspection et
verifiez-la avec |'operateur

e Controlez et nettoyez le filtre

Visite préventive mensuelle

® Proceder a un test d’etancheitée

e Test d’acidite de I'huile

e Controlez le pourcentage d’ethylene glycol dans le circuit
d’eau glacee, si ce produit est requis

* Inspecter les contacts et serrer les bornes

e Notez les pressions, températures, intensites et tensions
de fonctionnement

e Verifiez le fonctionnement des machines/comparez les
conditions de fonctionnement aux données de mise en
service d'origine

e Remplissez la fiche de visite et passez-la en revue avec
I'opéerateur

e Controlez et nettoyez le filtre
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Visite préventive annuelle

Controler les debits d'eau et les verrouillages
Controlez la pression dans le vase d’expansion

Verifiez le pourcentage de glycol dans le circuit d’eau
glacee si la presence de glycol est requise

Verifiez les points de consigne et les performances de
fonctionnement

Etalonnez les organes de controle et le capteur de pression
Controler le fonctionnement de tous les dispositifs de securite
Inspecter les contacts et serrer les bornes

Mesurer au megohmmetre les enroulements du moteur
de compresseur

Notez les pressions, températures, intensites et tensions
de fonctionnement

Proceder a un test d’etancheite
Controler la configuration du module de controle de I'unite
Proceder a une analyse d’huile

Changer I'huile, le cas echéeant, en fonction des réesultats
de I'analyse d’huile

Verifiez le fonctionnement des machines/comparez les
conditions de fonctionnement aux données de mise en
service d'origine

Remplissez la fiche de visite annuelle et passez-la en
revue avec |'opérateur

Controlez et nettoyez le filtre

ATTENTION !

Reportez-vous a la documentation Trane adequate sur
I"huile, disponible aupres du bureau Trane le plus proche.
Les huiles preconisees par Trane ont ete testees de
maniere exhaustive dans les laboratoires Trane pour leur
conformite aux exigences speécifiques du refroidisseur

et donc aux besoins de I'utilisateur. L'utilisation d'une
huile non conforme aux speécifications de Trane releve

de la responsabilite de I'utilisateur, qui s’expose a une
annulation de la garantie.

L'analyse de I'huile et le controle de son acidite doivent
etre effectués par un technicien qualifie. Une mauvaise
interprétation des réesultats peut &tre a I'origine d'une
avarie de l'unite. Par ailleurs, I'analyse de I'huile doit &tre
effectuée en respectant des procedures correctes afin
d’eviter les accidents du personnel d’entretien.

Si les condenseurs sont sales, nettoyez-les avec une
brosse a poils doux et de I'eau. Si les batteries sont trop
sales, consultez un specialiste du nettoyage. N'utilisez
jamais d’eau sous pression pour nettoyer les batteries
du condenseur.

Pour obtenir plus d’'informations sur les contrats
d’entretien, contactez le Service Trane.

ATTENTION!

Coupez I'alimentation principale de I'unité avant toute
intervention. Le non-respect des normes de sécurité peut etre
la cause d’accidents graves pour le personnel de maintenance
et peut egalement entrainer une destruction du mateériel.

Ne nettoyez jamais les batteries de condensation a

la vapeur ou avec une eau dont la temperature est

supeérieure a 60 °C. L'augmentation de pression en

resultant provoquerait la perte de fluide frigorigene
par la soupape de sécurité.

Reportez-vous au manuel de I'unité
(Addendum_PROD-SVX01-FR) pour le fonctionnement/
I'entretien/la réparation/la modification de I'unité.
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Entretien de la pompe

Les roulements des moteurs de pompes et les joints
mecaniques sont congus pour une durée de fonctionnement
de 20 000-25 000 heures. Pour les applications critiques, il
serait preferable de changer les composants a titre preventif.

Informations de dépannage
relatives au compresseur

Ligne d’équilibrage de I'huile

Compresseurs CSHD

La ligne d’equilibrage de I'huile est equipéee d'un raccord
Rotolock pour faciliter le retrait. La valeur de couple de
serrage de ce raccord est de 90 N.m. Avant de retirer la
ligne d’equilibrage de I'huile et donc de vidanger I'huile,

il est necessaire de recouvrir la charge de fluide frigorigene.
Utilisez un egouttoir pour egoutter I'huile lors du retrait de
la ligne d’equilibrage de I’huile du compresseur pour éviter
que I'huile ne se repande hors du compresseur.

Restricteurs d’aspiration sur les ensembles de double
ou triple compresseurs

Comme la plupart des ensembles de double ou triple
compresseurs irreguliers, il est necessaire d’utiliser un
restricteur sur la ligne d’aspiration d'un ou plusieurs
compresseurs afin d’equilibrer correctement le niveau
d’huile lors du fonctionnement des compresseurs.

Remplacement d’'un compresseur

Si un compresseur du refroidisseur CGAX/CXAX est en
panne, procedez comme suit pour le remplacer :

Chaque compresseur possede des ceillets de levage.

Il est necessaire d'utiliser les deux ceillets de levage pour
soulever le compresseur defaillant. NE SOULEVEZ PAS

LE COMPRESSEUR AVEC UN SEUL CEILLET DE LEVAGE.
Utilisez des techniques de levage appropriees, un palonnier
et soulevez les deux compresseurs simultanement.

Poids des compresseurs par modele :
DSH 092 - 58 kg.
DSH 125 - 64 kg.
DSH 142 - 67 kg.
DSH 161 - 69 kg.
DSH 183 - 76 kg.

Lorsqu’un compresseur subit une panne meéecanique, il
est necessaire de changer I'huile du compresseur restant,
de méme que le filtre deshydrateur de la ligne de liquide.
Lorsqu’un compresseur subit une panne electrique, il est
necessaire de changer I'huile du compresseur restant,

de remplacer le filtre deshydrateur de la ligne liquide et
d’ajouter un filtre deshydrateur d’'aspiration avec systeme
de nettoyage integre.

Remarque : ne modifiez pas les tuyaux de fluide frigorigene
sous peine de nuire a la lubrification du compresseur.

Remarque : n’ajoutez pas de filtre-deshydrateur d’aspiration
dans les 250 mm du coude des compresseurs CSHD.
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Temps d'ouverture du systeme
frigorifique

Les refroidisseurs CGAX/CXAX utilisent I'huile POE

(huile Trane recommandee OIL 048E ou OIL 023E). Par
consequent, le temps d’ouverture du systeme frigorifique
doit &tre regle au minimum. La procédure suivante est
recommandee :

e Ne déeballez pas de nouveau compresseur tant que
vous n'etes pas prét a l'installer dans 'unite. Le temps
d’ouverture maximal du systeme depend des conditions
ambiantes, mais ne doit pas depasser quatre heures.

e Branchez la ligne frigorifique ouverte pour reduire
I"absorption d’humidite. Toujours remplacer le filtre
deshydrateur de la ligne de liquide.

e Evacuez le systeme jusqu’a 500 microns maximum.

e Ne laissez pas les conteneurs d’huile POE ouverts a l'air
libre. Fermez-les toujours hermétiquement.

Panne mécanique d'un compresseur

Remplacez le ou les compresseurs en panne et changez
I"huile des compresseurs restants, ainsi que le filtre
deshydrateur de la conduite de liquide.

Panne électrique d’'un compresseur

Remplacez le compresseur en panne et remplacez I'huile
des autres compresseurs. Ajoutez egalement un filtre
d’aspiration avec systeme de nettoyage integré et remplacez
le filtre deshydrateur de la conduite de liquide. Remplacez
les filtres jusqu’a ce que les tests demontrent que I'huile
n’est pas acide. Reportez-vous a « Test de I'huile ».

Test de l'isolation du moteur
du compresseur

L'isolation du moteur du compresseur determine l'integritée
electrique de l'isolation des enroulements du moteur du
compresseur. Utilisez un testeur de 500 volts. Une lecture
inferieure a 1 megohm est acceptable et 1 000 ohms

par NPV sont requis pour demarrer le compresseur en
toute securite.

Déséquilibre courant compresseur

Du fait de la conception du moteur, un desequilibre de
courant normal peut &tre de 4 a 15% avec une tension
equilibree. Chaque phase doit présenter une resistance de
3 a 1,0 ohms et une difference maximale de 7 % par rapport
aux deux autres phases. La resistance de phase a la terre
doit etre infinie.

Remarque : le déséquilibre de tension acceptable maximal
est de 2 %.
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Tuyauterie de fluide frigorigéene

Les raccords et tuyauteries de decharge et d'aspiration

du compresseur sont en acier plaqué cuivre pour faciliter

le brasage. En general, la tuyauterie est reutilisable. Si ce
n’est pas le cas, commandez les pieces de remplacement
appropriees. Coupez tous les tubes a I'aide d'un coupe-tube
pour éviter que des copeaux de cuivre ne penetrent dans le
systeme. Coupez les tubes dans la longueur du tuyau une
fois que le compresseur est dessoude. |l est ensuite possible
de reinstaller la ligne par couplage d’effort et brasage.

Remarque : la configuration de la conduite d’aspiration du
compresseur ne doit en aucun cas étre modifiee. Une telle
modification compromettra le retour de I’huile vers le ou
les compresseurs.

Bornier électrique du compresseur

Veillez a proteger le bornier lors du debrasage ou du
brasage des raccords de tuyauterie de fluide frigorigene
du compresseur.

Résistances de carter d’'huile
de compresseur

Les resistances de carter d’huile de compresseur doivent
etre maintenues sous tension pendant au moins huit
heures avant de demarrer le refroidisseur. Cette opération
est indispensable pour separer, sous |'effet de la chaleur,
le fluide frigorigene et I'huile avant le demarrage.

La tempeérature ambiante ne constitue pas un facteur et
les resistances de carter d’huile doivent toujours etre
alimentees avant le demarrage.

Maintenance du condenseur

Nettoyage de la batterie de condenseur

Nettoyez les batteries du condenseur au moins une fois

par an, voire plus frequemment si I'unité est utilisee dans
un environnement « sale ». Une batterie de condenseur
propre aide a preserver |'efficacite de fonctionnement du
refroidisseur. Suivez les instructions du fabricant du produit
de nettoyage pour eviter d’endommager les batteries

de condenseur.

Protection des batteries en époxy noir (en option sur

les unités a pompe a chaleur)

Il est recommande de nettoyer les batteries au demarrage
de l'unité et regulierement pour obtenir une protection
optimale et prolonger la durée de vie des batteries de
condenseur. Pour nettoyer les batteries de condenseur,
utilisez une brosse non abrasive et un pulvéerisateur de type
pulverisateur de jardinage ou haute pression. L'utilisation
d’'un detergent de haute qualite comme le déetergent pour
batterie Trane est recommandeée.

Remarque : Sile mélange de détergent est fortement
alcalin (valeur de pH supérieure a 8,5), un inhibiteur doit
étre ajoute.
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Maintenance de I'évaporateur

Le refroidisseur de liquide CGAX de Trane utilise un
evaporateur integrant un echangeur a plaques brasees
(BPHE) sur lequel est monté en usine, au niveau du

tuyau d’eau de I'evaporateur, un commutateur de

debit electronique. L’entrée de |I'evaporateur comprend
egalement un filtre d’eau en option a maintenir en place
pour éviter que des debris ne penetrent dans I'evaporateur.

Remarque : I'’entretien de la crépin est primordiale pour
garantir le bon fonctionnement et la fiabilite. Toutes
les particules de plus de 1,6 mm qui pénétrent dans
I’'evaporateur BPHE peuvent provoquer une panne
nécessitant de remplacer I'évaporateur.

Le debit d’eau acceptable de I'evaporateur BPHE est de

1,4 a 4,2 L/min en fonction de la capacite nominale en

kW de l'unite. Pour maintenir une temperature de I'eau
glacee en entree/sortie de 12-7 °C, le déebit d’eau nominal
est de 2,8 L/min par kW de refroidissement. Le debit d’eau
minimal doit etre maintenu pour eviter tout ecoulement
laminaire, le gel potentiel de I'evaporateur, |'entartrage

et un controle méediocre de la température. Le debit d’eau
maximum est de 6 m/s. Tout debit supérieur entrainera une
erosion excessive. |l est difficile de nettoyer I'evaporateur
BPHE obstrue par des debris. Un evaporateur BPHE obstrue
se caracterise par une aspiration « mouillee » du fait du
manque d'echange de chaleur, une perte du controle de la
surchauffe, une surchauffe de decharge inferieure a 35 °C,
la dilution et/ou l'inanition de I"huile du compresseur et une
panne prematurée du compresseur.

Remplacement d’'un évaporateur

Si I'evaporateur CGAX doit etre remplacg, il est tres
important que le nouvel evaporateur soit correctement
mis en place et que les raccords de tuyauterie d’eau et de
fluide frigorigene soient correctement effectués. Le raccord
d’entrée/de liquide du fluide frigorigene est situé en bas de
I'evaporateur et le raccord de sortie/d’aspiration du fluide
frigorigene est situé en haut de |'evaporateur, sur le meme
cote. Accordez une attention particuliere aux evaporateurs
integrant deux circuits. Evitez les circuits croises lors de
I'installation d’un nouvel eévaporateur.
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Procédures de nettoyage

Pour un fonctionnement correct de I'unite, il est obligatoire
de nettoyer regulierement les batteries. L'elimination de la
pollution et des autres matéeriaux residuels permet d’allonger
la duree de vie des batteries et de 'unité.

ATTENTION ! Dommages matériels ! Ne pas utiliser de
produits nettoyants pour batterie pour nettoyer les batteries
CGAX sans revetement. Utiliser uniquement de I'eau
propre. L'utilisation de produits nettoyants pour batterie
sur des batteries CGAX sans revetement risquerait de

les endommager.

Un entretien regulier de la batterie, comprenant un nettoyage
frequent, augmente I'efficacité fonctionnelle de I'unité en
minimisant la pression de refoulement et I'ampérage du
compresseur. La batterie du condenseur (sans revetement

et avec revetement epoxy) doit étre nettoyée au moins une
fois par trimestre ou plus si l'unitée est installee dans un
environnement corrosif ou « poussiereux ». Il est fortement
deconseille d'utiliser des produits nettoyants ou detergents
en raison de la conception en aluminium de la batterie ;

un nettoyage a I'eau devrait étre suffisant. Toute rupture dans
les tuyaux peut entrainer des fuites de fluide frigorigene.

Important : tout nettoyant ou detergent chimique ne doit

etre utilise qu’en cas d’extreme urgence sur les batteries a
microcanaux. Dans le cas ou I'utilisation d’eau seule n’a pas
suffit pour nettoyer la batterie et en cas d'absolue nécessite,
utilisez un nettoyant qui presente les caracteristiques suivantes :

* PH neutre.

e Nettoyant alcalin dont le pH ne depasse pas 8.

e Nettoyant acide dont le pH n’est pas inferieur a 6.
e Absence d'acides hydrofluoriques.

Assurez-vous de respecter les instructions fournies avec le
nettoyant choisi. Gardez a I'esprit qu'il est toujours IMPERATIF
de rincer soigneusement les batteries avec de |'eau apres
I"application d’un nettoyant, méme si les instructions indiquent
qu'il s’agit d'un nettoyant « sans ringage ». La présence de
nettoyants ou detergents laissés sur la batterie en raison d'un
ringcage insuffisant augmente de maniere significative le risque
de corrosion sur la batterie a microcanaux.

Remarque : Un nettoyage trimestriel (ou plus pour les
environnements difficiles) est essentiel pour prolonger la
duree de vie d'une batterie MCHE et est necessaire pour
maintenir la couverture de la garantie. Le fait de ne pas
nettoyer une batterie MCHE annulera la garantie et peut
entrainer une reduction de I'efficacite et de la durabilite
dans I'environnement.

ATTENTION! Risque d’électrocution ! Avant toute intervention,
coupez I'alimentation electrique, y compris les disjoncteurs

a distance. Suivez scrupuleusement les procedures de
verrouillage/d’etiquetage appropriees pour empécher tout
retablissement involontaire de I'alimentation electrique.

Le non-respect de cette consigne peut entrainer des blessures
graves, voire mortelles.

1. Deconnectez I'alimentation electrique de I'unite.

2. Portez un equipement de protection individuelle tel
qu’un masque facial, des gants et des vetements
etanches a I'eau.

3. Retirez suffisamment de panneaux de I'unite pour
acceder en toute securité a la batterie a microcanaux.

Remarque : il est preferable de nettoyer la batterie dans le sens
opposeé au flux d'air normal (a I'intérieur de I'unite exterieure)
car cela permet de chasser les débris vers |'extéerieur au lieu de
les pousser encore plus a l'intérieur de la batterie.

1. Utilisez une brosse douce ou passez |'aspirateur pour
eliminer les debris de base ou les fibres chargees a la
surface des deux cotées de la batterie.

Remarque : I'elimination des residus solides est essentielle
pour preserver les performances de la batterie et eviter la
corrosion pendant toute la durée de vie du produit.
2. A l'aide d'un pulverisateur et d’eau UNIQUEMENT,
nettoyez la batterie en suivant les directives ci-dessous.
a. La pression de la buse du pulvérisateur ne doit pas
depasser 40 bar.
b. L'angle maximum de la source ne doit pas depasser
25 degres (Figure 22) par rapport a la surface frontale
de la batterie. Pour de meilleurs resultats, pulverisez
les microcanaux perpendiculairement a la surface de
la batterie.
c. La buse de pulveérisation doit &tre a environ
de 5a 10 cm de la surface de la batterie.

d. Utilisez au moins un type de buse a jet plat de 15°.
Figure 14 - Angle de la source du pulvérisateur

7 e

|

Angle de la source

Pour eviter tout endommagement lorsque la lance de
pulverisation touche la batterie, assurez-vous que le raccord
a 90° n’entre pas en contact avec le tube et I'ailette car cela
pourrait entrainer |'abrasion de la batterie.

Entretien des raccordements
des brides

Il est obligatoire d"appliquer regulierement de la graisse
marine tout autour des raccordements des brides entre la
batterie et la tuyauterie (par exemple, deux fois par an) pour
eviter I'accumulation d’humidite et de salete dans le creux
du joint.

Réparation/remplacement
de la batterie a microcanaux

Les batteries a microcanaux sont de conception beaucoup plus
robuste que les batteries de condenseurs a ailettes et tubes.
Toutefois, elles ne sont pas indestructibles. Los de dommages
ou de fuites sur site, il est possible de reparer temporairement
la batterie jusqu’a ce qu’une batterie neuve soit commandee.

Si la fuite est situee a l'interieur de la zone tubulaire de la
batterie, un kit de reparation sur site (KIT16112) est disponible
aupres de votre distributeur local de pieces Trane. En raison
de la construction en aluminium et du taux de dilatation
thermique éleve de I'aluminium, une fuite située au niveau
de ou sur I'ensemble du collecteur n’est pas reparable.
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Entretien de la pompe a eau

AVERTISSEMENT ! Avant toute intervention sur la pompe,
assurez-vous que |'alimentation a bien été eteinte et qu’elle
ne peut pas etre rallumee accidentellement. Les parties
internes de la pompe ne requierent pas d’entretien. |l est
important de conserver le moteur en etat de proprete afin
de garantir un refroidissement adequat du moteur. Si la
pompe est installee dans un environnement poussiereux,
elle doit &tre regulierement nettoyee et inspectee. Prenez

la classe du boitier du moteur en compte au moment du
nettoyage. Le moteur est dote de roulements graissés a vie,
qui ne requierent pas d’entretien.

Si la boucle d’eau doit etre videe pendant une période
de gel, la pompe doit &tre videe afin d’eviter son
endommagement.

Retirez le remplissage et les bouchons.

Ne remettez pas les bouchons en place jusqu’a ce que
la pompe soit en fonctionnement.

Figure 15 - Emplacement des bouchons de la pompe a eau

A = Bouchon de remplissage
B = Bouchon de vidange
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Etalonnage du détecteur de fuite de fluide frigorigene R454B

L'etalonnage de ce composant doit etre fait chaque annee. Il est important de s’assurer de la bonne precision et du bon
fonctionnement du detecteur. Il existe deux méthodes differentes pour repondre aux exigences d’etalonnage :

Remplacement de la téte du capteur par un nouveau capteur pré-étalonné en usine

Il est necessaire de commander cette tete de capteur comme piece de rechange. Apres le remplacement de la tete du
capteur, le detecteur doit etre teste avec la fonction de bouton de test integre, qui simule les signaux d’alarme et |'activation
du relais, pour s’assurer que tous les composants electriques sont fonctionnels.

Certificat:
Niveaux de gaz/d'étalonnage, etc.
Tracabilité

Bouton de fonction de test
Certificat

HOCOCONOOOOOONCNN0NN
XC00CONCOACOOO0NOONC
HOO00CONCOOOOONNCNN0
H0OO00OONCOO00OONONN0NL
X00CONCCO00OONCNN0NN

Unité de détection de
ﬂ gaz testée et calibrée

Remplacement de la téte de capteur Fonction de test embarquée

Cette methode est privilegiee en raison des facteurs suivants :

e Comme les capteurs ont une durée de vie limitee, cette methode garantit essentiellement que le client dispose d’'un
detecteur de gaz comme neuf apres avoir remplace la tete du capteur.

e La meéethode est géneralement plus efficace et rentable par rapport a I'etalonnage effectue sur site.
Exécution d'un étalonnage du capteur a I'aide d’un gaz d’étalonnage (mélange de gaz avec une concentration de gaz cible connue)

Un equipement de test et des competences de base en etalonnage sont necessaires pour mettre en ceuvre cette méethode.
L'equipement d’etalonnage pour les unités de detection de gaz (GDU) comprend :

e  Vanne/Regulateur de debit.
e  Bouteille de gaz avec le gaz d’etalonnage correct pour chaque fluide frigorigene et concentration (ppm).
e  Adaptateur d’etalonnage.

Afin d’executer la fonction d’etalonnage, le detecteur de gaz doit etre equipé d’'un écran ou d’une connexion a l'outil de
service ou a l'outil PC.

Vanne/
| Régulateur
. B de débit
g
L ] —
il : \ . GDU avec affichage === Unité de détection de
2 u//i + _ === gaztestée et calibrée
==
Gaz Adaptateur
d'é'galgrjnage d'‘étalonnage 1
generique GDU sans affichage  Outil d’entretien
Equipement d’étalonnage Fonction d’étalonnage numérique intégrée

L'etalonnage doit &tre effectué chaque année.
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Guide d’analyse des pannes

Ce guide d’analyse des pannes ne constitue pas une analyse complete du systeme de refrigeration du compresseur Scroll.
Son but est plutot de familiariser I'opérateur avec le fonctionnement de I'unite et de lui fournir toutes les données techniques
lui permettant de reconnaitre et de signaler toute anomalie a des techniciens qualifies.

Symptomes du probleme

Causes du probleme

Action recommandée

(A) Le compresseur ne démarre pas

Les bornes du compresseur
fonctionnent mais le moteur
ne démarre pas

Le moteur du contacteur n’est pas
opérationnel

Pas de courant en amont
du contacteur du moteur

Courant en amont du fusible,
mais pas coté contacteur

Basse tension mesurée
sur le voltmetre

Batterie de contacteur
non alimentée

Le compresseur ne fonctionne pas
« Grognement » du moteur de
compresseur

Contacts ouverts sur pressostat HP
Pression de refoulement excessive

Moteur grillé

Batterie grillée ou contacteurs
cassés

(@) Coupure de courant
(b) Alimentation coupée

Fusible grillé

Tension trop faible

Circuit de régulation ouvert

Blocage du compresseur
(composants endommagés

ou grippés)

Pression de soufflage excessive

(B) Arrét du compresseur - Contacteur basse pression déclenché

Basse température du fluide
frigorigéne ou coupure basse
pression de fluide frigorigéne
Déclenchement de la sécurité
antigel

Arrét du compresseur Déclenchement du pressostat haute pression

Déclenchement du relais thermique
Déclenchement du thermostat de
température moteur
Déclenchement de la sécurité
antigel

Pression de soufflage excessive
Mangue de liquide de
refroidissement. Débit d’eau
insuffisant a I'évaporateur

Pression de soufflage excessive.

(a) Tension trop faible

(b) Demande de refroidissement ou
température de condensation
excessive

(c) Manque de liquide de
refroidissement. Débit d’eau
insuffisant a I'’évaporateur

(C) Le compresseur s’arréte juste apres le démarrage

Pression d’aspiration trop faible
Filtre déshydrateur givré

Filtre déshydrateur obstrué

(D) Le compresseur fonctionne en continu

Température trop élevée
dans les locaux a climatiser

Température de sortie d’eau glacée
trop élevée
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Charge excessive sur le systéme
de refroidissement

Demande de refroidissement
excessive sur le systéme

Remplacer le compresseur

Remplacez le contacteur

Controlez les fusibles et les
raccordements Déterminez pourquoi
le systéeme s’est déclenché. Si le
systéme est en état de marche,
mettez I'unité sous tension

Vérifiez l'isolation du moteur
Remplacez le fusible

Contactez la compagnie de
distribution d’électricité

Localisez I'appareil de régulation
qui s’est déclenché et recherchez
la cause. Reportez-vous aux
instructions relatives a cet appareil

Reportez-vous aux instructions
« Pression de soufflage excessive »

Reportez-vous aux instructions

« Coupure basse pression de fluide
frigorigene »

Réparez la fuite. Ajoutez du fluide
frigorigene. Controélez le débit d’eau
ainsi que le contact de l'interrupteur
de débit dans I'eau

Reportez-vous aux instructions

« Pression de soufflage excessive »

(a) Contactez la compagnie de
distribution de I"électricité

(b) Réparez la fuite. Ajoutez du
fluide frigorigéne.Vérifiez le débit
d’eau ainsi que le contact de
I'interrupteur de débit dans I'eau

Remplacez le filtre déshydrateur

Vérifiez l'isolation thermique et
I’étanchéité des locaux a climatiser

Vérifiez l'isolation thermique et
I’étanchéité des locaux a climatiser
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Symptomes du probléme

Causes du probléme

Action recommandée

(E) Perte d’huile dans le compresseur

Niveau d’huile trop bas au voyant

Baisse progressive du niveau d’huile

Ligne d’aspiration trop froide
Compresseur bruyant

(F) Compresseur bruyant

Cognement du compresseur

Ligne d’aspiration anormalement
froide

Manque d’huile
Filtre déshydrateur obstrué

Le liquide reflue vers le compresseur

Composants cassés
dans le compresseur

(a) Débit de liquide irrégulier
(b) Détendeur bloqué en position
ouverte

(G) Manque de puissance frigorifique

Le détendeur « siffle »

Perte de charge excessive a travers
le filtre déshydrateur

Surchauffe excessive

Débit d’eau insuffisant

Manque de fluide frigorigéne

Filtre déshydrateur obstrué

Mauvais réglage de surchauffe

Tuyauterie d’eau glacée obstruée

(H) Pression de soufflage excessive

Condenseur anormalement chaud

Température de sortie d’eau glacée
excessive

Température d’air de sortie
du condenseur trop chaude

Présence de liquides incondensables
dans le systéme ou charge de fluide
frigorigéne excessive

Surcharge sur le systéme de
refroidissement

Débit d’air réduit. Température
d’entrée d’air supérieure a la valeur
prescrite pour l'unité

(I) Pression d’aspiration trop élevée

Les compresseurs fonctionnent
continuellement

Ligne d’aspiration anormalement
froide

Le fluide frigorigene reflue

vers le compresseur

Demande de refroidissement

excessive sur |’évaporateur :

(a) Détendeur trop ouvert

(b) Détendeur bloqué en position
ouverte

(J3) Pression d’aspiration trop faible

Perte de charge excessive a travers
le filtre déshydrateur

Le fluide frigorigéne ne passe pas a
travers le détendeur thermostatique

Perte de puissance

Surchauffe trop faible

Filtre déshydrateur obstrué
Détendeur ne fonctionne pas
correctement

Détendeur obstrué

Perte de charge excessive a travers
|’évaporateur

(K) Puissance frigorifique insuffisante

Faible perte de charge a travers
I’évaporateur

Faible débit d'eau

Contactez Trane avant de
commander de I'huile

Remplacez le filtre déshydrateur

Réglez la surchauffe et vérifiez
la fixation du bulbe du détendeur

Remplacez le compresseur

(a) Vérifiez les paramétres de
surchauffe
(b) Réparez ou remplacez I'EXV

Controlez I’étanchéité du circuit
frigorifique et ajoutez du fluide
frigorigene

Remplacez le filtre déshydrateur

Vérifiez le réglage de la surchauffe
et réglez le détendeur

Nettoyez la tuyauterie et le filtre

Purgez les incondensables et
évacuez I'excés de fluide frigorigéne

Réduisez la charge sur le systeme
Réduisez le débit d’eau au besoin

Nettoyez ou remplacez les filtres a
air. Nettoyez les batteries.

Vérifiez le fonctionnement des
moto-ventilateurs

Vérifiez le systéme :

(a) Vérifiez la surchauffe
et le détendeur

(b) Remplacez I'EXV

Remplacez le filtre déshydrateur
Remplacez I'EXV

Remplacez I'EXV

Vérifiez I’'ajustement de la
surchauffe et ajustez I'EXV

Vérifiez le débit d’eau. Vérifiez I'état
du filtre, recherchez les obstructions
dans les tuyauteries d’eau glacée,
vérifiez le contact du pressostat
différentiel
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Trane - par Trane Technologies (NYSE:TT), un innovateur mondial en matiere de climat - cree des
environnements interieurs confortables et ecoéenergetiques pour des applications commerciales et
residentielles. Pour plus d’informations, rendez-vous sur trane.com ou tranetechnologies.com.

Trane poursuit une politique de constante amelioration de ses produits et se reserve le droit de modifier sans preavis les caractéeristiques

et la conception desdits produits. Nous nous engageons a promouvoir des techniques d'impression respectueuses de I'environnement.
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